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1 Uvod

Tento navod k obsluze obsahuje informace o spravném pouzivani a udrzbé zafizeni. Navod obsahuje pokyny,
které je tfeba dodrZovat, aby nedoSlo ke zranéni a vaZnému poSkozeni a aby byl zajistén bezpeény

a bezproblémovy provoz zafizeni. Pfed pouzitim zafizeni si dukladné tento navod prectéte a ujistéte se, Ze jste
v8emu plné porozuméli.

Pokud potfebujete dalsi informace nebo mate néjaké dotazy, obratte se na spoleénost Goudsmit Magnetic
Systems B.V.. Kontaktni udaje jsou uvedeny na titulni strané& tohoto navodu. DalSi kopie navodu k obsluze Ize
objednat po uvedeni popisu zafizeni a/nebo vyrobniho &isla a &isla objednavky.

Podrobnosti zvefejnéné v tomto navodu vychazeji z informaci dostupnych v dobé dodani.

Vyhrazujeme si pravo kdykoliv zménit nebo upravit konstrukci a/nebo provedeni nasich vyrobka bez jakékoli
povinnosti provést stejné zmeény u jiz dodanych vyrobku.

Pro magneticky filtr SECE ‘Easy Clean’ bude v tomto navodu dale pouzivan vyraz ‘zafizeni’.

UPOZORNENI
Tento navod k obsluze a prohlaseni vyrobce jsou povazovany za soucast zafizeni.

Oba dokumenty musi zUstat u tohoto zafizeni v pfipadé jeho prodeje.

Navod k obsluze musi byt po celou dobu Zivotnosti zafizeni k dispozici véem obsluhujicim
pracovnikiim, servisnim technikiim a ostatnim osobam, které se zafizenim pracuji.

UPOZORNENI
Pred instalaci a uvedenim do provozu si tento navod peclivé prectéte!

Popisy a obrazky uvedené v tomto navodu slouzi k vysvétleni a mohou se lisit od
popisti a obrazki modelu vaseho zafizeni.

Poloautomaticky Cleanflow magnet, fada SECE — 03.2026 — v1.1 5
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2 Bezpecnost
21 Bezpecénostni rizika

Tato kapitola popisuje bezpecnostni rizika spojena se zafizenim. Na dulezitych mistech zafizeni jsou umistény
vystrazné piktogramy. Tyto piktogramy jsou vysvétleny dale v tomto dokumentu.

UPOZORNENI
Dodrzujte nasledujici opatfeni:
» Pozorné si prectéte vystrazné piktogramy na zafizeni.
» V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda jsou piktogramy na zafizeni pfitomny
a Citelné.
» Piktogramy udrzujte v Cistoté.
» Necitelné nebo chybéjici piktogramy nahradte novymi piktogramy na stejnych mistech.

2.2 Obecné bezpecnostni pokyny

e Je nutné dodrzovat pokyny uvedené v tomto navodu. Pokud nejsou dodrzovany, hrozi riziko materialnich
Skod, poranéni osob nebo dokonce ohrozeni zZivota.

e Zafizeni mlze byt pouZzito pouze pro filtrovani praskd a granulatu. Jakékoli jiné pouZziti je v rozporu s
predpisy a pfipadné Skody nejsou kryty zarukou vyrobce.

e Zajistéte, aby osoby, které pracuji se zafizenim nebo v jeho bezprostiedni blizkosti, pouzivaly odpovidajici
ochranné pomdcky.

e Pokud je zafizeni snadno pFistupné osobam, zavedte dodate¢na bezpecfnostni opatfeni a pouzijte
dodatecné vystrazné piktogramy. Pokud to neni mozné, zajistéte, aby byly k dispozici jasné pokyny pro cely
systém, do kterého je toto zafizeni integrovano.

e Prace na zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany personal. Je vhodné, aby udrzbu magnetl provadél
servisni personal spole¢nosti Goudsmit Magnetic Systems B.V..

e Vzdy berte v ivahu bezpec&nostni a ekologické predpisy platné ve vasi zemi.

2.3 Dalkové ovladani

e Zafizeni |ze ovladat dalkové pouze tehdy, kdyz jsou vSechny kryty na misté a je znemoznén pfistup
k pohyblivym &astem.

24 Nouzové stavy

VAROVANI
Vypnuti v pripadé nouze

Zatizeni NENI vybaveno nouzovym vypinagem. Je velmi dileZité, aby vase instalace pro
pfipad nouze obsahovala prvky pro odpojeni napajeni a pfivodu vzduchu k zafizeni.

6 Poloautomaticky Cleanflow magnet, fada SECE — 03.2026 — v1.1
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25 Poskozeni zpisobené magnetickym polem

Magnety vytvareji silné magnetické pole, které pfitahuje feromagnetické Castice. To plati i pro Zelezné materialy,
které mazete mit u sebe, véetné klic¢l, minci a naradi. Pokud se pfi praci nachazite v magnetickém poli,
pouzivejte nemagnetické nastroje a pracovni stoly s dfevénou pracovni deskou a nemagnetickym podstavcem.

VAROVANI
Silné magnetické pole

PFi provadéni praci a kontrolnich méfeni na zafizeni hrozi riziko poranéni osob.
Nevkladejte prsty ani jiné €asti téla mezi magnetické soucasti.

2.6 Dalsi pfipominky a upozornéni

Pfed uvedenim zafizeni do provozu odstrarite v8echny zavady. Pokud je zafizeni pouzivano i pfes zjisténou
zavadu, po provedeni posouzeni rizik informujte pracovniky obsluhy a udrzby o této zavadé a o moznych
rizicich s ni spojenych.

Poloautomaticky Cleanflow magnet, fada SECE — 03.2026 — v1.1 7
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3 Normy a narizeni

3.1 Oznaceni CE

Toto zafizeni je z hlediska konstrukce a provozu v souladu s evropskymi a narodnimi poZzadavky.

Oznaceni CE potvrzuje, Ze zafizeni je v souladu se vSemi prislusnymi predpisy EU vztahujicimi
se k tomuto oznaceni.

3.2 Narizeni

Standardni verze zafizeni vyhovuje pozadavkim nasledujicich Evropskych nafizeni:
- Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EC
- smérnice EMC 2014/30/EU (je-li relevantni)
- smérnice ATEX 2014/34/EU (je-li relevantni)

3.3 Hodnoty limit expozice elektromagnetickym polim pro pracovniky a verejnost

Mezni hodnoty a magneticka pole jsou definovany podle Smérnice 2013/35/EU o elektromagnetické
kompatibilité takto:

Smérnice 2013/35/EU Evropského parlamentu a Rady ze dne 26. Cervna 2013 o minimalnich poZadavcich
na ochranu zdravi a bezpec¢nost pfi vystaveni pracovnik( rizikim vyplyvajicim z fyzikalnich Cinitelt
(elektromagneticka pole).

Dodrzujte nasledujici opatfeni tykajici se expozice magnetickym polim v souladu EN12198-1 (kategorie stroje =
0, bez omezeni) pro toto zafizeni:

Ohrozeni zivota osob s implantovanymi zdravotnickymi prostredky

Osoby s aktivnim implantovanym zdravotnickym prostfedkem (napf. kardiostimulator, defibrilator,
inzulinova pumpa) se nesmi nikdy nachazet ve vzdalenosti mensi nez ,R*, tedy 0,25 metru, od
zafizeni.

Poskozeni vyrobku citlivych na magnety

Pokud se do vzdalenosti ,R", tedy 0,1 metru, od zafizeni dostanou pfedméty, které obsahuji
feromagnetické Castice, jako jsou bankovni, kreditni nebo Cipové karty, klice &i hodinky, mohou
byt nenavratné poskozeny.

Téhotné pracovnice a Siroka vefejnost se nesmi pfibliZit k zafizeni na vzdalenost mensi nez ,R",
tedy 0,04 metru.

<y
®
@

(oo}
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VAROVANI
Nebezpeci vtazeni predmétu

Feromagnetické predméty budou pfitazeny, pokud se pfiblizi k magnetu na vzdalenost
mensi nez 0,3 metru.

Limitni hodnoty pro pracovni expozici (obecnou i pro koncetiny) nejsou prekro€eny.

Poloautomaticky Cleanflow magnet, fada SECE — 03.2026 — v1.1



GOUVDSMIT

Obecné informace | 4 MAGNETICS
4 Obecné informace
4.1 Feromagnetismus

Princip fungovani zafizeni je zaloZzen na feromagnetismu. Feromagnetismus je vlastnost, kterou maji nékteré
materialy, napfiklad Zelezo, kobalt a nikl. Tyto materidly se mohou zmagnetovat pfi vystaveni vnéjSimu
magnetickému poli. Materialy, které zUstavaji zmagnetizované i po odstranéni vnéjSiho magnetického pole, se
nazyvaji permanentni magnety nebo magneticky tvrdé materialy.

VétSina magnetickych materiald vS§ak po odstranéni vnéjsiho magnetického pole ztraci svlj magnetismus. Tyto
materialy se oznaduji jako magneticky mékké. Vétsina slitin zeleza, kobaltu a niklu je magneticka.

Nékteré slitiny nerezové oceli, napfiklad AlSI304 nebo AlSI316, jsou v8ak magnetické jen mirné.
4.2 Zaruéni podminky

Zaruka na zafizeni pozbyva platnosti v pfipadé, Ze:

e Servis a Udrzba nejsou provadény v souladu s provoznimi pokyny nebo jsou provadény personalem, ktery
neni k tomuto ucelu specialné vyskolen. Goudsmit Magnetic Systems B.V. doporucuje svéfit servis a udrzbu
technikim Goudsmit Magnetic Systems B.V..

e Zafizeni je upraveno bez pfedchoziho pisemného souhlasu vyrobce.
e Soucasti zarfizeni jsou nahrazeny neoriginalnimi nebo neidentickymi dily.
e Dojde k poskozeni ¢asti zafizeni v dusledku jeho spusténi s poruchou nebo pretrvavajici zavadou.

e Zafizeni je pouzivano nevhodnym, nespravnym, neopatrnym zpusobem nebo v rozporu s ucelem, pro ktery
bylo navrzeno.

UPOZORNENI
Na dily podléhajici opotfebeni se zaruka nevztahuje.

4.3 DalsSi pfipominky a upozornéni

e Pokud je zafizeni poSkozené, nepouzivejte je;.
e Zarizeni pouzivejte pouze k ucelu, pro ktery bylo navrzeno.

e Dbejte na to, aby udrzba zafizeni probihala fadné a v souladu s pokyny uvedenymi v tomto navodu k
obsluze.

e Pfed uvedenim zafizeni do provozu odstrante v8echny zavady.

10 Poloautomaticky Cleanflow magnet, fada SECE — 03.2026 — v1.1
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5.1 Popis fungovani

Zarizeni je vhodné pro magnetickou filtraci malého mnozstvi Zeleznych a dokonce i slabé& magnetickych necistot
z velkokapacitnich, volné padajicich granulatl a praska a v nizkotlakych dopravnich potrubich do 2 baru.
Maximalni velikost &astic je 10 mm. Produkt nesmi obsahovat Zadné Castice, které by byly dostatecné velké
nebo téZké, aby mohly poskodit magneticke tyce.

e V pripadé potfeby nainstalujte na vstupu do zafizeni sito.

5.2 Rozsah pouziti

Zafizeni je vhodné pro granulaty a prasky s pfiméfenymi az dobrymi tokovymi vlastnostmi v dopravnich linkach
s volnym padem.

Zafizeni Ize integrovat do nizkotlakych dopravnich potrubi do 2 bar( za predpokladu pouziti ¢idla otevreni.

(™ Prislusenstvi [» 14]).

V pfFipadé, Ze dojde béhem provozu k neocekavanému vysunuti sestavy magnetd z produktového kanalu, musi
centralni fidici jednotka okamzité zastavit pfivod stlaeného vzduchu do dopravniho potrubi.

5.3 Pouziti v potravinarstvi

Standardni zafizeni je vyrobeno z korozivzdorné oceli le§t€né keramikou na drsnost 3 um.

Toto provedeni je vhodné pro bézné pouziti v potravinarstvi. V§echny materialy filtru pfichazejici do styku s
potravinami jsou v souladu s EU nafizenim EC1935/2004. Vyssi jakost povrchu je k dispozici pro aplikace s
vyS$Simi naroky. Specifikace je uvedena v datovém listé.

5.4 Teploty

Zarizeni jsou vhodna pro nasledujici okolni teploty a teploty produktu:

Pouzity magneticky Teplota okoli Teplota okoli Max. teplota Max. teplota
material (ATEX) produktu produktu (ATEX)
N-45SH -10 az +60°C -5 az +40°C 130°C 80°C

N-52 -10 az +60°C -5 az +40°C 60°C 80°C

Magneticky material musi byt chranén pred vys$Simi teplotami, nez jsou uvedeny v technickém listu, protoze pfi
jejich prekro€eni dojde k trvalé ztraté magnetické sily.

5.5 Napajeci napéti
Napajeci napéti pro Cidlo pracovni polohy (volitelné) a €idlo otevfeni (volitelné) je 24 V/yc.

5.6 Tlakovy vzduch

Zafrizeni pfipojte na vzduch o tlaku mezi 4 a 6 bary.

5.7 Kvalita dodavaného stlaceného vzduchu

Goudsmit Magnetics dopourucuje pro pouziti v potravinarstvi stlac¢eny vzduchu v kvalité podle ISO 8573-1
(2:4:1).

Odpoveédnosti provozovatele zafizeni je zajistit kvalitu vzduchu odpovidajici jeho produktu. Mezi stlaenym
vzduchem a produktem neni v zafizeni pfimy kontakt. PouZity vzduch je vypous$tén vné zafizeni. Pokud to ve
vasi aplikaci neni vhodné, Ize pouzity vzduch odvadét potrubim do jiného mista.

5.8 Volny prostor

Okolo zafizeni ponechte dostatecny volny prostor pro provoz, kontrolu a udrzbu.

Poloautomaticky Cleanflow magnet, fada SECE — 03.2026 — v1.1 11
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5.9 ATEX

Zafizeni je vhodné pro pouziti v prachovych ATEX zdnach 20, 21 a 22 uvnitf (strana produktu) a vnéjsi strana v
prachovych zénach ATEX 21 a 22. Je nezbytné dodrzet veSkeré podminky a pozadavky pro instalaci a provoz.

Mechanicka ¢ast zafizeni nema 2adné vlastni zdroje zapaleni, nevztahuje se na néj tak ATEX smérnice
2014/34/EU. Vice viz pfilozené ATEX Prohlaseni o vylouceni.

12 Poloautomaticky Cleanflow magnet, fada SECE — 03.2026 — v1.1
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6 Informace o zarizeni
6.1 Konstrukce

[1] Magneticka ty¢ [4] rozvadéc 4/2 [7] Sestava magnetu
[2] Tésnéni [5] Boc¢ni vedeni [8] Vystrazné piktogramy
[3] Produktovy kanal [6] Rukojeti se zajisténim

6.2 Rozsah dodavky

Hned pfi doru€eni zkontrolujte zasilku a ujistéte se, Ze:

— nedoslo k zadnému poskozeni a/nebo jinym vadam v dusledku pfepravy. V pfipadé poSkozeni pozadejte
dopravce o protokol o poSkozeni pfi pfeprave.

— je dodavka uplna.

UPOZORNENI

V pfipadé poSkozeni nebo nespravné dodaného zboZi neprodlené kontaktujte spolecnost
Goudsmit Magnetics. Kontaktni Gidaje jsou uvedeny na titulni strané tohoto navodu.

Poloautomaticky Cleanflow magnet, fada SECE — 03.2026 — v1.1 13
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6.3 Vyrobni stitek

Na zafizeni jsou uvedeny nasledujici identifikacni Udaje. Identifikaéni tdaje jsou velmi dllezité pro udrzbu
zafizeni.

IdentifikaCni Udaje musi byt vzdy Cisté a Citelné. PFi objednavani nahradnich dil{i, poZzadavku na servis nebo
hlaSeni poruchy vzdy uvadéjte Cislo vyrobku a Cislo objednavky.

.
( GOUDSMIT C€
C >~ PR key: SECE(ZG)I- -

@7 Article no: Date: 74@
@_/\Order no: Weight: kg 34@

[1 Produktovy kli¢ [4] Rok vyroby
[2] Cislo vyrobku (5] Hmotnost
[3] Cislo objednavky

6.4 PrisluSenstvi

Deflektorova miiz

Deflektorova mfiz [1] jako volitelné prisluSenstvi zajisStuje, aby v§echny ¢astice v proudu produktu pfisly do
kontaktu s magnetickymi ty¢emi nebo je tésné mijely. V pfipadé, Ze je zafizeni dodano s deflektorovou mfizi,
bude vybaveno uzemnovacim kabelem. To plati i pro zafizeni dodané s adaptéry.

14 Poloautomaticky Cleanflow magnet, fada SECE — 03.2026 — v1.1
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Sbéraé
Shérac slouzi pfi ¢isténi ke sbéru feromagnetickych ¢astic zachycenych magnety. Sbéra¢ ma dvé polohy:

Poloha 1 — Provozni

Magnetickeé ty€e zasunuty v produktovém kanale.
. Poloha 2 — Cisténi / odpadavani zachycenych &astic

- " Po vytaZeni magnetickych ty¢i (rezim Cisténi), Ize
’ sbérac sklopit dolt a Zelezné Castice vysypat.

VoliteIné mlze byt na konzoli namontovano ¢idlo otevieni (bezpecnostni Cidlo, napf. Steute Ex HS Si 4) [1],
které dava signal v pfipadé vytazeni sestavy magnetu z produktového kanalu (nebo jeji zasunuti do
produktového kanalu). Protoze tento snimac slouzi k detekci, nikoli k bezpe&nostnim Gcelim, neni nutné jej
pfipojovat ke specialnimu bezpecnostnimu relé pro bezkontaktni snimace, které navic disponuje omezenim
proudu a detekci zkratu.

Timto zpUsobem centralni Fidici jednotka dostane sizgnal, Ze je sestava magnetl v kanalu produktu (pfipravena
k pouziti) nebo je v poloze pro cCisténi.
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Cidla koncové polohy

Volitelné mohou byt na vnéjsi strané produktoveho kanalu naistalovana cidla detekujici plné zasunuti
magnetickych ty¢i [1]. Cidla mohou byt pfipojena k centraini Fidici jednotce. Signal je vyslan v pfipadé plného
zasunuti v§ech magnetickych ty¢i, tok prodktu tak mize byt obnoven.

Kompletni pfehled dostupného pfisluSenstvi naleznete na naSich webovych strankach.
e Webovou adresu naleznete na prvni strané tohoto dokumentu.
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7 Preprava a instalace
71 Preprava
VAROVANI
Pozor

Pfi praci na zafizeni musi byt tok produktu zastaven.
S naradim pracujte opatrné. Magneticka sila je trvala.
e P¥i pfepravé vezméte v Uvahu tézisté zafizeni.
e Béhem pfepravy se vyvarujte vSem narazim, a to obzvlast u magnetickych ty¢i — Pokud se trubky poskodi,

magnetické ty€e do nich bud nebude mozné vsunout nebo bude jejich vsunuti znaéné omezeno.

7.2 Instalace

VAROVANI
Poskozeni magnetickych ty¢i

Zabrante pfitomnosti tézkych a/nebo hrubych ¢astic v proudu produktu. Tyto ¢astice
mohou poSkodit trubky extraktoru magnetickych ty¢i.

UPOZORNENI
Dodrzte nasledujici opatfeni:

» Pracujte bezpecné, zajistéte si dostatek pracovniho prostoru a pouZivejte spolehlivé
leSeni, Zebfiky a dalSi nastroje tak, aby bylo mozné zafizeni nainstalovat bez
jakéhokoli rizika.

» \/ zafizeni neustale plsobi magneticka sila. V kapitole Bezpecnostni rizika [» 6] jsou
uvedena bepecnostni opatienik, ktera je nezbytné pfi praci se zafizenim dodrzet.
» Praci na zafizeni muze provadét pouze kvalifikovany personal.

» Zajistéte, aby kolem instalace byl dostate€ny volny prostor pro instalaci zafizeni do
instalace/konstrukce a pro provadéni provoznich, kontrolnich a udrzbovych praci.

zpUsobit trvalou ztratu magnetické sily.

» Pouzivejte pouze zvedaci/zavésné vybaveni, které je v dobrém stavu, nepfekralujte
povolenou nosnost.

» Produktové kanaly musi byt dostateéné pevné, aby unesly hmotnost zafizeni v€etné
produktu.

» Umistéte kontrolni otvory pfimo nad nebo pod zafizenim, abyste mohli kontrolovat, zda
neni pfivod nebo vystup produktu ucpany.

» Pfi instalaci zafizeni zajistéte, aby vas produkt nepadal z vétsi vySky jak 0,4 m. S
rostouci vyskou, ze které pada material, roste rychlost produktu. To vede k hor§im
vysledkim separace.

» Pfi praci na zafizeni pomoci uzaviraciho ventilzastavte pfivod stlateného vzduchu.

e Zafizeni je dodavano v dfevéné bedné. Bednu oteviete a nasSroubujte 4 zavésna oka do horni pfiruby.
K zavésnym oklm pfipevnéte fetézy nebo zvedaci popruhy.
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NEBEZPECI
A Riziko skripnuti
Pfi zvedani zafizeni nevkladejte ruce do prepravni bedny.

e Zvednéte zafizeni z bedny.

e Doporucuje se namontovat zafizeni do pracovni vysky pfiblizné 1,5 metru, aby obsluha mohla snadno
vyjimat magnetickou jednotku pro ucely €idténi a udrzby.

e Pomoci Sroubu a matic pfipevnéte pfiruby zafizeni k produktovému kanalu. Pfi pouzivani naradi budte
opatrni, magneticka sila plsobi neustale.

e Zarovnejte pfiruby a dotahnéte Srouby. Nespravné zarovnani a nebo $patné dotazeni Sroubl maze zpusobit
netésnost a unik produktu.

e Pred uvedenim do provozu musi byt zafizeni dukladné vycisténo.
e Po dokonceni instalace odstrarite veSkeré pomocné zafizeni/prvky.

7.3 Zabranéni elektrostatickému vyboji (uzemnéni)

Aby se zabranilo vzniku a hromadéni statické elektfiny, zajistéte, aby magnetické zafizeni/kanal produktu byly
vodivé propojeny s instalaci. Instalace musi byt uzemnéna.

Misto pro pfipojeni vodice [1] je umisténo na konzoli téla filtru.

7.4 Cisténi pred pouzitim

Pfed uvedenim do provozu musi byt zafizeni dikladné vyciSténo. Pouzivejte Cistici prostfedek, ktery je vhodny
pro material filtrovaného produktu.
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8 Princip fungovani
8.1 Obecné

Magneticka mfiz s velmi silnymi neodymovymi magnetickymi tyCemi je umisténa uprostfed toku produktu.
Produkt obsahujici feromagnetické Castice protéka mfizi kolem magnetickych tyéi.

Deflektorova mfiz, dodavana jako volitelné pfisluSenstvi, zajiStuje smérovani vSech &astic v proudu produktu na
magnetické tyCe.

Magnety pfitahuji feromagnetické nedistoty z proudu produktu, jako jsou Eastice z otéru ze Zeleza / oceli /
nerezové oceli. Jakmile jsou Castice zachyceny, drzi se na magnetech, zatimco vyc¢istény produkt pokracuje
dale.

Kazda magneticka ty¢ ma obal, ktery se pneumaticky pohybuje v uzavfené trubici, coz umozriuje automatické
odstranovani zachycenych feromagnetickych ¢astic.

8.2 Cisténi — odstranéni feromagnetickych éastic

PFi ¢isténi zafizeni noste pfedepsané ochranné pomtcky, jako jsou pracovni odév, rukavice, ochranné bryle

a bezpecnostni obuv.

Zastavte tok produktu, ruéné vysurite sestavu magnetu z téla fitru. Sestava je vedena pojezdem umisténym na
boku téla fitru. Po dosazeni krajni polohy se magnety v extraktorech automaticky vysunou. Zachycené
feromagnetické ¢astice sleduji pohyb magnett a jsou tak pfeneseny vné produktového kanalu. V poloviné cesty
jsou zastaveny deskou. Pfi Uplném vytaZzeni magnett feromagnetické ¢astice odpadnou do sbérné nadoby.

Postup cisténi

Pfi Cisténi postupujte nasledovné:

RCRC Y s R s 1

e Zastavte tok produktu.
e Zatlacte rukojeti co nejvice dopfedu, dokud pojistna pruzina [1] nezaskocCi do rukojeti.
e Pak znovu zatlacte na rukojeti, aby se blok s magnety odemk.
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e Zatahnéte za rukojeti a po boc€nich vedenich vysurite magnetickou jednotku z téla filtru. [2].
V této krajni poloze se magnety v extraktorech automaticky vysunou [ 3 ]. Poté zachycené feromagnetické
Castice z extraktor( automaticky spadnou.

e Spadané Castice posbirejte a zlikvidujte [4].

e \ pfipadé potfeby Inénym hadiikem nebo stlacenym vzduchem odstrarite ¢astice zachycené na trubkach
extraktoru.

e Pomoci rukojeti zatlacte cely blok s magnety zpét do kanalu produktu.
Magnety v trubkach se automaticky zasunou do produktového kanalu .

e Palci zatlacte na zajistovaci pruziny [1] a zahaknéte je. Rukojeti zatlate az na doraz [5]. Sestava magnetu
je nyni zajisténa.

Nyni Ize bezpecné spustit tok produktu.

8.21  Pokyny pro gisténi

UPOZORNENI

Aby bylo moZné provadét €isténi vnitfku produktového kanalu, musi zakaznik zajistit
pfistup do jeho vnitfni ¢asti.

P¥i pouziti v potravinarskych provozech

Zpusoby a prostfedky pro Cisténi a dezinfekci musi byt pfizplsobeny konkrétnimu typu znecisténi (sacharidy,
bilkoviny, tuky apod.) a pozadovanému stupni Cistoty podle dané aplikace. Typ zpracovavaného produktu proto
do znacéné miry urcuje, jaka kombinace Cisticich prostfedku je vhodna. Vybér spravnych Cisticich prostfedkl pro
konkrétni situaci konzultujte s dodavatelem Cisticich prostfedka.

Zafizeni je vyrobeno z nerezové oceli nebo ,potravinarské nerezové oceli“ 1.4301/SAE 304L a 1.4404/SAE
316L.

Informujte se u dodavatele Cisticich prostfedku, zda jsou vhodné pro material vybranych tésnéni (silikon, NBR
nebo Viton).

Mokré nebo suché ¢isténi

Pokud je ve vasem zafizeni zakazano pouziti kapalin, pouzivejte v pfipadé potfeby dezinfekéni utérky, které
jsou vhodné pro styk se zpracovavanym produktem.

Intervaly Cisténi zaviseji na stupni Cistoty, ktery je pro zpracovavany produkt vyzadovan. V aplikacich, kde se
zpracovavaji citlivé potraviny, je nutné intervaly mezi Cisténimi zkratit. Na zakladé posouzeni hygienickych rizik
stanovte pozadavky, které plati pro vasi situaci.
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g

9 Udrzba a kontrola

9.1 Obecné pokyny

A VAROVANI
: g Riziko rozdrceni
Vzhledem k velkym magnetickym silam a obtiZné manipulaci je vyména vnitfnich

magnetickych komponentl mimofadné nebezpecna. Vyménu smi provadét POUZE
prislusné kvalifikovany personal nebo (v idealnim pfipadé) technicti pracovnici spole¢nosti

Goudsmit Magnetics.

Pokud vymeénu provede nekvalifikovany personal, dojde ke ztraté zaruky.

Pokud bude tento zakaz ignorovan, spolec¢nost Goudsmit Magnetics nenese odpovédnost

za pfipadné zranéni osob a/nebo Skody na majetku.

VAROVANI
Pozor

» VVeskeré prace na zafizeni provadéjte, kdyz je zastaven tok produktu a vypnuty

stlaceny vzduch.
» S nastroji budte opatrni. Magneticka sila je stale pfitomna.

Magnetické systémy pfitahuji feromagnetické ¢astice. Tyto Castice jsou odstranény béhem c&isténi bloku s
magnety. Mala ¢ast vaseho produktu se také ,pfilepi” na blok s magnety a v odtokovém kanalu. Tyto Castice se
v Cisticim cyklu neodstrani, a proto je nutné je odstranovat ru¢né. Cisty magnet funguje podstatné Iépe!

e Vzdy informujte obsluhujici personal o planovanych prohlidkach, udrzbé&, opravach nebo v pfipadé poruchy.

e Pravidelné kontrolujte, zda jsou vSechny vystrazné Stitky na spravném misté na zafizeni. Pokud jsou
vystrazné Stitky ztraceny nebo poskozeny, okamzité pouzijte nové Stitky na pavodni misto.

o Ujistéte se, Ze je vnéjSi Cast zafizeni Cista. Odstrarite prach, necistoty a Casti zafizeni, které tam nepatfi.
e Zkontrolujte, zda na vnéjsi strané zafizeni nejsou zadné poruchy (napf. Uvolnéna pneumaticka hadice).

Cetnost udrzby

Cinnost Denné Mésiéné
Cisténi magnetickych tyci (» Cisténi — min. 2x !

odstranéni feromagnetickych castic [» 19]).

Kontrola spravného umisténi tésnéni a jeho °

stavu

Mé&rFeni intenzity magnetické pole na °
magnetickych tyc¢ich (» Méreni intenzity

magnetické pole na magnetickych tycich

[» 22])

Kontrola opotfebeni magnetickych ty¢i °
Vymeérite tésnici krouzky (P Vymeéna tésnicich

krouzkd [» 23])

Y Intervaly Gisténi zavisi na pratocném mnozstvi vageho produktu a mife znegisténi.

Po 6 mésicich

UPOZORNENI

Spole¢nost Goudsmit Magnetics nabizi kazdoro¢ni udrzbu, v€etné vymény kruhového
(kruhovych) tésnéni a kontrolni zpravy s certifikatem pro magnety.
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9.2 Méreni intenzity magnetické pole na magnetickych tycich

Goudsmit Magnetics mUze na objednavku provést méfeni na misté.

Magnetické ty¢e méfte v pravidelnych intervalech, abyste ovéfili jejich magnetickou indukci a zjistili, zda nedoslo
k poklesu magnetické sily. K méfeni poli magnetické ty€e na povrchu pouzijte vhodny gaussmetr nebo
teslametr (jednotky: tesla, gauss, kA/m nebo oersted).

Postup méreni:

e Zastavte tok produktu. Pockejte, dokud produkt neopusti produktovy kanal.

e Pred méfenim provedte klasicky Uplny gistici cyklus, aby byl extraktor gisty Cisténi — odstranéni
feromagnetickych &astic [» 19].

e Zastavte pfivod stlateného vzduchu.

e Za rukojeti, po bocnich vedeni, vytahnéte magnetickou jednotku zcela ze produktového kanalu [1].
e Magnetické tyCe zUstanou na zacatku extraktoru (v pracovni poloze) [2].

e Pomoci Inéného hadru nebo stlateného vzduchu z extraktoru odstrarite zbylé Castice. [3].

e Posunujte sondu gaussmetru/teslametru [4] pfes pdly magnetickych tyci.

Namérené hodnoty mohou kolisat z fady dlivodu, napfiklad polohy sondy, jejiho nato¢eni, tloustky sondy a
opakovatelnosti méfeni. Magnetické ty¢e mohou byt produktem ohraty na teplotu vy$Si nez 20-22°C.

e Zapiste nejvySsi namérenou hodnotu.

e Pomoci hodnot uvedenych v pfislusném datovém listé zkontrolujte, zda jsou namé&fené hodnoty v ramci
pfipustného rozsahu.Poznamka: Hodnoty uvedené v datovém listé jsou naméfeny pfi teploté 20°C £ 2°C.

e Sestavu magnetl zasurite zpét do produktového kanalu.

e Palci zatlacte na zajistovaci pruziny a zahaknéte je. Rukojeti zatlacte az na doraz. Sestava magnetu je nyni
zajisténa.

e Obnovte pfivod stlaceného vzduchu. Magnetické tyCe se zasunou do produktového kanalu.

e Nyni Ize bezpelné spustit tok produktu.
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9.3 Vyména tésnicich krouzku

Doporuc¢ujeme vymeénovat tésnici krouzky nejméné kazdych Sest mésicli nebo ¢astéji, v zavislosti na
opotrebeni.

Pfi vyméné postupujte nasledovné:

Zastavte tok produktu. Pockejte, dokud produkt neopusti produktovy kanal.
Za rukojeti, po bo¢nich vedeni, vytahnéte magnetickou jednotku zcela z produktového kanalu [1].

e Odstrante staré tésnici krouzky a nahradte je novymi [2]. Pfed vloZenim novych tésnicich krouzku dikladné
oCistéte prislusné otvory.

e Sestavu magnetu zasurite zpét do produktového kanalu.

e Palci zatlaCte na zajiStovaci pruziny a zahaknéte je. Rukojeti zatlacte az na doraz. Sestava magnetu je nyni
zajisténa.

e Nyni Ize bezpelné spustit tok produktu.

UPOZORNENI

Pokud dochazi k rychlému opotfebeni tésnéni, napf. v disledku nadmérné teploty nebo
prili§ abrazivniho produktu, informujte se o alternativnich typech tésnéni.
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9.4 Vyména sestavy magnetu

Sestava magnett [1] je sloZena z extraktoru a 2 nebo vice pneumaticky posouvanych magnetickych tyé&i [2].

Pneumaticky posuvana magneticka ty€ se sklada z tenkosténné nerezové trubky s magnetickym systémem [3]
ktera je zasouvana a vysouvana do a z proudu produktu. Tloustka stény trubky je v zavislosti na verzi 0,7 az
1,2 mm.

Tézké a/nebo velké Castice v proudu produktu mohou trubky promacknout. Promackliny mohou branit pohybu
magnetickych ty¢i v extraktoru a/nebo je poskodit.

Pfi vymeéné sestavy magnetl postupujte nasledovné:
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UPOZORNENI
Hmotnost sestavy je minimalné 15 kg.
Pfi demontazi pouzijte vhodné podepreni/naradi.

e Zastavte tok produktu. PoCkejte, dokud produkt neopusti produktovy kanal.

e Zastavte pfivod stlaceného vzduchu.

e Pull the magnet unit at the handles, over the side guides, and fully out of the product channel.
e Disconnect the air hoses from the magnet unit [1].

e Za rukojeti, po bo&nich vedeni, vytahnéte magnetickou jednotku zcela z produktového kanalu.
e Je-li nainstalovana, odmontujte konzoli €idla otevieni. [2].

e Z bocCnich vedeni odmontujte oba Srouby [3].

e Vyjméte starou sestavu magnetl a polozte ji na nemagneticky povrch.

o Vycistéte té€snéni a bocni vedeni.

e VlozZte novou sestavu magnetu.

e Montaz provedte v opacném poradi.

e Do nové sestavy magnetu pfipojte hadici stlaceného vzduchu.

e Obnovte pfivod stlaéeného vzduchu.

e Nyni Ize bezpelné spustit tok produktu.
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Odstranovani zavad

Tabulka zavad

Pomoci nasledujici tabulky vyhledate poruchy, ur€ite moznou pfi¢inu a najdete zplsob napravy. V pfipadé
zavady, ktera neni uvedena v tabulce, kontaktujte zakaznicky servis spole€nosti Goudsmit Magnetics.

Porucha

Zarizeni neseparuje
feromagnetické Castice.

Magnety nejsou ve
spravné poloze.

Magnety se ve svych
trubkach nepohybuiji.

Unik z toku produktu do
odtokového Zlabu v
produkénim rezimu.

Unik z toku produktu do
odtokového Zlabu v
rezimu Gisténi.

Mozna pricina

Magneticka ty¢ je pfilis
zanesena zeleznymi
casticemi.

Pfedméty, které nejsou
pfitahovany k magnetu jsou
nemagnetické.

Kdyz je filtr aktivni, magnety
nejsou v8echny v pracovni
poloze.

Béhem Cisticiho cyklu se
magnety nevysunou zcela z
extraktoru.

Poskozeni magnetickych tycCi/

trubek extraktoru.

Tlak vzduchu je pfilis nizky
nebo neni k dispozici.

Tésnici krouzky jsou
opotfebované.

Tlak v potrubi s produktem.
Tok produktu neni zastaven.

Mozné reSeni

Odstranite Fe Castice a Cistéte magnet Castéji.

Pomoci malého permanentniho magnetu
zkontrolujte, zda jsou separované &astice
magnetické.

Zkontrolujte ¢idlo koncové polohy (volitelné) a v
pfipadé potreby jej vyménte.

V pfipadé potifeby opravte pfivod stlaceného
vzduchu.

Zkontrolujte rozvadéc¢ 4/2 a v pfipadé potreby jej
vymeénte.
Kontaktujte Goudsmit Magnetics.

V pfipadé potifeby opravte pfivod stlaceného
vzduchu.

Vyménite tésnici krouzky.

Zbavte potrubi s produktem tlaku.
Pfed cCisténim zastavte tok produktu.
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11 Servis, uskladnéni a likvidace
111 Zakaznicky servis

Pfed kontaktovanim zakaznického servisu si pfipravte nasledujici informace:
e Udaje z identifikaéniho $titku.

e Typ arozsah problému.

e Predpokladana pfi€ina.

11.2  Nahradni dily

Néahradni dily jsou vétSinou soucasti podléhajici opotfebeni, napf.:
- Tésnici krouzky (Ize objednat razné typy). Doporucujeme je vyménovat kazdych 6 mésicu.
- Pneumatické magneticke tyce.

V zavislosti na vasem (abrazivnim) produktu a kapacité toku produktu se tésnici krouzky odpovidajicim
zpusobem opotfebuji. Pro toto zafizeni je k dispozici nékolik typl tésnicich krouzkd. Pfesné specifikace najdete
v datovém listu. Kontaktujte nas ohledné dostupnosti tésnicich krouzku.

e Priobjednavani uvedte Cislo vyrobku a objednavky, ktera naleznete na identifikacnim $titku.

e Pro dalSi informace nas prosim kontaktujte telefonicky +31 (040) 22 13 283 nebo navstivte naSe webové
stranky.

11.3 Skladovani a likvidace

Skladovani

Pokud nebudete magnetické zafizeni delSi dobu pouzivat, doporu€ujeme ho ulozit na suché a bezpe&né misto
a v pfipadé potfeby oSetfit citlivé Casti konzervacnim prostfedkem.

Likvidace/recyklace

Pfi demontazi a/nebo likvidaci magnetického zafizeni vénujte pozornost materialiim, z nichz jsou jednotlivé ¢asti
vyrobeny (magnety, zelezo, hlinik, nerezova ocel atd.). Idealné by tuto ¢innost méla provadét specializovana
firma. VZdy dodrzujte mistni pfedpisy a normy tykajici se nakladani s primyslovym odpadem.

Osoby, které provadéji likvidaci magnetického materialu, museji byt pfedem informovany o nebezpedich
spojenych s magnetismem. Za timto U¢elem viz také kapitolu Bezpecnostni rizika [» 6].
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