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Dieses Handbuch enthalt Informationen tber die ordnungsgemafe Verwendung und Wartung des Gerats. Das
Handbuch enthalt Anweisungen, um Verletzungen und schwerwiegende Schaden zu vermeiden und einen
moglichst sicheren und problemlosen Betrieb des Gerats zu ermdglichen. Lesen Sie sich dieses Handbuch
sorgfaltig durch, um es vollstandig zu verstehen, bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen.

Far weitere Informationen oder bei Fragen, wenden Sie sich an Goudsmit Magnetic Systems B.V.. Die Kontakt-
daten finden Sie auf der Titelseite dieses Handbuchs. Weitere Kopien des Handbuchs kénnen unter Angabe der
Geratebezeichnung und/oder Artikelnummer oder Bestellnummer nachbestellt werden.

Die in dieser Betriebsanleitung veroffentlichten Daten beruhen auf den zum Lieferzeitpunkt verfligbaren Infor-
mationen.

Wir behalten uns das Recht vor, die Konstruktion und/oder das Design unserer Produkte jederzeit zu andern,
ohne dass wir verpflichtet sind, die gleichen Anderungen an bereits gelieferten Produkten vorzunehmen.

In diesem Handbuch wird der SRCD Cleanflow-Magnetffilter im Weiteren als ,,Gerat" bezeichnet.

HINWEIS

Dieses Handbuch und die Herstellererklarung(en) missen als Bestandteil Ihres Gerats be-
trachtet werden.

Beide Dokumente mussen bei einem Verkauf beim Gerat verbleiben.

Das Handbuch muss allen Bedienern, Wartungstechnikern und weiteren Personen, die mit
dem Gerat im Laufe seiner Nutzungsdauer arbeiten, zuganglich sein.

HINWEIS
Lesen Sie dieses Handbuch vor der Installation und Inbetriebnahme sorgfal-
tig durch!

Die Beschreibungen und Abbildungen, die zu Erklarungszwecken in diesem Hand-
buch verwendet werden, kénnen von den Beschreibungen und Abbildungen lhrer
Ausfiihrung abweichen.
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2.1 Sicherheitsrisiken

In diesem Kapitel werden Sicherheitsrisiken des Gerats beschrieben. Falls erforderlich, wurden Warnsymbole
am Gerat angebracht. Diese Symbole werden spater in diesem Dokument erldutert.

HINWEIS
Beachten Sie die folgenden MaRnahmen:
» Lesen Sie die Warnsymbole auf den Geraten aufmerksam.

» Kontrollieren Sie in regelmafigen Abstédnden, ob die Symbole auf dem Gerat vorhan-
den und lesbar sind.

» Halten Sie die Symbole sauber.

» Ersetzen Sie Symbole, die unleserlich geworden sind oder entfernt wurden, durch
neue Symbole an denselben Stellen.

2.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

e Die Anweisungen in diesem Handbuch missen beachtet werden. Anderenfalls besteht die Gefahr von
Sach- und Personenschaden bis hin zur Lebensgefahr.

e Das Gerat darf nur zur magnetischen Abscheidung von geringen Mengen eisenhaltiger Verunreinigungen
und schwach magnetischer Edelstahlteilchen aus staubigen oder schlecht flieRenden — wie fettigen — Pul-
vern in Freifallférderleitungen verwendet werden. Jegliche andere Verwendung widerspricht den Vorschrif-
ten. Daraus resultierende Schaden sind nicht durch die Werksgarantie abgedeckt.

e Sorgen Sie daflir, dass Personen, die an dem Gerat oder in dessen unmittelbarer Nahe arbeiten, eine ange-
messene Schutzausristung tragen.

e Ergreifen Sie zusatzliche Sicherheitsmallnahmen, wenn das Gerat fir Personen leicht zuganglich bleibt.
Wenn dies nicht mdglich ist, muss sichergestellt werden, dass fir das gesamte System, in das dieses Gerat
integriert ist, klare Anweisungen gegeben werden.

e Das Gerat darf nur dann aus der Ferne bedient werden, wenn alle Abschirmungen angebracht und bewegli-
che Teile unzuganglich sind.

WARNUNG
Quetschgefahr

Flahren Sie keine Reinigungs- oder Wartungsarbeiten im Inneren des Gerats durch, solan-
ge es in Betrieb ist, auch nicht bei abgenommenen Abdeckungsplatten oder Inspektionslu-
ken.

e Arbeiten am Gerat durfen nur von qualifiziertem Personal durchgefihrt werden. Idealerweise sollten War-
tungsarbeiten an den Magneten von Personal von Goudsmit Magnetic Systems B.V. durchgefiihrt werden.

e Beachten Sie immer die ortlich geltenden Sicherheits- und Umweltvorschriften.

2.3 Notfalle

WARNUNG
Ausschalten im Notfall
Das Gerét ist mit einem Sicherheitsschalter (Hauptschalter) am Steuerkasten ausgestattet.
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24 Schaden aufgrund eines Magnetfelds

Die Magneten erzeugen ein starkes Magnetfeld, das ferromagnetische Teilchen anzieht. Die gilt auch fur eisen-
haltige Materialien, die am Koérper getragen werden kdnnen, einschlief3lich Schlissel, Minzen und Werkzeuge.
Verwenden Sie, wenn Sie in einem Magnetfeld arbeiten, nur nicht-ferromagnetische Werkzeuge und Werkban-
ke mit einer Arbeitsplatte aus Holz und einem nicht-ferromagnetischen Unterbau.

WARNUNG
& Starkes Magnetfeld
Bei Arbeiten und Messkontrollen am Gerat besteht die Gefahr von Personenschaden. Ste-

cken Sie nicht die Finger oder andere Kdrperteile zwischen die Magnetkomponenten.

25 Lock Out — Tag Out (LOTO)

Lock Out — Tag Out oder LOTO st ein Sicherheitsverfahren, bei dem die Energiezufuhr von Industriemaschinen
oder -anlagen wahrend Wartungs- oder Reparaturarbeiten unterbrochen wird. Die Anwendung von LOTO dient
dazu, Menschen vor unerwarteten Energiefreisetzungen und den Gefahren, die von in Betrieb befindlichen Ma-
schinen ausgehen, zu schiitzen. Energiequellen werden haufig isoliert und mit Vorhangeschléssern verriegelt,
die mit dem Namen des Arbeiters, der das Vorhangeschloss angebracht hat, und dem Grund fiir das LOTO ge-
kennzeichnet sind.

Der Mitarbeiter hat dann den Schllssel fir das Vorhangeschloss, sodass nur er das Schloss entfernen und die
Anlage in Betrieb nehmen kann. Dadurch wird verhindert, dass eine Anlage versehentlich angefahren wird,
wenn sie sich in einem gefahrlichen Zustand befindet oder wenn sich ein Arbeiter in direktem Kontakt mit der
Anlage befindet.

In der Aus-Stellung hat der Hauptschalter zwei Lécher in seinem Gehause, die flir LOTO vorgesehen sind.

2.6 Bemerkungen

e Verwenden Sie das Gerat nicht, wenn es beschadigt ist.
e Verwenden Sie das Gerat ausschlief3lich fiir die Anwendung fir die es entwickelt wurde.

e Prufen Sie, ob alle Schutzabdeckungen (einschlief3lich aller Sicherheitskreise) korrekt angebracht und in-
stalliert sind.

e Stellen Sie sicher, dass das Gerat ordnungsgemal’ und gemafl den Anweisungen in diesem Handbuch ge-
wartet wurde.

e Beheben Sie alle Stérungen, bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen. Wird das Gerat bei einer Stérung be-
nutzt, muss das Bedienungs- und Wartungspersonal nach einer erfolgten Risikobeurteilung auf die Stérung
und die damit verbundenen Risiken hingewiesen werden.

Staubdichter rotierender Cleanflow-Magnet — automatische diskontinuierliche Reinigung, Typ SRCD — 07.2025 — v1.0 7
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3 Normen und Richtlinien

3.1 CE-Kennzeichnung

In Bezug auf Konstruktion und Betrieb entspricht dieses Gerat den europaischen und nationalen Anforderun-

gen.
Die CE-Kennzeichnung bestatigt die Konformitat des Gerats mit allen geltenden EU-Vorschriften,
die mit der Anbringung dieser Kennzeichnung verbunden sind.

3.2 Richtlinien

Die Standardversion dieses Gerats erflllt die Anforderungen der folgenden européischen Richtlinien:
- Maschinenrichtlinie 2006/42/EC

- EMV-Richtlinie 2014/30/EU

- ATEX-Richtlinie 2014/34/EU (falls zutreffend)

3.3 Grenzwerte fir elektromagnetische und permanentmagnetische Felder am
Arbeitsplatz und in der Offentlichkeit

Die Grenzwerte und Magnetfelder sind in Ubereinstimmung mit der EMV-Richtlinie 2013/35/EU wie folgt festge-
legt:

Richtlinie 2013/35/EU des Européischen Parlaments und des Rates vom 26. Juni 2013 (ber Mindestvor-
schriften zum Schutz von Gesundheit und Sicherheit von Arbeitnehmern vor der Gefédhrdung durch physikali-
sche Einwirkungen (elektromagnetische Felder).

Beachten Sie die folgenden MaRnahmen bezuglich der Exposition gegentber Magnetfeldern gemal Norm zur
EN12198-1 (Maschinenkategorie = 0, keine Einschrankungen) des Gerats:

Lebensbedrohliche Gefahr fiir Personen mit implantierten medizinischen Hilfsmitteln

Personen mit aktiven medizinischen Implantaten (zum Beispiel Herzschrittmacher, Defibrillator,
Insulinpumpe) dirfen sich niemals in einem Radius ,R* von 0,25 Metern um das Gerat aufhalten.

8 Staubdichter rotierender Cleanflow-Magnet — automatische diskontinuierliche Reinigung, Typ SRCD — 07.2025 — v1.0
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Schéaden an Produkten mit Magnetempfindlichkeit

' @ Produkte, die ferromagnetische Teile enthalten wie Bank-, Kredit- und Chipkarten, Schliissel und
Uhren kdnnen irreparabel beschadigt werden, wenn sie in einen Radius ,R* von 0,1 Metern um
das Gerat gelangen.

Schwangeres Personal und die Offentlichkeit diirfen sich nicht in einem Radius ,R“ von 0,07 Me-
tern um das Gerat aufhalten.

WARNUNG
Gefahr durch Geschosse

> @

Ferromagnetische Gegenstande werden angezogen, wenn sie sich in einem Umkreis von
0,1 Metern um den Magneten befinden.

Grenzwerte flr die berufliche Exposition (allgemein und fur GliedmalRen) werden nicht tberschritten.

HINWEIS

Goudsmit Magnetics bietet eine jahrliche Wartungsinspektion und einen Inspektionsbericht
mit Zertifikat fir die Magnete an.

=
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4 Allgemeine Informationen
4.1 Ferromagnetismus

Das Funktionsprinzip des Gerats beruht auf Ferromagnetismus. Ferromagnetismus ist eine Eigenschaft, die be-
stimmte Materialien wie Eisen, Kobalt und Nickel besitzen. Diese Materialien kénnen magnetisiert werden,
wenn sie einem von auflen angelegten Magnetfeld ausgesetzt werden. Materialien, die magnetisiert bleibt,
nachdem das aultere Magnetfeld entfernt wurde, werden als Permanentmagnete oder hartmagnetisch bezeich-
net.

Die meisten magnetischen Materialien verlieren ihren Magnetismus, sobald das aufliere Magnetfeld entfernt
wird. Dies sind weichmagnetische Materialien. Die meisten Eisen-, Kobalt- und Nickellegierungen sind magne-
tisch.

Auch einige Edelstahlsorten wie AlSI304 oder AISI316 sind leicht magnetisch.
4.2 Garantiebedingungen

Die Garantie flir das Gerat erlischt, wenn:

e Service- und Wartungsarbeiten nicht gemal den Bedienungsanweisungen oder von Personal durchgefihrt
wird, das nicht speziell fur diesen Zweck ausgebildet wurde. Goudsmit Magnetic Systems B.V. empfiehlt
Service- und Wartungsarbeiten von Servicetechnikern von Goudsmit Magnetic Systems B.V. durchfiihren
zu lassen.

e Ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmungen Anderungen am Gerat vorgenommen wurden.
e Teile des Gerats gegen Nicht-OEM- oder nicht identische Teile ausgetauscht wurden.
e Andere als die vorgeschriebenen Schmiermittel verwendet wurden.

e Teile des Gerats beschadigt wurden, weil das Gerat mit einer (dauerhaften) Fehlfunktion in Betrieb genom-
men wurde.

e Das Gerat unsachgemal, fehlerhaft, nachlassig oder auf eine Art und Weise verwendet wurde, die nicht
seiner Art und/oder seinem Verwendungszweck entspricht.

HINWEIS
Alle Verschleil¥teile sind von der Garantie ausgeschlossen.

4.3 Sonstige Bemerkungen/Warnhinweise

e Verwenden Sie das Gerat nicht, wenn es beschadigt ist.
e Verwenden Sie das Gerat ausschlieBlich fir die Anwendung fir die es entwickelt wurde.

e Prufen Sie, ob alle Schutzabdeckungen (einschlief3lich aller Sicherheitskreise) korrekt angebracht und in-
stalliert sind.

e Stellen Sie sicher, dass das Gerat ordnungsgemal’ und gemafl den Anweisungen in diesem Handbuch ge-
wartet wurde.

e Beheben Sie alle Stérungen, bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen. Wird das Gerat bei einer Stérung be-
nutzt, muss das Bedienungs- und Wartungspersonal nach einer erfolgten Risikobeurteilung auf die Stérung
und die damit verbundenen Risiken hingewiesen werden.
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5 Spezifikationen
5.1 Funktionsbeschreibung

Das Gerat wurde entwickelt, um kleine Mengen ferromagnetischer Verunreinigungen von 30 um und gréRer —
wie Edelstahlverschlei3teilchen — aus Pulverstrémen zu filtern. Die maximale Teilchengréfie betragt 10 mm.

Die Rotationsfunktion des Magnetrotors und des granulatgestrahlten Hydroformgehauses verhindert Briickenbil-
dung und Blockaden.

Das Produkt darf keine Teilchen enthalten, die gro oder schwer genug sind, um die Magnetstabe zu beschadi-
gen.

e Falls erforderlich, platzieren Sie ein Sieb vor dem Produkteinlass des Gerats in Ihrer Anlage.
5.2 Anwendungsbereich

Das Gerat ist fur schlecht fliekende Pulver — wie fettige Pulver — in Freifallférderleitungen bis zu 10 Metern Lan-
ge. Die automatische Reinigungsfunktion eignet sich auch fir Situationen, in denen der Zugang fir Betrieb und
Wartung eingeschrankt oder nicht moglich ist.

5.3 Durchflussrate

Die empfohlen Durchflussrate des Produktmaterials betragt 1 m/s. Die empfohlene maximale Durchflussrate be-
tragt 2 m/s. Eine héhere Durchflussrate verringert die Abscheideleistung von ferromagnetischen Teilchen aus
dem Produktmaterial. AuBerdem kann sich im Produktkanal Produktmaterial anhdufen und zu Blockaden flh-
ren.

54 Verwendung in Nahrungsmittelproduktstromen

Das Gerat wird standardmalflig in Edelstahlausfihrung mit einer 3 um keramikgestrahlten Oberflache geliefert.
Diese Verarbeitung ist fir normale Anwendungen mit Lebensmittelkontakt geeignet. Alle Kontaktmaterialien ent-
sprechen den Anforderungen der EU-Richtlinie EC1935/2004. Oberflachen in héherer Qualitat sind flir Anwen-
dungen mit strengeren Anforderungen erhaltlich. Die genauen Spezifikationen entnehmen Sie dem Datenblatt.
5.5 Temperaturen

Die Gerate sind fur folgende Umgebungs- und Produkttemperaturen geeignet:

Angewandte Magnetqua- Umgebungstemp. Max. Produkttemp. Max. Produkttemp.
litat (ATEX)

N-42 -5 bis +40 °C 60 °C 40 °C
N-42SH -5 bis +40 °C 140 °C 60 °C

N-52 -5 bis +40 °C 60 °C 40 °C

Das Magnetmaterial muss vor héheren als den im Datenblatt angegebenen Temperaturen geschitzt werden,
da der Magnet bei héheren Temperaturen dauerhaft an Magnetkraft verliert.

5.6 Platzbedarf

Achten Sie darauf, dass um das Gerat herum ausreichend Platz fiir den Betrieb sowie fir Inspektions- und War-
tungsarbeiten vorhanden ist.

Beachten Sie folgende Mindestabstande:

- Rundherum: 0,5 Meter

- Auf der Seite des Steuerkastens: 0,75 Meter

- Austausch des Magnetstabs (Nicht-Motorseite): 1 Meter

Staubdichter rotierender Cleanflow-Magnet — automatische diskontinuierliche Reinigung, Typ SRCD — 07.2025 — v1.0 11
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5.7 Anschlussspannung

e Die Anschlussspannung fir den Standardmotor betragt 400 V Gleichstrom, 50 Hz.
e Die Anschlussspannung fir die SPS betragt 230 V Gleichstrom, 50 Hz.

e Die Anschlussspannung fur die Magnetventile, die Rotationssensoren und die Erkennungssensoren betragt
24V Gleichstrom.

5.8 Bedienungsluftdruck

Fir den pneumatischen Anschluss der Luftaufbereitungsanlage wird ein Luftdruck von 6-10 bar benétigt.
5.9 Luftqualitat (Druckluft)

Goudsmit Magnetics empfiehlt fir den Durchfluss von Lebensmittel die Verwendung von Druckluft mit einer
Qualitat, die ISO 8573-1 (2:4:1) entspricht.

Es liegt in lhrer Verantwortung, die Luftqualitat zu wahlen, die fir lhren Produktstrom geeignet ist. Es besteht
kein direkter Kontakt zwischen der Luft und dem Produkt. Die verbrauchte Luft wird aus dem Gerat geleitet.
Wird ein anderer Aufbau bevorzugt, kann die Abluft in einem Ruckkreislauf oder in einen anderen Raum geleitet
werden.

12 Staubdichter rotierender Cleanflow-Magnet — automatische diskontinuierliche Reinigung, Typ SRCD — 07.2025 — v1.0
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6 ATEX
6.1 Markierungen

Wenn die Ausristung fur die Verwendung in einer potenziell explosiven Umgebung (ATEX) geeignet ist, verfugt
das Typenschild Uber eine Ex-Markierung mit Angabe der Umgebung, fur die die Ausrustung geeignet ist, die
Ausrustungskategorie sowie andere Kriterien, die die Ausrustung erftillt.

Beispiel
Ex-Kennzeichnung: I 3D Exh T120 °C Dc Ta =-5bis +40 °C
Erlduterung:
| — Explosionsgruppe (I ist Bergbau, Il sind alle anderen Bereiche)
3 — Geratekategorie

(Zundschutzgrad: 1 = sehr hoch, 2 = hoch, 3 = normal)
D — Art der ATEX-Umgebung S(taub)
Geratekategorie fur Staub 3D
Geeignet fur ATEX-Zone(n) 22
h — Art des Ex-Schutzes:

h = nicht-elektrische Gerate
(Schutzverfahren nicht spezifiziert)

T120°C — Maximale Oberflachentemperatur fir Staubatmosphare

Dc — Gerateschutzniveau (Equipment Protection Level — EPL)

EPL (fur Staub) Dc
Geeignet fir ATEX-Zone(n) 22

Ta — Umgebungstemperaturbereich — wird nur angezeigt, wenn der Bereich vom Standardtem-

peraturbereich fur ATEX (-20 bis +40 °C) abweicht.

Wenn das Gerét extern zertifiziert ist, wird die ATEX-Zertifikatsnummer zum Typenschild hinzugeflgt. Neben
der CE-Kennzeichnung muss die Identifikationsnummer der benannten Stelle, die unser ATEX-Qualitatssiche-
rungssystem zertifiziert hat, angegeben werden.

6.2 Beschreibung der ATEX-Optionen

Die ATEX-Kennzeichnung wird nur fiir den zusammengebauten Magnetfilter mit Klappkasten erteilt.
Der Magnetffilter selbst ist nicht zertifiziert.
Produktschliissel auf Anlagenebene:

SRCD | = | XXXX | = [ XXX | = [ XX |= | XXX [=| X |=| X |=| X |=| X |=]| X |-]| X3
Der Eintrag EX im Produktschlissel bezeichnet folgende ATEX-Optionen:

Wert Erlauterung Ex-Kennzeichnung
Nicht zutref- Keine ATEX-Ausflihrung
fend

X3 I11/3D Ex h T120 °C D¢
Ta = -5 bis +40 °C
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6.3

ATEX-Angaben

Die Temperatur des Produkts darf 60 °C nicht Uberschreiten.

Fur ATEX-Staubumgebungen:

- Die Entziindungstemperatur des Staubs muss Gber 180 °C liegen.

- Die Schweltemperatur einer Staubschicht muss tber 195 °C liegen.

- Staubschichten, die dicker als 5 mm sind, dirfen sich nicht auf der Ausriistung ansammeln.

Stellen Sie sicher, dass sich keine Teilchen >10 mm im Produktstrom befinden. Diese kdnnen die Magnete
oder die Extraktorstédbe beschadigen oder zu Funkenbildung fuhren.

Falls erforderlich, setzen Sie einen mechanischen Filter (Sieb) vor dem Abscheidungssystem ein!
Die Freifallh6he tber dem Gerat darf 10 Meter nicht Uberschreiten.

Wenn das Geréat eingelagert oder langere Zeit nicht benutzt wird, stellen Sie sicher, dass das Gerat geleert
und gereinigt wird.

Das Gerat muss geerdet sein. Der elektrische Widerstand der Erdung muss unter 1 MQ liegen. Wenn zwi-
schen dem Gerat und einer groReren Anlage eine Dichtung verwendet wird, ermdglichen Sie den Ausgleich
etwaiger elektrostatischer Ladungen der Anlage mit einem maximalen elektrischen Widerstand von 25 Q.
Dies ist mit einem geflochtenen Verbindungskabel oder anderen Mitteln mdglich.

Es darf keine Farbe oder Beschichtung auf die Innenflachen des Produktkanals aufgebracht werden.

Auf der AulRenseite des Gerats diirfen keine Isolierfarben oder -beschichtungen mit einer Dicke von Uber
2 mm aufgebracht werden.

Alle Schraubverbindungen im Gerat missen gegen Lésen gesichert werden.

Verhindern Sie, dass Ziindquellen wie glihende Teilchen, Flammen oder heil’e Gase in das Gerat eindrin-
gen. Stoffe, die sich elektrisch aufladen kdnnen, kdnnen eine Ziindquelle fir Gase, Nebel und Dampfe sein
(zum Beispiel statisch aufladbare Kunststoffgranulate mit Lésungsmitteldampfen).

14
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7 Produktinformationen

71 Konstruktion

[1 Pneumatischer Magnetstab  [6] Naherungssensor [11] Magnetventil
[2] Produktkanal [7] Magnetfeldsensor (Rotati- [12] Klappkasten
onssensor)
[3] Geblase [8] Steuerkasten [13] Typenschild
[4] Inspektionstir des Service- [9] Warnsymbole [14] Getriebemotor
abteils
[5] Hebe-/Transportpunkt [10] Luftaufbereitungsanlage

7.2 Lieferumfang

Prifen Sie die Lieferung umgehend auf Folgendes:

- Mogliche Beschadigungen und/oder das Fehlen von Teilen durch den Transport. Bei einem Schaden, bitten
Sie den Spediteur einen Transportschadensbericht zu erstellen.

- Vollstandigkeit

Staubdichter rotierender Cleanflow-Magnet — automatische diskontinuierliche Reinigung, Typ SRCD — 07.2025 — v1.0 15
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HINWEIS

Bei einem Schaden oder fehlerhaftem Versand, kontaktieren Sie unverziglich Goudsmit
Magnetics. Die Kontaktdaten finden Sie auf der Titelseite dieses Handbuchs.

7.3 Typenschild

Die hierunter abgebildeten Typenschilder mit den Identifikationsdaten sind am Standardgerat (Magnetfilter mit
Klappkasten) angebracht. Die Identifikationsdaten sind fur die Wartung und die Bestellung von Ersatzteilen fur
das Gerat wichtig.

Halten Sie die Identifikationsdaten immer sauber und lesbar.

SRCD (mit und ohne Klappkasten)

GOUDSMIT CE )

MAGNETICS

@\ PR key:  SRCD-...

Article no: E... Date:

@TOrder no: S... Weight: kg

/
[1 ArtikelInummer
[2] Bestellnummer
SRCD
- = \
GOUDSMIT C€
MAGNETICS 0344
@\ PR key:  SRCD-...
Article no: E... Date:
| Order no:  S... Weight: kg
Ex) 13DEXHIICTI30°CDc  Ta=-5..+40°C
AN J
- _— N
GOUVDSMIT C€
MAGNETICS 0344
PR key:  SPKK-...
Article no: E... Date:
Order no:  S.. Weight: kg
@—\@ [11/2D c T130°C, Ta=-5... +40°C  IBEXU13ATEX1053 X

[1 Artikelnummer
[2] Bestellnummer
[3] ATEX-Kennzeichnung fiir die Baugruppe (nur gtiltig mit Klappkasten)

Klappkasten
[4] ATEX-Kennzeichnung
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HINWEIS

Geben Sie bei der Bestellung von Ersatzteilen, beim Service oder bei einer Stérung immer
die Artikel- und Bestellnummer an.

7.4 Zubehor

Auf unserer Website finden Sie eine vollstéandige Ubersicht tiber verfligbares Zubehér fir dieses Gerét.
e Die Internetadresse finden Sie auf der ersten Seite dieses Dokuments.
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8 Transport und Einbau
8.1 Transport

WARNUNG
Hinweis!

» Heben Sie das Gerat an den Hebe-/Transportpunkten an. Beachten Sie die Lage des
Schwerpunkts.

» Quetschgefahr Halten Sie beim Heben nicht die Hande in die Kiste.
Halten Sie einen Abstand von mindestens einem Meter ein.

» Achten Sie beim Transport darauf, dass der Bereich um das Gerat herum frei ist.

» Vermeiden Sie Stolke wahrend des Transports, um Schaden, insbesondere an den
Magnetstaben, zu vermeiden. Wenn die Rohre beschadigt werden, kénnen sich die
Magnetpakete in den Rohren gar nicht mehr oder nur schlecht in den Rohren bewe-

gen.
WARNUNG
A Achten Sie darauf, dass ich beim Heben und Transportieren niemand unter der Last befin-
det.

e Wenn das Geréat in Einzelteilen (Magneffilter, Klappkasten und/oder Adapter) geliefert wurde, setzen Sie zu-
nachst alle Komponenten zusammen. Der Klappkasten kann in vier Richtungen montiert werden. Fir Adap-
ter mit einem Ausgang fir runde Produktkanale sind Flansche gema AMS/ANSI oder EN 1092-1 zu be-
ricksichtigen.

(&l
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e Verwenden Sie die Transportpunkte [1], um das Gerat zu bewegen. Falls erforderlich, verwenden Sie einen
zusatzlichen Hebegurt [2] zur Unterstitzung.

8.2 Einbau

GEFAHR
Gefahr durch elektrische Spannung

Lassen Sie alle Arbeiten im Zusammenhang mit dem Einbau und dem elektrischen An-
schluss des Gerats von Elektrofachkraften oder qualifiziertem Personal durchfihren, dass
fur diese Aufgaben ausgebildet ist.

» Stellen Sie immer sicher, dass die elektrische Spannung ausgeschaltet ist, wenn Sie
Elektroarbeiten am Gerat durchfihren, da an einigen Teilen Spannung anliegen kann.

HINWEIS

Beachten Sie folgende MaBRnahmen, um Probleme beim Einbau zu vermei-
den:

» Bauen Sie das Gerat vorzugsweise in einen vertikalen Produktkanal ein. Die Produkt-
kanale missen stark genug sein, um das Gewicht des Gerats und des darin befindli-
chen Rohprodukts zu tragen.

» Bauen Sie das Gerat nicht direkt Gber einem Silo oder einem Trichter mit einem Ventil
Uber dem Geréat ein. Ansonsten erfolgt keine Fallbewegung des Produktmaterials, was
dazu fiihrt, dass sich zu viel Produktmaterial Giber dem Gerat an der Offnung befindet.
Sorgen Sie daflr, dass sowohl Uiber als auch unter dem Gerat ein gerader Abschnitt
des Produktkanals von mindestens 0,5 Metern Lange befindet.

» Bauen Sie das Gerat frei von mechanischer Beanspruchung und in der richtigen Ar-
beitshohe fur das Bedienpersonal ein. Mechanische Beanspruchungen am Gerat kdn-
nen zu Verformungen und anderen Problemen fihren.

» Verwenden Sie eine geeignete Hebevorrichtung, die das Gewicht des Gerats tragt.
Hinweis: Der Schwerpunkt des Gerats liegt nicht in der Mitte.

» Der Anschluss an den Produktkanal an der Unterseite des Gerats muss den gleichen
Durchmesser haben. Ein kleinerer Durchmesser (Verengung) im Produktkanal direkt
unterhalb des Gerats kann zu einer Anhaufung von Produktmaterial fihren, wodurch
es zu Fehlern und Sch&den kommen kann.

» Schliellen Sie zum weiteren Abtransportieren einen Ausfuhrkanal an die Ferro-Aus-
fuhroffnung des Klappkastens an oder setzen Sie eine andere Losung ein, um dafiir zu
sorgen, dass diese nicht mehr frei zuganglich ist.

» Das Gerat muss nach dem Einbau und vor der Inbetriebnahme griindlich gereinigt wer-
den.

Das beste Trennergebnis wird erzielt, wenn das Produktmaterial mit niedriger Geschwindigkeit durch das Gerat
flieRt.

8.3 Vibrationen

Die Konstruktion des Kanals, an dem das Gerat befestigt wird, darf keine Vibrationen verursachen, die das Ge-
rat beschadigen oder zu Verschleild daran fihren kdnnten, da starke Vibrationen zu einem dauerhaften Verlust
der Magnetkraft fihren kann.

Die einzigen Vibration im Gerat werden durch die beweglichen und rotierende Magneteinheit verursacht.

Der Produktkanal, an dem das Gerat befestigt ist, muss dick genug sein, um die (relativ geringen) Krafte der ro-
tierenden Magneteinheit zu absorbieren.
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8.4 Verhindern elektrostatischer Entladungen (Erdung)

Um elektrostatische Entladungen zu verhindern, mis-
sen Vorkehrungen getroffen werden, um Potenzialun-
terschiede zwischen der Anlage und dem Gerat zu ver-
meiden.

Dies kann durch die Installation eines Anschlusskabels
zur Anlage geschehen. Das Gerat ist mit Vorkehrungen
zur Herstellung einer Erdung ausgestattet (siehe Zeich-
nung).
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9 Bauweise

Das Gerét ist mit einem Magnetrotor ausgestattet, der pneumatisch betriebene Magnetstabe [1] zum Filtern
eisenhaltiger Verunreinigungen aus einem Produktstrom enthalt.

Bei den Magnetstaben handelt es sich um pneumatisch betatigte Zylinder mit einem an der Kolbenstange

montierten Magnetbiindel. AuRerlich sind die Stabe in einem diinnwandigen Edelstahlrohr mit Trennringen
eingeschlossen. Wahrend eines Reinigungszyklus tragen diese Ringe dazu bei, die aufgefangenen eisen-
haltigen Teilchen gleichmaRiger entlang des Stabs zu verteilen, sodass es nicht zu einer Ansammlung an

einem Ende kommt, die den Freifallprozess beeintrachtigen wirde.

e Die Luftzufuhr fir den Betrieb der Magnetstabe wird mithilfe zweier gelagerter Drehlufteinlasse zentral durch
die Welle gefiihrt [11]. Die Lufteinlasse in der Rotorwelle sind durch das Gehause vor auReren Einfliissen
geschutzt.

e Der Magnetrotor ist auf einer Welle montiert und mit zwei Flanschlagern am Gehause befestigt [10].

e Es sind eine oder zwei Rotordichtungen [2] zwischen dem Produktkanal und dem Servicefach eingebaut
und sorgen fir eine staubdichte Trennung zwischen den beiden Kanalen.

e Im Produktkanal ist eine Luftduse [3] montiert. Wahrend des Reinigungszyklus blast die Luftdise so viel
Produktmaterial wie mdglich von den Magnetstaben ab, um eine Briickenbildung des Materials und den
moglichen Verschleild der Dichtungen zu minimieren.

e Das Servicefach enthalt einen Rotationssensor [6], der iberwacht, ob sich der Rotor richtig dreht und einen
Naherungssensor [5], der prift, dass alle Magnetstabe vollstandig aus dem Produktkanal zuriickgezogen
und sich im Servicefach befinden.

e Eine Befestigungsplatte mit drei Magnetventilen [8] ist im Gehause installiert. Diese steuern die Magnetsta-
be, den Pneumatikzylinder des Klappkastens und die Luftdise.

e Auf dieser Platte ist ebenfalls eine Luftaufbereitungseinheit montiert [7]. Die aufbereitete Luft wird von hier
aus zu den Magnetventilen und dann zu den Magnetstaben, der Luftdise und den Pneumatikzylindern ge-
leitet.

e Das Gehause ist mit mehreren Inspektions-/Wartungsluken ausgestattet [4], die alle mit Bolzen vor unbefug-
tem Offnen gesichert sind.

e Ein Klappkasten [9] ist unter dem Gerat montiert, um die gefilterten eisenhaltigen Teilchen abzuscheiden.
Wahrend des Entmagnetisierungszyklus bewegt sich die Klappe in die Entmagnetisierungsposition und
lenkt die eisenhaltigen Teilchen in Richtung der Ferro-Ausfuhr. Sensoren tiberwachen die Klappenposition.
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9.1 Magnetstab und Magnetstabrohre

Der Magnetrotor besteht aus zerbrechlichen Magnetstabrohren aus Edelstahl (Extraktorrohren), in denen sich
die Magnetstabe hin und her bewegen. Die geringe Wanddicke der Rohre sorgen fiir eine hervorragende Tren-
nungsleistung eisenhaltiger Teilchen. GréRRere, schwere Eisen- und andere Teilchen im Produktstrom kdnnen
jedoch die empfindlichen Magnetstabrohre verbeulen.

Vergewissern Sie sich, dass schwere oder nicht magnetische Teilchen vorher aus dem Produktstrom herausge-
filtert werden. Installieren Sie zum Schutz ein dem Gerat vorgelagertes, mechanisches Sieb.

Wenn sich Beulen in den Magnetstabrohren befinden, kann es schwierig sein, die Magnetstabe des Magnetro-
tors aus der Extraktoreinheit zu entfernen. Ersetzen Sie beschadigte Magnetstabrohre sofort, um weitere Scha-
den an den Magnetstaben zu vermeiden.

Wenn die Magnetstabe in den Rohren stecken bleiben, muss dies unverziiglich behoben werden. Lassen Sie
die Magnetstabrohre ersetzen oder aufarbeiten. Im Falle eines anhaltenden Fehlers empfehlen wir, einen neuen
Rotor zu bestellen, um weitere Schaden am Rotor zu vermeiden.

Schaden an den Magnetstabrohren und/oder Schaden, die durch beschadigte Magnetstabrohre verursacht wer-
den, fallen nicht unter die Garantie.

Verschlei durch Verkleben

Aufgrund der geringen Geschwindigkeit der Magnetstabe und der relativ geringen Anzahl von Bewegungen sind
die pneumatischen Komponenten im Inneren der Stabe nur eine begrenzten mechanischen Belastung ausge-
setzt. Dennoch kdnnen normale Verschleil3erscheinungen auftreten.

Das Aufbringen einer Beschichtung — zum Beispiel Wolframkarbid — auf die Magnetstabrohre kann den durch
scharfkantige Produkte verursachten Verschleil® verringern. Fir weitere Informationen kontaktieren Sie Gouds-
mit Magnetics.

Je nach Einsatzbereich und Betriebsbedingungen kdnnen die pneumatischen Komponenten in den Magnetsta-
ben im Laufe der Zeit zu verkleben beginnen, was zu einem erhéhten Luftdruckbedarf fihrt, um die Stabe effek-
tiv zu bewegen. In solchen Fallen sollten die Magnetstébe (iberholt werden. Die Uberholung umfasst den Aus-
tausch der pneumatischen Komponenten und, falls erforderlich, die Reinigung des Inneren des Magnetstabs.
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9.2 Druckluftanschluss

Die Luftversorgung (6-10 bar) wird an das Ein-/Aus-Ventil der Luftaufbereitungsanlage angeschlossen. Das Re-
gelventil senkt den Luftdruck auf 4-6 bar. Dies ist der Arbeitsdruck fur die 5/2-Magnetventile.

Die pneumatischen Komponenten in den Magnetstaben kénnen je nach Bedingungen VerschleiRerscheinungen
aufweisen. Infolgedessen bendtigen die Magnetstabe mdglicherweise einen erhdhten Luftdruck, um die Magne-
te durch die Rohre zu bewegen. Wenn mehr als 6 bis 7 bar bendtigt werden, wird empfohlen, die Magnetstabe
tiberholen zu lassen. Die Uberholung wird vorzugsweise von Goudsmit Magnetics durchgefiihrt.

Luftaufbereitungsanlage

Die Luftaufbereitungseinheit steuert die Klappe im Klappkasten, die Bewegung der Magnetstabe und die Luftdi-
se. Die Standardkomponenten der Luftversorgungseinheit sind:

[1] Ein-/Aus-Ventil, abschlielbar mit Pilotverriegelung (in geschlosse-
ner Stellung entliftet)

[2] Regelventil / Manometer / Standardfilter

[3] Feinfilter / Mikrofilter

Eine Olnebelschmierung kann optional hinzugefiigt werden.

SchlieBen/6ffnen Sie die Luftzufuhr mit dem Ein-/Aus-Ventil der Luftaufbereitungsanlage.

Die klimatisierte Zuluft ist bereits an die 5/2 Magnetventile des Feinfilters angeschlossen.

Sorgen Sie daflir, dass der Luftdruck unter 6 bar bleibt. Wenn die Magnetstabe normal funktionieren, bewe-
gen sich die Magnetpakete mihelos in den Rohren (bei 4 bar Normaldruck), aber sie bewegen sich wegen
des ,Ruckgleiteffekts” der Stabe nicht alle gleichzeitig.

e Mit der Zeit kdnnen die pneumatischen Bauteile, je nach Anwendung und Bedingungen, in den Magnetsta-
ben anfangen zu verschleifen. Das bedeutet, dass mehr Druckluft bendtigt wird, um die Stabe zu bewegen.

e Uberholung der Magnetstébe: Tauschen Sie die Dichtungskomponenten den Magnetstabe aus und reinigen
Sie das Innere der Stabe, falls erforderlich. Sie auch Wartungsfrequenz [» 29].
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10 Funktionsprinzip

10.1  Allgemeines

Der mit mehreren pneumatisch betriebenen Neodym-
Magnetstédben ausgestattete Magnetrotor ist direkt im
Produktstrom positioniert.

Jeder Magnetstab enthalt ein Magnetblndel, das sich
pneumatisch in einem geschlossenen Rohr bewegt. Die
Magnete ziehen voriberstromende Ferroverschmutzun-
gen aus dem Produktstrom an. Die aufgefangenen Teil-
chen bleiben an den Magneten hangen, wahrend das
gereinigte Produkt weiterflief3t.

Wahrend eines Reinigungszyklus werden die Magnete
mithilfe von Druckluft aus dem Produktkanal entfernt.
Bei ihrer Bewegung ziehen die Magnete die aufgefan-
genen eisenhaltigen Teilchen an der Rohroberflache
entlang. Auf halber Rohrlange werden die eisenhaltigen
Teilchen von der Seitenwand des Gehauses blockiert.
Sobald die Magnete sich weit genug in das Servicefach
bewegt haben, fallen die aufgefangenen eisenhaltigen
Teilchen in den Produktkanal, woraufhin der Klappkas-
ten fir die weitere Ausfuhr sorgt.

10.2 Reinigungsprozess — Ausfuhr ferromagnetischer Teilchen

e Stoppen Sie den Produktstrom.
e Senden Sie ein Startsignal an das Magnetsteuergerat.

— Zunachst wird die Klappe im Klappkasten automatisch in die Position fir die Ausfuhr der eisenhaltigen
Teilchen gebracht.

— Anschliel3end werden die Magnete in den Pneumatikrohren automatisch aus dem Produktkanal heraus-
bewegt. Gleichzeitig beginnt die Luftdlse, pulsierende Luft Uber die Magnetstabe zu blasen.

— Bei der Bewegung der Magnete werden die gefilterten Metallteilchen mitgezogen, aber durch die Ringe
an den Ringen der Magnetstabe im Produktkanal zuriickgehalten. Sobald die Magnete aul3er Reichwei-
te sind (im Servicefach), fallen die eisenhaltigen Teilchen automatisch von den Rohren in den Klappkas-
ten, wo sie weiter ausgefiihrt werden.

— Nach mindestens einer vollen Umdrehung kehren die Magnete im Inneren der Pneumatikrohre automa-
tisch in den Produktkanal zurtck.

— Sobald die Magnete wieder an ihrem Platz sind, kehrt auch die Klappe automatisch in ihre Produktions-
position zurlick (zu diesem Zeitpunkt sind die aufgefangenen eisenhaltigen Teilchen aus dem Produkt-
kanal entfernt).

— Wenn sowohl die Magnete als auch die Klappe in die Produktionsposition zurtickgekehrt sind, gibt das
Steuergerat das Signal ,produktionsbereit".

e Die Produktion kann nun sicher wieder aufgenommen werden.

24 Staubdichter rotierender Cleanflow-Magnet — automatische diskontinuierliche Reinigung, Typ SRCD — 07.2025 — v1.0



GOUVDSMIT

MAGNETICS

Funktionsprinzip | 10

VORSICHT

Installieren Sie optional ein eigens Absaugungssystem (zum Beispiel ein Vakuumsystem)

an der Ferro-Ausfuhr des Klappkastens, um das Abtransportieren der eisenhaltigen Teil-
chen zu verbessern.
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11 SPS-Steuerung
11.1 Siemens LOGO!

Die LOGO! ist ein einfaches SPS-Modul von Siemens. Das LOGO!-Programm aktiviert unter anderem die Luft-
dise und die Magnetventile, die die Bewegungen des Klappenantriebs und der Magnetstabe steuern. Das Ge-
rat besteht aus einer Siemens LOGO! mit Netzteil (Siemens Power 1.3) in einer Kunststoffbox von Legrand.

Das Programm wird in der LOGO! und der mitgelieferten microSD-Karte gespeichert.
Die Parameter des SPS-Programms fir die Siemens LOGO! kann angepasst werden.

HINWEIS

Wir empfehlen, keine selbststéandigen Anderungen am LOGO!-Programm vorzunehmen,
sondern diese von Goudsmit Magnetics durchfiihren zu lassen. Fir Schaden am Gerat,
die durch unsachgemafe Anderungen im SPS-Programm entstehen, wird keine Garantie
Ubernommen.

Sollten Anderung am LOGO!-Steuerungsprogramm erforderlich sein, wenden Sie sich diesbeziiglich an Gouds-
mit Magnetics und wir senden Ihnen eine microSD-Karte mit dem richtigen LOGO!-Programm zu. Das neue
Programm kann dann wie folgt geladen werden:

e Schalten Sie die Stromversorgung der LOGO! aus.

e Nehmen Sie die alte microSD-Karte heraus.

e Legen Sie die neue vorprogrammierte microSD-Karte ein.

e Schalten Sie die Stromversorgung der LOGO! ein. Das neue Programm wird nun automatisch geladen.

Wenn Sie die LOGO!-Parameter entgegen unserer Empfehlung eigenstandig andern wollen, wenden Sie sich
fur weitere Informationen an die Serviceabteilung von Goudsmit Magnetic Systems B.V..

11.2  Automatischer Reinigungszyklus mit LOGO! SPS-Programm

Vorgehensweise:
e Stoppen Sie den Produktstrom.
e Starten Sie den Ferro-Ausfuhrzyklus mit einem Impulssignal am Eingang der LOGOQO!. i8 (siehe Schaltplan).

e Die Klappe im Klappkasten wird durch einen Pneumatikzylinder aus der Produktionsposition (i1) in die Fer-
ro-Ausfuhrposition bewegt (i2). Sobald sich die Klappe vollstandig in die Position fiir die Ferro-Ausfuhr be-
wegt hat, werden die Magnetstabe pneumatisch aus dem Produktkanal im Inneren der Edelstahlrohre her-
ausgeschoben.

[1] Sensor 1 — Produktionsposition

[2] Sensor 2 — Ferro-Ausfuhrposition

[3] Metallplatte zur Sensoraktivierung
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e Sobald sich die Klappe vollstandig in die Position fir die Ferro-Ausfuhr bewegt hat, werden die Magnetstabe
pneumatisch aus dem Produktkanal im Inneren der Edelstahlrohre herausgeschoben.

e Wahrend der Produktion werden die eingeschlossenen eisenhaltigen Teilchen zusammen mit dem Magne-
ten in das Servicefach beférdert, werden aber durch eine Endplatte blockiert, sodass sie abfallen, sobald
sich die Magnete nicht mehr im Produktkanal befinden.

e Im Laufe mehrere Umdrehungen erhalt jeder Magnetstab einen Luftstol3, der die Freisetzung der eisenhalti-
gen Teilchen weiter unterstitzt, die dann Uber den Klappkasten ausgefuhrt werden.

e Die Magnete werden dann pneumatisch zurtick in den Produktkanal bewegt.

e Die Klappe im Klappkasten wird aus der Ferro-Ausfuhrposition (i2) zurtick in die Produktionsposition (i1) be-
wegt.

e Der Produktstrom kann wieder aufgenommen werden, sobald das Steuergerat das Signal ,IN VERARBEI-
TUNG* (LOGO! Ausgang Q6 ,hoch®) gibt.

11.2.1 Alarmierung/Signalisierung

Die Steuerung erzeugt ein ,hohes” Alarmsignal an Ausgang Q4 der LOGO!-Einheit, wenn eine der folgenden
Alarmbedingungen auftritt. Die entsprechende Alarmmeldung wird auf der Anzeige der LOGO! angezeigt:

FEHLER Die Klappe im Klappkasten kehrt nicht schnell genug oder gar nicht in die Produktions-
KLAPPE EIN position zurtck.

FEHLER Die Klappe im Klappkasten bewegt sich nicht schnell genug oder gar nicht in die Ferro-
KLAPPE AUS Ausfuhrposition.

FEHLER Ein oder mehrere Magnetstabe kehrt zu langsam oder gar nicht in die Produktionsposi-
MAGNETE EIN tion zurtick.

FEHLER Der Motor lauft nicht.

MOTORSTOPP

FEHLER Ein oder mehrere Magnetstabe bewegen sich zu langsam oder gar nicht in die Ferro-
MAGNETE AUS Ausfuhrposition zurtick.

FEHLER Der Ferro-Ausfuhrzyklus startet nicht nachdem das Startsignal gegeben wurde.

KEIN START

Der Ferro-Ausfuhrzyklus des Gerats ist nicht kontinuierlich. Das bedeutet, dass sich wahrend dieses Zyklus kei-
ne Magnete im Produktkanal befinden. Wahrend des Ferro-Ausfuhrzyklus muss der Produktstrom unterbrochen
werden, weil in dieser Phase nicht eisenhaltige Teilchen aufgefangen werden kénnen.

e \Vorteile der intermittierenden Reinigung:
— Geringer oder kein Produktverlust wahrend des Reinigungszyklus;

— Verbesserte hygienische Eigenschaften flr den Einsatz in der Lebensmittelindustrie (wie FDA, HACCP,
EHEDG).

e Nachteile der intermittierenden Reinigung:
— Der Produktstrom muss wahrend des Reinigungs- und Ferro-Ausfuhrzyklus unterbrochen werden.
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12 Wartung und Inspektion

4 WARNUNG
ﬂ Quetschgefahr
Angesichts der hohen Magnetkrafte ist das Austauschen der inneren Magnetkomponenten

aulerst gefahrlich, da sie schwierig zu handhaben sind. Der Austausch darf NUR von ent-
sprechend qualifiziertem Personal oder (idealerweise) von Technikern von Goudsmit Ma-
gnetics durchgefiihrt werden.

Wenn der Austausch von nicht qualifiziertem Personal durchgefiihrt wird, erlischt die Ga-
rantie.

Goudsmit Magnetics kann nicht fiir Folgeschaden an Personen und/oder Material haftbar
gemacht werden, wenn dieses Verbot missachtet wird.

WARNUNG

Vorsicht

Bei Arbeiten am Gerat muss der Produktstrom gestoppt werden.

Gehen Sie vorsichtig mit Werkzeugen um. Die Magnetkraft ist permanent.

Magnetsysteme ziehen nicht nur ferromagnetische Teilchen an, sondern auch ein geringer Teil Ihres Produkts
bleibt am Magneten ,haften®. Entfernen Sie in regelmaRigen Abstanden alle aufgefangenen Teilchen vom Ma-
gneten. Ein saubere Magnet ist wesentlich wirksamer.

e Informieren Sie immer das Bedienungspersonal, in Bezug auf geplante Inspektionen, Wartungsarbeiten,
Reparaturen oder die Behebung von Stérungen.

e Kontrollieren Sie regelmaRig, dass alle Warnsymbole an den richtigen Stellen des Gerats angebracht sind.
Wenn diese verloren gegangen oder beschadigt worden sind, ersetzen Sie diese unverziglich durch neue
Symbole an den urspringlichen Stellen.

e Stellen Sie sicher, dass das Gerat aul3erlich sauber ist. Entfernen Sie gegebenenfalls Staub, Schmutz und
Partikel vom Gerat.
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121  Wartungshaufigkeit

Aktion Taglich Monatlich 6 Monate Jahrlich 5 Jahre
Magnetstabrohre reinigen (Reini- min. 2x V

gungszyklus) (» Reinigungsanwei-

sungen [» 29])

Magnetstabrohre reinigen (manuell) °

(™ Reinigungsanweisungen [} 29])

Lager schmieren (» Schmieranwei- °
sungen [» 30])
Magnetstabrohre auf Verschleild pru- °

fen/bei Bedarf austauschen (> Ma-
gnetstabrohr austauschen [» 33])

Motogetriebe prifen/warten (> Ge- °

triebemotor [P 32])

Flussdichte der Magnetstdbe messen °

(™ Flussdichtemessung der Magnet-

stabe [» 30]).

Dichtungsring ersetzen (» Ersetzen g

des Dichtungsrings [» 36])

Oldichtung und Lager ersetzen .
(» Tauschen Sie die Oldichtung und

die Lager. [» 37])

" Die Haufigkeit des Reinigungsprozesses hangt von der Kapazitat Ihres Produktstroms und dem Verschmut-
zungsgrad ab.

HINWEIS

Goudsmit Magnetics bietet eine jahrliche Wartungsinspektion und einen Inspektionsbericht
mit Zertifikat fir die Magnete an.

12.2 Reinigungsanweisungen

HINWEIS

Fir die Reinigung der Innenseite des Produktkanals muss der Kunde eine Vorrichtung vor-
sehen, die den Zugang zur Innenseite des Produktkanals ermdglicht.

Bei der Verwendung in Nahrungsmittelstromen

Die Reinigungs- und Desinfektionsverfahren und -mittel missen auf die Art der Verschmutzung (Kohlehydrate,
Proteine, Fette usw.) und den fir Ihre Anwendung erforderlichen Reinigungsgrad abgestimmt sein. Die Art des
zu verarbeitenden Produkts bestimmt also in hohem Malfe, welche Kombination von Reinigungsmitteln geeig-
net ist. Wenden Sie sich an lhren Reinigungsmittellieferanten, um die richtigen Reinigungsmittel fur Ihre speziel-
le Situation auszuwahlen.

Das Gehause besteht aus Edelstahl oder ,lebensmittelechtem Edelstahl“ 1.4301/SAE 304L und 1.4404/SAE
316L.

Erkundigen Sie sich bei Ihrem Reinigungsmittellieferanten, ob die Produkte fir das Material der gewahlten Dich-
tungen (Silikon, EPDM oder Viton) geeignet sind.

Nass- oder Trockenreinigung

Wenn die Verwendung von Flussigkeiten in der Anlage verboten ist, verwenden Sie gegebenenfalls Desinfekti-
onstucher, die flr den Kontakt mit verarbeitetem Produkt geeignet sind.
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Die Reinigungsfrequenz hangt von dem fiir das verarbeitete Produkt erforderlichen Reinheitsgrad ab. Die Reini-
gungshaufigkeit muss in Anwendungen, in denen empfindliche Nahrungsmittel verarbeitet werden, erhdht wer-
den. Fuhren Sie eine Hygienerisikobewertung durch, um die Anforderungen fir Ihre Situation zu ermitteln.

12.3 Lagersysteme

Ziehen Sie fur Lagerwechselintervalle lhre eigenen Erfahrungen mit Lagern in ahnlichen Einsatzbereichen so-
wie die empfohlenen und geschatzten Wechselintervalle heran. Falls erforderlich kontaktieren Sie fiir Rat
Goudsmit Magnetics.

12.3.1 Schmieranweisungen

Alle von Goudsmit Magnetics verwendeten Lagersysteme verwenden fettgeschmierte Lager, die vor Schmutz
und Feuchtigkeit geschiitzt sind. Verwenden Sie zum Schmieren der Lager ausschlieRlich SKF LGMT2-
Schmierfett.

Die Lager mussen haufiger gewartet werden, wenn sie in staubiger oder feuchter Umgebung verwendet wer-
den, hohen Temperaturen ausgesetzt sind oder eine langere Lebensdauer als das Schmierfett haben.

e Uberpriifen Sie die Lager regelmaRig auf ibermaRige Gerauschentwicklung oder Erwarmung. Falls dies der
Fall ist, ermitteln Sie die Ursache und beheben Sie das (die) Problem(e). Fir Informationen zur Schmierung,
siehe folgende Tabelle. Wenn die Lager zu laut oder zu warm bleiben, wechseln Sie das gesamte Schmier-
fett oder lassen Sie die Lager von Goudsmit Magnetics austauschen.

e Fur die Austauschintervalle ziehen Sie |hre eigenen Erfahrungen mit Lagern in &hnlichen Einsatzbereichen
sowie die empfohlenen und/oder geschatzten Wechselintervalle heran.

Die folgende Tabelle gibt einen allgemeinen Uberblick Uiber die empfohlenen Schmierintervalle.

Betriebstemperatur Lager Schmierintervall bei Umgebungsbedingungen
Celsius [°C] Fahrenheit [°F] Sauber Schmutzig Sehr schmutzig/
sehr feucht
50 122 3 Jahre 6 Monate 3 Monate
70 158 1 Jahre 2 Monate 1 Monat
100 212 3 Monate 2 Wochen 1 Woche
120 248 6 Wochen 1 Woche 3 Tage
150 302 2 Wochen 3 Tage Taglich

e Fir eine genauere Berechnung der Intervalle, sollten Sie lhre eigenen historischen Daten von ahnlichen An-
wendungen mit den Empfehlungen und den geschatzten Intervallen aus den Wartungstabellen und Formeln
des Lagerherstellers kombinieren.

12.4 Flussdichtemessung der Magnetstabe

Die Magnetstabe missen in regelmafligen Abstande auf ihre magnetische Flussdichte hin gemessen werden,
um festzustellen, ob die Magnetkraft nachgelassen hat. Messen Sie die Pole der Magnetstdbe mit einem geeig-
neten Gaussmeter/Teslameter an der Oberflache des Magnetstabs (Einheit: Tesla, Gauss, kA/m oder Oersted).

Goudsmit Magnetics kann auf Wunsch Magnetmessungen vor Ort durchfiihren.
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Gehen Sie folgendermalen vor:

Stoppen Sie den Produktstrom.

Fihren Sie einen Reinigungszyklus durch.
Trennen Sie die Stromversorgung des Gerats.
Entfernen Sie die Serviceluke.

Reinigen Sie das Magnetstabrohr mit einem weichen, sauberen Tuch und gegebenenfalls mit einem geeig-
neten Reinigungsmittel.

Bewegen Sie die Sonde des GaulR-/Tesla-Meters [1] entlang der Pole des Magnetstabs.

Die gemessenen Werte konnen aus verschiedenen Grinden schwanken, darunter die Position (Winkel) der
Sonde auf dem Magnetstabrohr, die Dicke der Sonde und die Reproduzierbarkeit der Messung. Die Temperatur
des Magnetstabs kann durch den Einfluss des Produktstroms Uber 20-22 °C liegen.

Notieren Sie den hochsten gemessenen Wert.

Prifen Sie anhand des dazugehdrigen Datenblatts, ob der gemessene Wert innerhalb des zulassigen Be-
reichs fur den Spitzenwert liegen. Hinweis: Die Messwerte im Datenblatt sind Werte, die bei einer Mes-
stemperatur von 20 °C + 2 °C gemessen wurden.

Mit Ausnahme der vorderen und hinteren Pole miissen alle Pole einen Wert haben, der innerhalb von 10 % des
hdchsten Messerwerts liegt.

Drehen Sie den Rotor von Hand zum nachsten Magnetstab.

Reinigen Sie das Magnetstabrohr und messen Sie die Pole mit dem Gaul3-/Tesla-Meter. Notieren Sie den
hdchsten gemessenen Wert.

Fuhren Sie dies flir jeden Magnetstab durch.

Bauen Sie die Serviceluke wieder ein.

Stellen Sie die Stromversorgung des Gerats wieder her.

Die Produktion kann nun sicher wieder aufgenommen werden.
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12.5 Getriebemotor

WARNUNG

Trennen Sie die Stromversorgung des Motors und stellen Sie sicher, dass der Motor nicht
ohne lhr Wissen eingeschaltet werden kann. Warten Sie, bis der Motor abgekuhlt ist.

e Uberpriifen Sie regelmaRig, ob der Motor mehr Geradusche oder Warme als gewdhnlich entwickelt. Wenn
dies der Fall ist, ermitteln Sie die Ursache und beheben Sie das Problem schnellstmdglich, um weitere
Schaden zu vermeiden.

Die folgende Tabelle enthalt allgemeine Empfehlungen des Herstellers zu den Inspektions- und Wartungsinter-
vallen unter normalen Umgebungsbedingungen.

Getriebemotor

Intervall Arbeiten

Alle 3.000 Betriebsstunden, o Ol und Olstand kontrollieren.

mindestens alle 6 Monate. e Kontrollieren Sie das Laufgeradusch auf mégliche

Lagerschaden.
e Sichtkontrolle der Dichtungen auf Undichtigkeiten.

e Fir Getriebemotoren mit Drehmomentstiitze:
Gummipuffer Uberprifen und bei Bedarf erneuern.

Je nach Betriebsbedingungen (siehe Tabelle hierunter), Wechseln Sie das Mineraldl (siehe Datenblatt des
mindestens alle 3 Jahre. Getriebemotors flir Olsorte und -menge).

Abhangig von der Oltemperatur. e \Wechseln Sie das Schmierfett in den reibungsfrei-
en Rollenlagern (empfohlen).

e Oldichtung wechseln (nicht auf der gleichen Bahn
einbauen).
Je nach Betriebsbedingungen (siehe Tabelle hierunter), Wechseln Sie das Synthetikdl (siehe Datenblatt
mindestens alle 5 Jahre. des Getriebemotors fiir Olsorte und -menge).

Abhangig von der Oltemperatur. e \Wechseln Sie das Schmierfett in den reibungsfrei-
en Rollenlagern (empfohlen).

e Oldichtung wechseln (nicht auf der gleichen Bahn
einbauen).

Einige Getriebemotoren (wie SEW R07, R17, R27, F27 und Spiroplan®) sind lebensdauergeschmiert und daher
wartungsfrei.

Verschiedene (abhangig von externen Faktoren). e Oberflachen-/Antikorrosionsbeschichtung ausbes-
sern oder erneuern. Wenden Sie sich an den Mo-
torhersteller, um weitere Informationen zur Be-
schichtung zu erhalten.

Motor
Intervall Arbeiten
Alle 10000 Betriebsstunden. Motorinspektion:

- alle Kugellager Uberprifen und bei Bedarf ersetzen
- Oldichtung austauschen
- Kuhlluftéffnung reinigen
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Motor
Intervall Arbeiten
30.000 [1] Betriebsstunden
25.000 .
o - [2] Expositionstemperatur des Olbads.
o Durchschnittswert fiir die Olsorte bei 70 °C.
[11| 15.000
10000 [3] Die meisten unserer Getriebemotoren bendtigen
0,4 Liter vom Typ Ol CLP PG NSF H1 KLUBER-
50009 SYNTH UH1 6-460-Ol.
o 7 T T 7 7
70 80 90 100 110 115 120
—>rcl Das Wechselintervall hangt von der Temperatur ab.

[2]

HINWEIS

Beim Olwechsel verwenden Sie CLP PG NSF H1 KLUBERSYNTH UH1 6-460, das fiir den
gelegentlichen Kontakt in der Lebensmittel- und Pharmaindustrie zugelassen ist.

Hinweis! CLP PG NSF H1 KLUBERSYNTH UH1 6-460 darf nicht mit anderen Mineral-
oder Synthetikélen gemischt werden.

12.6 Magnetstabrohr austauschen

e Stoppen Sie den Produktstrom.
e Fihren Sie einen Reinigungszyklus durch.
e Schalten Sie das Gerat mit dem Hauptschalter [5] am Steuerkasten aus.

e Verwenden Sie Schraube [2] am Magnetventil [1], um die Magnetstabrohre pneumatisch in das Servicefach
zu bewegen.

e Entfernen Sie die Serviceluke [3] an der Rickseite und die anderen Serviceluken. [7+8].
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e Drehen Sie den Magnetrotor manuell oder elektrisch, bis das gewunschte Magnetstabrohr mit der Servicelu-
ke ausgerichtet ist [3].

e Trennen Sie die Luftkupplung [6] vom Ende [4] des Magnetstabrohrs.
e Entfernen Sie den Endanschlag [4].

e Setzen Sie eine lange M6-Gewindestange [9] in das Rohr und schrauben Sie es in den Magnetstab.

e Entfernen Sie den Magnetstab aus dem Rohr und legen Sie ihn auf eine saubere Oberflache aus Holz oder
Kunststoff.

e Entfernen Sie die Halterung [10].

e Schrauben Sie mit beiden Handen das Rohr von der Rotorscheibe [11] (tragen Sie dabei Handschuhe).
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e Entfernen Sie die alte Rohr durch die Serviceluke [12] und setzen Sie ein neues Rohr mit der Halterung [10]
in die Rotorscheibe.

e Montieren Sie den Magnetstab, den Endanschlag (mit Dichtung) und die Luftkupplung wieder am Magnet-
stabrohr.

e Drehen Sie den Magnetrotor, um zum nachsten Rohr zu gelangen, das ausgetauscht werden soll.
e Wiederholen Sie alle vorangegangenen Schritte fiir jedes auszutauschende Magnetstabrohr.

e Prifen Sie vor der Inbetriebnahme, ob die Schraube des betreffenden Magnetventils wieder in ihrer richti-
gen Position ist. Anderenfalls lasst sich das Geréat nicht starten.

e Stellen Sie die Stromversorgung des Gerats wieder her.
e Die Produktion kann nun sicher wieder aufgenommen werden.
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12.7 Ersetzen des Dichtungsrings

Wir empfehlen, den Dichtungsring mindestens jedes Jahr oder je nach Abnutzung auch haufiger auszutau-
schen. Gehen Sie folgendermalien vor:

@___

/

e Stoppen Sie den Produktstrom.

e Flhren Sie einen Reinigungszyklus durch.

e Trennen Sie das Gerat von der Stromversorgung.

e LOsen Sie die Luftkupplung [1] an der Rotorwelle.

e Losen Sie die Befestigungsschraube am Lager.

e Entfernen sie die grol3e Scheibe am Servicefach [2], die die lose Rotorwelle stitzt.
e Entfernen Sie den alten Dichtungsring [3].

e Reinigen Sie die Nut mit einem sauberen Tuch.

e Setzen Sie einen neuen Dichtungsring ein.

e Setzen Sie alles in umgekehrter Reihenfolge wieder zusammen.
e Stellen Sie die Stromversorgung des Gerats wieder her.

e Die Produktion kann nun sicher wieder aufgenommen werden.
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12.8 Tauschen Sie die Oldichtung und die Lager.

Wir empfehlen, die Oldichtung und beide Lager mindestens alle fiinf Jahre oder je nach Abnutzung auch haufi-
ger auszutauschen.

Gehen Sie folgendermalen vor:
Stoppen Sie den Produktstrom.

Fdhren Sie einen Reinigungszyklus durch.

Trennen Sie die Stromversorgung des Gerats.

Entfernen Sie den Magnetrotor zusammen mit der Unterlegscheibe und der Luftkupplung [1].
Stabilisieren Sie die ungestutzte Rotorwelle mit Hebegurten [4] oder auf dhnliche Art und Weise.
Entfernen Sie auf der gegeniberliegenden Seite das Dichtungsblech mit der Luftkupplung [5].
Wechseln Sie beide Lager [2] und die Oldichtung [3].

Setzen Sie alle Teile in umgekehrter Reihenfolge wieder zusammen.

Stellen Sie die Stromversorgung des Gerats wieder her.

Die Produktion kann nun sicher wieder aufgenommen werden.
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12.9 Wechseln Sie die Plattendichtung im Klappkasten

Aufgrund von normalem Verschleild kann es erforderlich sein, die Plattendichtung im Klappkasten auszutau-
schen. Goudsmit kann die Plattendichtung fir Sie austauschen. Wenn Sie diese Wartung selbst durchflhren
mochten, vergewissern Sie sich, dass sie von qualifiziertem Personal durchgefihrt wird.

Es kann erforderlich sein, den Klappkasten von der Kanalbaugruppe zu entfernen, wenn kein Zugang zu beiden
Seiten oder zum Zwischenraum zwischen Ferro-Ausfuhr und Produktauslass besteht.

e Entfernen Sie die Baugruppen [2] auf beiden Seiten, die mit der Klappkastenwelle verbunden sind.

e Entfernen Sie die Schrauben im Zwischenraum zwischen Ferro-Ausfuhr und dem Produktauslass, die die
abgewinkelte Platte halten.
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e Schieben Sie das Profil, einschlieBlich des Streifens mit der dazugehoérigen Dichtung [3] heraus.

e Entfernen Sie die Lagerhiilse mit Wellendichtung [4] auf beiden Seiten, indem Sie sie entlang der Welle
nach aufden schieben. An der Unterseite befindet sich eine Aussparung, um die Lagerhilse herauszuneh-
men — achten Sie darauf, dass diese nicht beschadigt wird.

e Entfernen Sie die gesamte Klappe, indem Sie sie nach unten schieben.

e LOsen Sie die Schrauben [5] und entfernen Sie die Plattendichtung [6], die sich zwischen den beiden Metall-
platten befindet.

e Setzen Sie eine neue Plattendichtung ein.

e \Vergewissern Sie sich, dass die Plattendichtung nicht zu fest in der Klappe montiert ist, und tberprifen Sie
ihre Male.

e Setzen Sie alle Teile in umgekehrter Reihenfolge wieder zusammen.

HINWEIS

Goudsmit Magnetics Ubernimmt keine Haftung fir Schaden, die durch unsachgemafen
Austausch der Plattendichtung oder der Klappenbaugruppe entstehen.

» Die besten Ergebnisse erzielen Sie, wenn Sie die Plattendichtung durch Servicetechni-
ker von Goudsmit Magnetics austauschen lassen.
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Fehlersuche

Fehlersuchtabelle

Verwenden Sie die folgende Tabelle, um Stérungen zu suchen, die mogliche Stérungsursache zu ermitteln und
fur Abhilfe zu sorgen. Bei einer Stérung, die nicht in der Tabelle aufgefiihrt ist, kontaktieren Sie den Kunden-
dienst von Goudsmit Magnetics.

Problem

Das Gerat scheidet fer-
romagnetischen Teil-
chen nicht oder nur
schlecht ab.

Schlecht oder nicht be-
wegliche Magnetstabe
(Magnetkerne im Innern
der Rohre).

Der Motor macht mehr
Larm als normal oder hat
eine hohere Nennstrom-
aufnahme [A].

Der Rotor dreht sich
nicht.

Klappe des Klappkas-
tens ,undicht".

Magneffilter ,undicht".

Klappe bewegt sich
schlecht oder gar nicht.

Mogliche Ursache

Die Magnetstabe sind zu ge-
sattigt.

Teilchen, die nicht angezogen
werden, sind nicht ausrei-
chend ferromagnetisch.

Ferromagnetische Teilchen in
der Nahe des Magneten ver-
ringern die Eisenabschei-
dungskapazitat.

Die Luftzufuhr ist nicht ange-
schlossen.

Ein Magnetstab oder mehrere
Magnetstabe haben Dellen.

Die Luftzufuhrkupplungen sind
gebrochen oder locker.

Die Dichtungen des pneumati-
schen Magnetstabs sind un-
dicht.

Motorfehler.

Ein Gegenstand ist zwischen
Rotor und Gehause einge-
klemmt.

Der elektrische Anschluss
wurde nicht korrekt herge-
stellt.

Pneumatische Steuerung oder
Magnetventil ist nicht aktiv.

Plattendichtung ist verschlis-
sen.

Dichtung zwischen Produktka-
nal und Servicefach ist defekt.

Zwischen Klappe und Klapp-
kasten ist ein Gegenstand ein-
geklemmt.

Der Luftdruck ist zu niedrig.
Luftkupplung ist lose.

Plattendichtung ist verschlis-
sen oder beschadigt.

Klappkastenzylinder defekt.

Losung

Fihren sie dieses einmal eine Reinigung mit ho-
herem Luftdruck durch, und reinigen Sie die Sta-
be in Zukunft haufiger.

Verwenden Sie einen Permanentmagnet, um zu
prifen, ob die abzuscheidenden Teilchen magne-
tisch sind.

Prifen Sie das magnetische Verhalten der instal-
lierten Komponenten um die Magnete herum, in-
dem Sie ein Eisenteil in die Nahe der Magnete
halten. Reagieren Teile auf den Magneten, erset-
zen Sie sie durch nichtmagnetische Teile, zum
Beispiel aus Edelstahl.

Schlie3en Sie die Luftzufuhr an.

Finden Sie die Ursache und beseitigen Sie diese.
Senden Sie die Magnetstabrohre zur Uberholung
an Goudsmit Magnetics.

Tauschen Sie die Kupplungen aus oder ziehen
Sie sie wieder fest.

Lassen Sie den Magnetstab/die Magnetstébe
austauschen oder uberholen.

Reparieren Sie den Motor oder tauschen Sie ihn
aus.

Entfernen Sie das Objekt aus dem System und
ersetzen Sie gegebenenfalls den Dichtungsring.

Prifen und reparieren Sie den elektrischen An-
schluss.

Uberprifen Sie die Luftzufuhr.

Drehen Sie die Schraube des Magnetventils zu-
ruck in ihre ursprungliche (vertikale) Position.

Lassen Sie die Plattendichtung ersetzen.

Lassen Sie die Dichtung von qualifiziertem Perso-
nal reparieren.

Entfernen Sie den Gegenstand und lassen Sie die
flexible Platte gegebenenfalls austauschen.

Stellen Sie den Luftdruck héher (max. 6 bar).
Ziehen Sie die Luftkupplung wieder fest.
Lassen Sie die Plattendichtung ersetzen.

Reparieren oder Zylinder austauschen.
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14 Service, Lagerung und Demontage
14.1 Kundenservice

Halten Sie folgende Informationen bereit, wenn Sie sich an den Kundendienst wenden:
e Daten vom Typenschild.

e Art und Umfang des Problems.

e Mutmalliche Ursache.

14.2 Ersatzteile

Aufgrund der robusten Bauweise und Qualitét der Produkte von Goudsmit Magnetics, hat das Gerat eine hohe
Betriebssicherheit.

Bei Ersatzteilen handelt es sich in der Regel um Verschlei3teile. Dazu zahlen:

- Dichtungsring

- Plattendichtung oder Klappkasten

- Magnetstabdichtung

- Oldichtung

- Lager

- Motor

Wir empfehlen, einen oder mehrere pneumatische Magnetstabe als Ersatzteil vorratig zu halten.

Tragen Sie direkt Ol auf, wenn eine Olnebelschmierung (optional) installiert ist, anstelle des Lebensdauerfetts in
den Magnetstaben.

e Geben Sie bei der Bestellung die auf dem Typenschild angegebene Artikel- und Bestellnummer an.

e Fir weitere Informationen kontaktieren Sie uns unter +31 (040) 22 13 283 oder besuchen Sie unsere Web-
site.

14.3 Lagerung und Entsorgung

Lagerung

Wenn Sie das Magnetprodukt Uber einen langeren Zeitraum nicht benutzen wollen, empfehlen wir, das Gerat an
einem trockenen, sicheren Ort aufzubewahren und die empfindlichen Teile gegebenenfalls zu konservieren.
Entsorgung/Recycling

Achten Sie bei der Demontage und/oder Verschrottung des Magnetprodukts auf die Materialien, aus denen die
einzelnen Teile hergestellt sind (Magnete, Eisen, Aluminium, Edelstahl usw.). Dies sollte idealerweise von ei-
nem spezialisierten Unternehmen durchgefuhrt werden. Beachten Sie immer die 6rtlichen Vorschriften und Nor-
men fur die Entsorgung von Industrieabfallen.

Informieren Sie die Personen, die das Magnetmaterial entsorgen oder lagern, Gber die Gefahren von Magnetis-
mus. Siehe hierzu auch Abschnitt Sicherheitsrisiken [» 6].
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