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Dieses Handbuch enthalt Informationen lber die ordnungsgemafen Verwendung und Wartung der Maschine.
Das Handbuch enthalt Anweisungen, um Verletzungen und schwerwiegende Schaden zu vermeiden und einen
maglichst sicheren und problemlosen Betrieb der Maschine zu ermdglichen. Lesen Sie sich dieses Handbuch
sorgfaltig durch, um es vollstandig zu verstehen, bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.

Fir weitere Informationen oder bei Fragen, wenden Sie sich an den Hersteller.
Die Kontaktdaten finden Sie auf der Titelseite dieses Handbuchs.

Weitere Kopien des Handbuchs kénnen unter Angabe der Maschinenbezeichnung und/oder der Artikelnummer
und der Bestellnummer nachbestellt werden. Die Beschreibungen und lllustrationen, die Sie zu Erklarungszwe-
cken in diesem Handbuch finden, kénnen von den Beschreibungen und lllustrationen fir Ihre Modell abweichen.

HINWEIS

» Dieses Handbuch und die Herstellererklarung(en) missen als Bestandteil lhrer Ma-
schine betrachtet werden.

» Das Handbuch und die Erklarungen mussen bei einem Verkauf bei der Maschine ver-
bleiben.

» Das Handbuch muss allen Bedienern, Wartungstechnikern und weiteren Personen, die
mit der Maschine im Laufe ihrer gesamten Nutzungsdauer arbeiten, zuganglich sein.
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Die Anweisungen in diesem Handbuch mussen beachtet werden. Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen
kann zu Sach- und Personenschaden flihren oder sogar lebensgefahrlich sein.

21 Verantwortlichkeiten des Eigentiimers

Die Maschine wird in einer industriellen Umgebung eingesetzt. Der Betreiber unterliegt daher gesetzlichen Ver-
pflichtungen zur Arbeitssicherheit.

Zusatzlich zu den Sicherheitsanweisungen in diesem Handbuch missen Sie die Sicherheits-, Unfallverhitungs-
und Umweltschutzvorschriften einhalten. Insbesondere:

e Der Eigentimer muss sich mit den geltenden Arbeitsschutzvorschriften vertraut machen und in einer Ge-
fahrdungsbeurteilung die zusatzlichen Gefahrdungen ermitteln, die aus den besonderen Arbeitsbedingun-
gen auf dem Betriebsgelande ergeben. Anhand dieser Erkenntnisse miissen sie Arbeitsanweisungen fiir die
Bedienung der Maschine formulieren.

e Der Betreiber muss regelmafig prifen, ob die von ihm erstellten Anweisungen den geltenden Vorschriften
und Normen entsprechen, und diese Uber die gesamte Lebensdauer der Maschine bei Bedarf aktualisieren.

e Der Betreiber muss die Verantwortlichkeiten fiir Einbau, Betrieb, Wartung und Reinigung klar festlegen und
zuweisen.

e Der Betreiber muss sicherstellen, dass alles Personal, das mit der Maschine arbeitet, das Benutzerhand-
buch gelesen und verstanden haben. Aullerdem mussen sie das Personal im Hinblick auf Gefahren regel-
mafig schulen und unterweisen.

Der Betreiber muss fiir die erforderliche personliche Schutzausriistung sorgen. Der Betreiber ist ebenfalls daftir
verantwortlich, dass sich die Maschine jederzeit in einem technisch einwandfreien Zustand befindet:

e Der Betreiber muss sicherstellen, dass die in diesem Handbuch im Datenblatt angegebenen Wartungsinter-
valle beachtet werden.

e Der Betreiber muss alle Sicherheitseinrichtungen regelmafig auf ihre Funktionstiichtigkeit und Vollstandig-
keit Uberprifen lassen.

2.2 Anforderungen an das Personal — Qualifikationen

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch unzureichende Qualifikation.

Unsachgemafe Handhabung kann zu schweren Verletzungen und Schaden an der Aus-
rustung fuhren.

» Lassen Sie alle Arbeiten an der Maschine nur von qualifiziertem Personal durchfiihren.

Dieses Handbuch legt folgende Qualifikationen fir die verschiedenen Arbeitsverantwortlichkeiten fest:

Es dirfen nur Personen beschéaftigt werden, von denen erwartet werden kann, dass sie zuverlassig arbeiten.
Die Arbeit darf nicht an Personen mit eingeschrankter Reaktionsfahigkeit, zum Beispiel aufgrund des Konsums
von Betaubungsmitteln, Alkohol oder Drogen, vergeben werden.

e Beachten Sie bei der Auswahl des Personals die drtlich geltenden Vorschriften in Bezug auf Alter und Posi-
tion.

e Unterwiesene Personen wurden vom Betreiber in den ihnen lbertragenen Aufgaben sowie den Gefahren,
die sich aus unvorsichtigem Verhalten ergeben kdnnen, unterwiesen.

e Fachpersonal istin der Lage, die ihm Ubertragenen Aufgaben auszufihren und dabei mégliche Gefahren
zu erkennen und zu vermeiden, und zwar aufgrund seiner Ausbildung, seines Wissens, seiner Erfahrung
und seiner Vertrautheit mit den allgemein geltenden Vorschriften.

e Aufgrund ihrer Ausbildung, ihres Wissens, ihrer Erfahrung und Vertrautheit mit den allgemein giiltigen Nor-
men und Vorschriften kann die Elektrofachkraft Arbeiten an elektrischen Anlagen ausflihren und dabei
mogliche Gefahren erkennen und vermeiden. Die qualifizierte Elektrofachkraft hat eine Ausbildung fir den
Arbeitsplatz absolviert und ist mit den geltenden Normen und Vorschriften vertraut.
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2.21 Unbefugtes Personal

WARNUNG
Gefahr fiir unbefugtes Personal

Unbefugtes Personal, das die hier aufgefuhrten Anforderungen nicht erfillt, ist mit den Ge-
fahren im Arbeitsbereich nicht vertraut.

» Halten Sie unbefugtes Personal vom Arbeitsbereich fern.

» Gehen Sie im Zweifelsfall auf einzelne Personen zu und begleiten Sie diese aus dem
Arbeitsbereich.

» Unterbrechen Sie die Arbeiten, solange sich unbefugtes Personal im Arbeitsbereich
aufhalt.

2.2.2 Anweisung

Der Eigentimer muss das Personal in regelmaBigen Abstanden unterweisen. Im Interesse der Rickverfolgbar-
keit missen Aufzeichnungen Uber die Unterweisungen gefuhrt werden.

2.3 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Maschine wurde ausschlielich fur den hier beschriebenen Verwendungszweck entwickelt und gebaut.

Die Maschine ist nur fur die Sortierung von Schittgut vorgesehen. Die Eigenschaften des Schuttguts entneh-
men Sie der Auftragsbestatigung.

WARNUNG
Vorsicht bei nicht bestimmungsgemaRem Gebrauch.

Wenn die Maschine nicht bestimmungsgemalfd oder fir andere Zwecke verwendet wird,
kénnen gefahrliche Situation entstehen.

» Benutzen Sie die Maschine nur gemaf ihrer Bestimmung.
» Halten Sie sich strikt an alle Informationen in diesem Handbuch.
» Uberschreiten Sie nicht die angegebene Héchstgeschwindigkeit des Polsystems.

» Insbesondere darf die Maschine nicht flr folgende, nicht bestimmungsgemale Zwecke
verwendet werden:
- Beférderung von Personen
- Begehen des Forderbandes
- Lagern von Material
- Aufstellung in Schraglage auRerhalb des zuldssigen Neigungswinkels
- Aufgabe hochentziindlicher Stoffe

Schadensersatzanspriche jeglicher Art, die durch nicht bestimmungsgemafRen Gebrauch entstehen, sind aus-
geschlossen.

Fir alle Schaden, die auf nicht bestimmungsgeméalen Gebrauch zurlickzufihren sind, haftet allein der Betrei-
ber.

24 Personliche Schutzausristung

Um Gesundheitsrisiken zu minimieren, ist die Verwendung personlicher Schutzausriistung vorgeschrieben.
e Stellen Sie sicher, dass Sie jederzeit die fur die jeweilige Aufgabe erforderliche Schutzausristung tragen.
e Beachten Sie die im Arbeitsbereich ausgehangten Anweisungen zu persénlicher Schutzausristung.
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2.41 SchutzmaBfnahmen

e Tragen Sie immer Schutzkleidung, Sicherheitsschuhe, Gehdrschutz, Atemschutz, Schutzbrille und Schutz-
handschuhe.

Kleidung fiir besondere Aufgaben

Bestimmte Tatigkeiten erfordern eine besondere Schutzausriistung. In den einzelnen Kapiteln dieses Hand-
buchs wird die Verwendung solcher Ausriistung beschrieben. Diese besondere Schutzausristung wird im Fol-
genden erlautert:

Schutzhelm — schitzt vor herabfallenden und herausgeschleuderten Gegenstanden und Materialien.
Sicherheitsgurt — schiitzt vor Stiirzen bei erhéhter Sturzgefahr.

Ein solches Risiko besteht, wenn bestimmte Hohenunterschiede tberschritten werden oder wenn der Arbeits-
platz nicht durch ein Gelander geschutzt ist. Tragen Sie einen Sicherheitsgurt mit Sicherungsseil, das am Si-
cherheitsgurt und einem festen Anschlagpunkt befestigt ist. Verwenden Sie bei Bedarf eine Absturzsicherung.
Sicherheitsgurte dlrfen nur von speziell ausgebildeten Personen getragen werden.

2.5 Besondere Risiken

Im folgenden Abschnitt sind die Restrisiken beschrieben, die auf Grundlage einer Risikobewertung ermittelt wur-
den.

Beachten Sie die hier aufgefiihrten Sicherheitshinweise sowie die Warnhinweise in den folgenden Kapiteln die-
ses Handbuchs, um Gesundheitsrisiken zu verringern und gefahrliche Situationen zu vermeiden.

GEFAHR
Lebensgefahr durch magnetische Strahlung

FUr Personen mit implantierten Herzschrittmachern oder Metallimplantaten besteht in einer
Strahlungszone die Gefahr schwerer korperlicher Verletzungen oder sogar Lebensgefahr.

» Stellen Sie sicher, dass niemand mit implantiertem Herzschrittmacher oder Metallim-
plantat in den direkten oder indirekten Gefahrenbereich gelangt. In Bezug auf die Ex-
position gegenlber Magnetfeldern sind die Sicherheitsabstande zu Maschinenteilen in
diesem Handbuch naher beschrieben.

GEFAHR
Lebensgefahr durch elektrischen Strom

Der Kontakt mit stromfiihrenden Drahten stellt eine unmittelbare Lebensgefahr dar. Scha-
den an der Isolierung oder an einzelnen Bauteilen kénnen lebensbedrohlich sein.

» Wenn eine Beschadigung der Isolierung festgestellt wird, trennen Sie die Stromversor-
gung und lassen Sie die Isolierung sofort reparieren.

» Lassen Sie Arbeiten an der elektrischen Anlage nur von Elektrofachkraften durchfuh-
ren.

» Trennen Sie die elektrische Anlage und prifen Sie, dass keine Spannung anliegt, be-
vor Sie Arbeiten durchfuhren.

» Schalten Sie die Stromversorgung aus und sichern Sie sie gegen Wiedereinschalten,
bevor Sie Wartungs-, Reinigungs- oder Reparaturarbeiten durchfihren.

» Sicherungen dirfen nicht Gberbriickt oder ausgeschaltet werden. Achten Sie beim
Wechseln von Sicherung auf den richtigen Sicherungswert.

» Halten Sie Feuchtigkeit von stromfiihrenden Teilen fern, da diese Kurzschlusse verur-
sachen kann.
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WARNUNG
Brandgefahr durch leicht entziindliche Stoffe

Leicht entziindliche Stoffe, Fllissigkeiten oder Gase kénnen Feuer fangen und schwere
Verletzungen verursachen oder sogar zum Tod fuhren.

» Rauchen Sie nicht im Gefahrenbereich oder in der Umgebung. Verwenden Sie kein of-
fenes Feuer oder Ziindquellen.

» Halten Sie Feuerléscher griffbereit.

» Melden Sie verdachtige Stoffe, Flissigkeiten oder Gase unverzuglich Ihrem Vorgesetz-
ten.

» Im Falle eines Brandes unterbrechen Sie die Arbeit unverztglich. Verlassen Sie den
Gefahrenbereich, bis dieser wieder sicher ist.

WARNUNG
Staubexplosionsgefahr

Staubablagerungen, die aufgewirbelt werden, kdnnen mit der Umgebungsluft ein explosi-
ves Gemisch bilden.

» Rauchen und der Umgang mit offenem Feuer und/oder Ziindquellen jeglicher Art sind
in der Nahe der Maschine und im Gebaude strengstens verboten.

» Halten Sie den Gefahrenbereich staubfrei.

» Unterbrechen Sie die Arbeit unverziglich, wenn es zu einer tbermafiigen Staubent-
wicklung kommt. Warten Sie, bis sich der Staub gesetzt hat, und entfernen Sie dann
die Staubschicht.

WARNUNG
Gesundheitsrisiko durch Staub

Langfristig kann das Einatmen von Staub zu Lungenschaden und anderen Gesundheits-
problemen flhren.

» Tragen Sie bei der Arbeit immer einen Atemschutz.

WARNUNG

iz
A

Gefahr, in die Maschine gezogen zu werden.
Verletzungsgefahr durch sich bewegende Teile.

» Halten Sie lhre Hande (oder Teile lhrer Kleidung usw.) nicht in den Raum zwischen
den Abdeckungen und dem Fdérderband.

» Fassen Sie wahrend des Betriebs nicht an bewegliche Teile und greifen Sie nicht in
diese hinein.

» Offnen Sie wahrend des Betriebs keine Abdeckungen.
» Scharfe Kanten und spitze Ecken kdnnen zu Hautabschiirfungen und Schnitten fihren.
» Tragen Sie im Gefahrenbereich eng anliegende Schutzkleidung.
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WARNUNG

Gehorschadigung durch Larm

Der Schallpegel im Arbeitsbereich kann zu einer schweren Gehoérschadigung fuhren.
» Tragen Sie bei der Arbeit immer einen Gehoérschutz.
» Begrenzen Sie die Zeit im Gefahrenbereich auf ein Mindestmal3.

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch herabfallendes Material

> P>

Herabfallendes oder wahrend des Betriebs ausgeworfenes Material kann zu schweren
Verletzungen fihren.

» Betreten Sie nicht die Gefahrenbereiche, wahrend die Maschine in Betrieb ist.

» Betreten Sie den Gefahrenbereich (zum Beispiel fir Einstellungen) nur mit Schutz-
helm, Sicherheitsschuhen und Schutzkleidung.

WARNUNG
Stolpergefahr durch Abfille und verstreute Gegenstinde

Abfalle und verstreute Gegenstande stellen eine Rutsch- und Stolpergefahr dar und kén-
nen zu schweren Verletzungen fuhren.

» Halten Sie den Arbeitsbereich immer aufgeraumt.
» Entfernen Sie Dinge, die nicht mehr bendtigt werden.

» Kennzeichnen Sie Hindernisse mit gelb-weilem Markierungsband oder rot-weifdem
Absperrband.

HINWEIS
Verletzungsgefahr durch Kanten und Ecken.

Abfalle und verstreute Gegenstande stellen eine Rutsch- und Stolpergefahr dar und kon-
nen zu schweren Verletzungen fuhren.

» Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Arbeiten in der nahe von scharfen Kanten
und spitzen Ecken durchfihren.

» Tragen Sie im Zweifelsfall Schutzhandschuhe.

HINWEIS
Gefahr von Verbrennungen durch heiBe Oberflachen.
Der Kontakt mit heiRen Teilen kann zu Verbrennungen fihren.

> B P

» Tragen Sie bei Arbeiten in der Nahe von heilRen Bauteilen immer Arbeitsschutzklei-
dung und Schutzhandschuhe.

» Vergewissern Sie sich, dass alle Bauteile auf Umgebungstemperatur abgekiihlt sind,
bevor Sie irgendwelche Arbeiten ausfihren.
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HINWEIS
A Verletzungsgefahr an GliedmaRen durch eingebaute Rollen.
Verletzung von Korperteilen beim Entfernen festsitzender Gegenstéande.
» Schalten Sie die Maschine/Anlage aus.
> Vergewissern $ie sich, dass die_.Schutzvorrichtungen um die Rolle entfernt werden,
bevor Sie festsitzende Gegenstande entfernen.

2.6 Sicherheitseinrichtungen und Warnhinweisaufkleber an und im Umfeld der
Maschine

Falls erforderlich, wurden Warnhinweisaufkleber an der Maschine angebracht.

HINWEIS
Verstehen Sie lhre Piktogramme

» Lesen Sie die Warnungen und Anweisungen auf den Piktogrammen an der Maschine
aufmerksam.

» Uberpriifen Sie regelmaRig, ob die Piktogramme an der Maschine noch vorhanden, in-
takt und gut lesbar sind.

» Halten Sie die Symbole sauber.

» Ersetzen Sie fehlende oder unleserliche Piktogramme mit neuen und vergewissern Sie
sich, dass diese an der gleichen Stelle angebracht werden.

2.7 Schaden durch das Magnetfeld

Die Magnete erzeugen ein starkes Magnetfeld, das ferromagnetische Teile anzieht. Dies gilt auch fur eisenhalti-
ge Materialien, die Sie bei sich tragen wie Hausschlissel, Geld und Werkzeuge. Verwenden Sie im Magnetbe-
reich nur nicht-ferromagnetische Werkzeuge und Werkbanke mit einer Arbeitsplatte aus Holz und einem nicht-
ferromagnetischen Unterbau.

WARNUNG
& Starkes Magnetfeld
Bei Arbeiten und Messkontrollen an den magnetischen Bauteilen besteht Verletzungsge-

fahr. Vergewissern Sie sich, dass die Finger nicht zwischen Magnetkomponenten einge-
klemmt werden.

2.8 Lock Out — Tag Out (LOTO)

Lock Out — Tag Out (LOTO) ist ein Sicherheitsverfahren, mit dem sichergestellt wird, dass gefahrliche Anlagen
ordnungsgemal abgeschaltet werden und nicht wieder in Betrieb genommen werden kénnen, bis die Wartungs-
oder Reparaturarbeiten abgeschlossen sind. Die Anwendung von LOTO dient dazu, Menschen vor einer uner-
warteten Freisetzung von Energie und den Gefahren, die von in Betrieb befindlichen Maschinen ausgehen, zu
schutzen. Die isolierten Stromquellen werden dann verriegelt und am Schloss wird ein Schild angebracht, auf
dem die Identitat des Mitarbeitenden und der Grund fur die Anwendung von LOTO angegeben sind. Dadurch
wird verhindert, dass eine Anlage versehentlich angefahren wird, wenn sie sich in einem gefahrlichen Zustand
befindet oder wenn sich ein Mitarbeiter in direktem Kontakt mit der Anlage befindet.

Der Mitarbeiter hat dann den Schllssel fir das Vorhangeschloss, sodass nur er das Schloss entfernen und die
Anlage in Betrieb nehmen kann. Dadurch wird verhindert, dass eine Anlage versehentlich angefahren wird,
wenn sie sich in einem gefahrlichen Zustand befindet oder wenn sich ein Mitarbeiter in direktem Kontakt mit der
Anlage befindet.
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29 Sonstige Bemerkungen/Warnhinweise

Beheben Sie Stérungen, bevor Sie die Maschine verwenden. Wird die Maschine bei einer Stérung verwendet,
muss das Bedienungs- und Wartungspersonal nach einer erfolgten Risikobeurteilung auf die Stérung und die
damit verbundenen Risiken hingewiesen werden.
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3 Produktnormen und -richtlinien
3.1 Grenzwerte fiir elektromagnetische und permanentmagnetische Felder am

Arbeitsplatz und in der Offentlichkeit

In Ubereinstimmung mit der 2013/35/EU sind die Grenzwerte fiir Magnetfelder folgendermafRen definiert:

Richtlinie 2013/35/EU des Européischen Parlaments und des Rates vom 26. Juni 2013 ({ber Mindestvor-
schriften zum Schutz von Gesundheit und Sicherheit von Arbeitnehmern vor der Gefédhrdung durch Einwirkun-
gen elektromagnetischer Felder.

Beachten Sie die folgenden MaRnahmen beziiglich der Exposition gegeniiber Magnetfeldern geman
EN12198-1 (Maschinenkategorie = 0, keine Einschrankungen) der Maschine:

Lebensgefahr fiir Personen mit medizinischen Implantaten

Personen mit aktiven medizinischen Implantaten (zum Beispiel Herzschrittmacher, Defibrillator,
Insulinpumpe) dirfen sich nicht in einem Umkreis von 4 Meter(n) um den Magnetabscheider auf-
halten.

Beschadigung magnetisch empfindlicher Objekte

', ’

% @ Gegenstande, die ferromagnetische Teile enthalten wie Bank-, Kredit- und Chipkarten, Schliissel
und Uhren kdnnen irreparabel beschadigt werden, wenn sie sich in einem Umkreis von 1,8 Me-
ter(n) um den Magnetabscheider befinden.

i Achten Sie darauf, dass ferromagnetische Teile angezogen werden — auch wenn Sie sie

tragen —, wenn Sie sich in einem Umkreis von 0,6 Meter(n) um den Magnetabscheider befinden.

Schwangere Mitarbeiterinnen und die Offentlichkeit diirfen sich nicht in einem Umkreis
von 0,6 Meter(n) um den Magnetabscheider befinden.
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4 Allgemeines

Dieses Handbuch enthalt Informationen tiber den ordnungsgemaRen Betrieb und Wartung der Maschine. Zu-
satzlich werden Hinweis zur Vermeidung von maéglichen Verletzungen und schweren Sachschaden sowie zum
sicheren und stérungsfreien Betrieb des Produkts gegeben.

Lesen Sie dieses Handbuch bitte sorgfaltig durch, bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, und vergewissern
Sie sich, dass Sie mit der Funktionsweise und Bedienung der Maschine vertraut sind. Befolgen Sie alle Anwei-
sungen genau.

Die Informationen in dieser Betriebsanleitung beruhen auf den zum Lieferzeitpunkt verfligbaren Informationen.
Diese Veroffentlichung kann in Zukunft Gberarbeitet werden.

Wir behalten uns das Recht vor, die Konstruktion und/oder das Design unserer Produkte jederzeit und ohne
vorherige Ankliindigung zu andern, ohne dass wir verpflichtet sind, die gleichen Anderungen an bereits geliefer-
ten Produkten vorzunehmen.

4.1 Lieferumfang

e Prufen Sie die Lieferung umgehend auf Folgendes:

— Mogliche Schaden und/oder das Fehlen von Teilen durch den Transport. Bei einem Schaden, bitten Sie
den Spediteur einen Transportschadensbericht zu erstellen.

— Vollstandigkeit des Lieferumfangs.

HINWEIS

Wenden Sie sich bei einem Schaden oder einer Falschlieferung unverziglich an den Her-
steller.

Die Kontaktdaten finden Sie auf der Titelseite dieses Handbuchs.

4.2 Typenschild

An der Maschine befindet sich ein Typenschild, wie hierunter abgebildet. Die Identifikationsdaten sind sehr
wichtig fur die Wartung und den Service der Maschine.

e Halten Sie das Typenschild immer sauber und lesbar.

HINWEIS

Geben Sie bei der Bestellung von Ersatzteilen, bei Serviceanfragen oder bei der Meldung

einer Stérung immer die Seriennummer an.

A GOUDSMIT
Type: Rev.: Weight:

MAGNETICS
Ser. N | | [1Pss | Voltage:

Year: | 2025 | | Ta=-20..+40 °C | Power:
www.goudsmitmagnetics.com Waalre, the Netherlands
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5 Funktionsprinzip

Abbildung: Funktionsprinzip des Uberbandmagneten

[1] Bandforderer [3] Magnet [5] Ferromagnetische Partikel
[2] Produkt mit Fe-Teilen [4] Gummiband mit Mithehmern  [6] Produkt

e Das Produkt (mit Fe-Teilen*) 1auft auf dem Foérderer unter dem dariiber aufgehangten Magneten durch.
Die Fe-Teile werden vom Magneten angezogen.

e Die Fe-Teile haften am Gummiband und werden dann von den Mitnehmern aus dem Magnetfeld befor-
dert .

e SchlieRlich fallen die abgeschiedenen Fe-Teile durch ihr Eigengewicht herunter und kdnnen gesammelt
oder entsorgt werden.

* Fe-Teile
Magnetische Teile werden durch das Anlegen eines auferen Magnetfelds geformt. Temporare Magnete verlie-

ren ihre Magnetisierung, sobald das dufiere Magnetfeld entfernt wird. Die meisten Eisen-, Kobalt- und Nickelle-
gierungen sind magnetisch. Auch einige Edelstahlsorten wie AlSI304 oder AlISI316 sind leicht magnetisch.

Da es sich in den meisten Fallen um Eisenteile handelt, die vom Ferromagnetismus betroffen sind, wird in die-
sem Handbuch die Bezeichnung ,Fe“ verwendet, wenn von ferromagnetischem Material die Rede ist.
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6 Bauweise

Abbildung: Konstruktion eines standardmaRigen Permanent-Uberbandmagneten

[1 Spannrolle [5] Gummiband mit Mithnehmern [9] Spanner

[2] Hebedse/Anschlagpunkt [6] Abdeckung [10]  Verschleilplatte aus
rostfreiem Stahl

[3] Magnet [7] Antriebsrolle [11]  Motor

[4] Obere Rolle [8] Spannlager

Unter dem Magneten befindet sich eine VerschleiBplatte aus rostfreiem Stahl. Die Platte schiitzt den Magne-
ten vor Beschadigungen. Der Uberbandmagnet verfligt Giber eine Rollenkonstruktion, um die ein Gummiband
mit Mitnehmern lauft. Die Antriebsrolle und die Spannrolle sind gebogen, um das Férderband zu fihren. Das
Band kann durch Verstellen der beiden Spannlager gespannt werden.

Eine oder zwei obere Rolle(n) fuhren das Gummiband Uber die groRen Magnete. Diese kdnnen dabei helfen,
dass Band bei Bedarf horizontal auszurichten.

Um die Rollen herum lauft ein Gummiband mit Mitnehmern. Die Mitnehmer dienen dazu die abgeschiedenen
Fe-Teile aus dem Magnetfeld zu schieben, damit sie einfacher entfernt werden kénnen.

Der Rahmen hat vier bis fiinf Anschlagpunkte (Hebedsen), um den Permanent-Uberbandmagneten anzuhe-
ben und aufzuhéangen.
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7 Produktinformationen
71 BestimmungsgemaRe Verwendung

Der Permanent-Uberbandmagnet eignet sich zum Entfernen oder Trennen groRer Mengen von Fe-Teilen zum
Beispiel aus Bau- und Abbruchabfallen, Altpapier, Elektrokabeln, Autoreifen, Glas, Holz, Kunststoffen, Farbdo-
sen und zur Reinigung von Schlacke aus Verbrennungsanlagen.

7.2 Ferromagnetische Partikel

Der Uberbandmagnet ist so entworfen, dass er die meisten zuganglichen Eisenteile (ferromagnetischen Teile)
erfasst. Fe-Teile mit einer kompakten Form (zum Beispiel Wirfel oder Kugel) sind schwieriger abzuscheiden als
Teile mit einer langlichen oder flachen Form (zum Beispiel Stab, Nagel oder Blech).

7.21 Temperaturen
Fir Umgebungstemperaturen zwischen -20 °C und +40 °C geeignet.

Fir Produkttemperaturen von bis zu +80 °C fiir NdFeB-Magnete und bis zu +100 °C fur Ferrit-Magnete geeig-
net.

Diese Werte gelten fir die Standardversion.

Der Magnet muss vor Temperaturen aufRerhalb dieses Bereichs geschiitzt werden. Ein Uberschreiten dieser
Temperaturen kann die Leistung verringern oder zu irreparablen Schaden am Magneten oder an den Lagern
fiihren.

7.2.2 Abstand

Der Abstand um den Uberbandmagneten muss fir die Wartung etwa 0,6 Meter betragen. Auf einer Seite muss
der Abstand mindestens der 1,5-fachen Bandbreite fur den Wechsel des Bands vorhanden sein (der Uberband-
magnet muss fir den Bandwechsel auf einen geeigneten Boden bewegt werden).

7.2.3 Schalldruckpegel

Der Schalldruckpegel Lp(A), gemessen in einem Abstand von 1 Meter zum Uberbandmagneten ohne Auffangen
von Fe-Teilen, betragt weniger als 70 dB(A). Wenn der Lp(A)-Pegel wahrend des Betriebs ansteigt, muss der
Uberbandmagnet unverziglich auf Defekte Uberprift werden.

Der Schalldruckpegel kann sich wahrend des Betriebs aufgrund der aufgefangenen Teile erh6hen. Der Kunde
muss fir einen geeigneten Schutz des Bedieners sorgen.

7.24 Schwingungen

Die durch den Magneten verursachten Schwingungen mussen durch die Aufhdngung des Magneten in der An-
lage gedampft werden. Sorgen Sie dafiir, dass die Struktur stabil genug ist. Achten Sie ebenfalls darauf, dass
der Magnet keinen aufteren Schwingungen ausgesetzt ist, da diese die Magnetkraft beeintrachtigen kénnen
(aufgefangene Teile kdnnen abfallen).
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8 Transport und Einbau
8.1 Transport

WARNUNG

» Die Maschine strahlt permanent eine Magnetkraft aus. Siehe Kapitel ,Sicherheit [» 6]
fur die fUr den Transport zutreffenden VorsichtsmaRnahmen.

» Beachten Sie die Lage des Schwerpunkts. Der Schwerpunkt liegt leicht auRerhalb der
Mitte zum Antrieb und dem Hauptpol des Magneten.

» Verwenden Sie keine ferromagnetischen Materialien fir die Rollen oder Teile lhrer
Konstruktion/Anlage, die sich im Magnetfeld der Maschine befindet. Diese Teile kdn-
nen magnetisiert werden und das Abscheidungsergebnis wird beeintrachtigt.

e Verwenden Sie eine geeignete Hebevorrichtung, die das Gewicht der Maschine tragt. Das Gewicht der Ma-
schine ist auf dem Typenschild angegeben.

e Sorgen Sie daflir, dass um die Maschine und die Konstruktion herum genligend Freiraum fiir den Transport
und den Einbau vorhanden ist.

e Vermeiden Sie Stélke wahrend des Transports, um Schaden zu vermeiden.

VORSICHT
Gefahr von Schaden
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Heben und bewegen Sie immer moéglichst vertikal und verwenden Sie die Hebedsen. Die
Ketten diirfen den Uberbandmagneten (zum Beispiel die Abdeckungen) nicht beschédi-
gen. Verwenden Sie immer vier Ketten. Es wird empfohlen, die inneren Locher der Hebe-
Osen zu verwenden, wie in der Abbildung oben dargestellt. Die &uReren Ldcher sind fir die
endgultige Aufhdngung in der Anlage vorgesehen.
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8.2 Einbau und Montage

WARNUNG
Anforderungen fiir den Ein- und Zusammenbau

Fir den Einbau der Maschine sind Fachleute mit ausreichender Erfahrung erforderlich. Ein
unsachgemaler Einbau kann zu lebensgefahrlichen Situationen oder erhebliche Sach-
schaden fuhren.

Ergreifen Sie folgende Vorsichtsmalinahmen:

» Erlauben Sie nur qualifiziertem Personal die Installation und den elektrischen An-
schluss der Maschine.

» Die Authangung/Basis muss stark genug sein, um das Gewicht der Maschine und des
zu verarbeitenden Produkts zu tragen.
» In den magnetischen Komponenten der Maschine ist eine permanente Magnetkraft

vorhanden. Siehe Kapitel ,Sicherheit [» 6] fir die Vorsichtsmalinahmen, die bei Arbei-
ten an der Maschine zu beachten sind.

Samtliche fir den Transport verwendeten Hilfsmittel missen vor der Inbetriebnahme der Anlage demontiert und
entfernt werden.
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Die Maschine sollte bevorzugt mit Ketten aufgehangt werden, da Ketten die Schwingungen besser dampfen als
eine starre Konstruktion.

Der Winkel der Kette im Verhaltnis zur Senkrechten sollte 10-15° nach aul3en betragen (siehe Zeichnung oben).

e Uberpriifen Sie die Tragfahigkeit der verwendeten Ketten und der Stiitzkonstruktion. Die Last besteht aus
dem Gewicht der Maschine und anderen Kraften, die durch den Betrieb und das angezogene Material ver-
ursacht werden.

e Uberpriifen Sie, dass die Last auf alle vier Ketten verteilt ist.
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8.3 Einbauanforderungen

8.3.1  Allgemeine Anforderungen

Verwenden Sie innerhalb des Magnetfelds des Magneten keine eisenhaltigen Werkstoffe fiir Rollen bzw. Bau-
teile. Diese Teile werden magnetisiert, was sich negativ auf das Ergebnis der Fe-Abscheidung auswirkt. Dies
gilt auch fur Konstruktionen, die zur Ausfuhr der abgeschiedenen Teile vorgesehen sind. Verwenden Sie zum
Beispiel rostfreien Stahl.

L w

< L+100 > < W+100

Abbildung: Bereich mit starker Magnetfeldwirkung

L — Rollenabstand
W — Breite des Gummibands

GroRe Produktschliissel H [mm]
2 ROP-x2-...; ROPZ-x2-... 370
3 ROP-x3-...; ROPZ-x3-... 480
4 ROP-x4-...; ROPZ-x4-... 600
5 ROP-x5-...; ROPZ-x5-... 740
6 ROP-x6-...; ROPZ-x6-... 860
8 ROP-x8-...; ROPZ-x8-... 1080

Es wird empfohlen nicht magnetisches Material im Umfeld eines starken Magnetfelds zu benutzen. Eisenhaltige
Materialien kénnen sich auf den Trennungsprozess auswirken. Eisenhaltiges Material zieht au3erdem Eisen-
staub und Eisenteilchen an.

Es wird nicht empfohlen elektrische und insbesondere elektronische Gerate in der Nahe des Magnetfelds zu in-
stallieren. Solche Gerate kdnnen beeintrachtigt oder schwer beschadigt werden.
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8.3.2 Quereinbau iiber einem Forderband

In der Praxis ist der Quereinbau am weitesten verbreitet, da er sich in einer bestehenden Produktionslinie leich-
ter umsetzen lasst. Ein weiterer Vorteil ist, dass die abgeschiedenen Teile seitlich ausgefiihrt werden kénnen,
was aus logistischer Sicht einfacher zu handhaben ist.

Um die besten Trennungsergebnisse zu erzielen, sollte der Uberbandmagnet so nah wie maglich am Férder-
band eingebaut werden.

8.3.3 Quereinbau liber einem Schragfoérderer

Der Neigungswinkel des standardmaRigen Uberband-
magneten ist auf 30° beschrankt. Der Motor muss sich
an der Oberseite befinden. Wenn der Uberbandmagnet
in einem groReren Neigungswinkel eingebaut werden
muss, geben Sie die bei der Bestellung an. Anderen-
falls kontaktieren Sie uns.

Abbildung: Uberbandmagnet mit Motor an der Oberseite
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8.3.4 Positionierung in einer Linie Gber der Umlenkrolle Ihres Forderers

™

Wenn Sie die Méglichkeit haben, den Uberbandmagneten in einer Linie mit dem Férderer zu positionieren, ist
dies immer zu bevorzugen. Der Vorteil besteht darin, dass sich das Férdergut am Bandende (Kopfriemenschei-
be) ,6ffnet” und fiir einige Millisekunden in der Luft hangt. Dadurch kann der Magnet die eisenhaltigen Teile
leichter aus dem Produktstrom herausziehen.

Der Neigungswinkel des Standard-Uberbandmagneten ist auf 20° begrenzt. Wenn der Uberbandmagnet in ei-
nem grofReren Neigungswinkel eingebaut werden muss, geben Sie die bei der Bestellung an. Anderenfalls kon-
taktieren Sie uns.

Positionieren Sie die Achse des Hauptpols an dem Punkt, an dem das Material dem Magneten am nachsten ist,
oder an dem Punkt, an dem das Material das Forderband verlasst, wenn Sie mit einer niedrigen Férderge-
schwindigkeit arbeiten. Um die besten Trennungsergebnisse zu erzielen, sollte der Uberbandmagnet so niedrig
wie mdglich eingebaut werden.
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v1

0

Winkel v [m/s] H [mm]

a=5° 1,5 50

2 50

2,5 50

3 65

3,5 95

a=10° 1,5 50

2 50

2,5 80

3 130

3,5 190

a=15° 1,5 50

2 65

2,5 125

3 200

3,5 290

a=20° 1,5 50

2 90

2,5 170

3 270

3,5 390

a=25° 1,5 50

2 120

2,5 220

3 350

3,5 500

Der Neigungswinkel zur Horizontalen ist beim Standard-Uberbandmagneten auf 25° begrenzt.
Der Winkel a liegt zwischen dem Uberbandmagneten und Ihrem Schragforderer.
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8.4 Anschliisse am Schaltschrank (gilt nur fur den Standard-Schaltschrank)

8.4.1 Motor anschlieRen
e SchlielRen Sie die Drahte, die U, V, W und Erde entsprechen, an den Schaltschrank an.

e SchlielRen Sie den Motor mit einem Stromkabel (nicht im Lieferumfang enthalten) entsprechend an U, V, W
und Erde an. Wahlen Sie die richtige Konfiguration , Y* oder ,A“ entsprechend dem Motortypenschild und
Ihrer Versorgungsspannung.

e Verwenden Sie einen Schutzschalter, der den Werten auf dem Typenschild des Motors entspricht.

Prifen Sie, ob sich der Antriebsmotor in der richtigen Richtung dreht:
Dies kénnen Sie Uberprifen, indem Sie den Motor kurz einschalten.

Wenn die Drehrichtung fehlerhaft ist, tauschen Sie zwei der drei Phasen (U — W), bevorzugt direkt am Mo-
torklemmkasten.

Legende:

1. Erde
2. Motordrehrichtung

8.4.2 Rotationssensor (optional)
Der Rotationssensor wird, wie in der Abbildung dargestellt, im Abstand ,|* eingebaut.

Der Abstand ,|“ entspricht etwa 60 % des in der Dokumentation des verwendeten Sensors angegebenen maxi-
malen Betriebsbereichs.
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Beispiel (Standardsensor): |
Betriebsbereich: 0-8 mm
Einstellung Abstand ,I“ =5 mm

e Einstellung des Abschaltpunkts (falls der Sensor ausgetauscht
wird):

— Stoppen Sie die Materialfluss unter dem Uberbandmagneten.

— Prifen Sie die Spannung und die Bandfiihrung sowie die
Lager und die obere(n) Rolle(n).

— Prifen Sie nach dem Abschalten des Motors, ob der Riemen
einige Sekunden lang weiterlauft.

— Prifen Sie in diesem Zustand die Drehzahl (,Drehzahl®).

— Stellen Sie den Abschaltpunkt auf 80-90 % der im vorherigen
Schritt ermittelten Drehzahl ein.

8.5 Zwischenschichten/Erdung

Die Maschine und der Schaltschrank missen mit einem Cu-Kabel gemat EN 60204-1 an ein Potentialaus-
gleichssystem angeschlossen werden.

Vergewissern Sie sich, dass alle Zwischenschichten zwischen dem Uberbandmagneten und lhrer Konstruktion/
Anlage einen Oberflachenwiderstand von unter 25 Q aufweist.

8.5.1 Verwendete Bauteile

Je nach Ausfiihrung kann die Maschine mit einem elektrischen Antrieb, Férderband-Fehlbedienungsschaltern
und einem Drehschalter ausgestattet sein. Hersteller und Typ der verwendeten Bauteile sind auf den Typen-

schildern oder auf der Ersatzteil-/Kundenzeichnung zu finden. Das Benutzerhandbuch die Konformitatserkla-

rung fir die verwendeten Bauteile finden Sie bei Bedarf auf den Websites der Hersteller. Auf Anfrage kdnnen
wir Ihnen diese Dokumente auch zukommen lassen.

8.5.2 Nach der Installation der Maschine
e Beachten Sie folgende Schritte, um die verbleibenden Gefahren zu verringern:

— Allgemeine Gefahren im Zusammenhang mit Magnetismus, einschlie3lich Gefahren fir Personen mit
medizinischen Implantaten.

— Einklemmen von Koérperteilen zwischen Gummiband und drehender Rolle.

— Die Befestigung der Maschine an anderen Anlagenteilen, in die sie eingebaut werden soll, muss ange-
messen sein. Zum Beispiel muss der Zugang zum umlaufenden Band verhindert werden, die Befesti-
gungsmethode muss ausreichend sein, um das Gewicht zu tragen, und es missen angemessene Er-
dungsmallinahmen getroffen werden, um den Aufbau elektrostatischer Aufladung zu verhindern.

— Elektrische Leitungen missen regelmafig einer Sichtprifung unterzogen werden, um unbeabsichtigte
Stromschlage zu vermeiden.

— Elektrische Anschlisse durfen ausschlieRlich von qualifizierten Elektrofachkraften vorgenommen wer-
den.

— Staubablagerungen auf der Maschine mussen regelmafig entfernt werden, um die Brandgefahr zu ver-
ringern.

— Beachten Sie die Regeln zur Verwendung von Ol.

— Ferromagnetische Teile kdnnen jederzeit von der Maschine fallen.

— Verhindern Sie, dass der Bediener in der Nahe der Maschine ausrutscht.

— Legen Sie Regeln und Methoden flr die Reinigung und Wartung fest und schulen Sie das Personal.
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9 Hochfahren
9.1 Kontrollen vor dem Starten und wahrend Betriebs

Prufen Sie vor dem Anfahren, dass:

e die Bandspannung korrekt ist (Durchhang ist akzeptabel)

e die Maschine, einschlieBlich Rollen, sauber und frei von eingeklemmten Gegenstanden ist
e die Maschine, die Aufhdngung und die Konstruktion keine Schaden oder Mangel aufweisen
e der elektrische Anschluss ordnungsgemal ist

e die Bandfiihrung und -ausrichtung gemaf den Angaben in diesem Handbuch korrekt sind

e alle Schutzabdeckungen ordnungsgemaf angebracht sind

e Keine anderen Gefahrenquellen vorhanden sind

9.1.1 Hochfahren
e Schalten Sie die Maschine ein.
e Wenn das Band der Maschine korrekt lauft, schalten Sie den Forderer mit Material ein.

Prifen Sie wahrend des Anfahrens dass:
e die Maschine/Anlage nicht beschadigt oder defekt ist

e der Motor ordnungsgeman lauft (richtige Richtung, keine Uberlast, keine Drehzahlschwankungen, keine lau-
ten Gerausche)

e das Band ordnungsgemaf ausgerichtet ist

e die Umgebungstemperatur nicht die im Datenblatt angegebene maximale Umgebungstemperatur Uber-
schreitet

e alle anderen Teile der Maschine/Anlage wie in diesem Handbuch beschrieben funktionieren und den Funkti-
onsbeschreibungen im beigefligten Datenblatt entsprechen.
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10 Wartung und Inspektion

VORSICHT

» Fihren Sie alle Arbeiten an der Maschine bei gestopptem Materialfluss und ausge-
schalteter Anlage (LOTO) durch.

» Der Hersteller haftet nicht fiir die Sicherheit des Personals, das mit Wartungs und Ser-
vicearbeiten betraut ist.

e Informieren Sie immer das Bedienungspersonal, in Bezug auf geplante Inspektionen, Wartungsarbeiten,
Reparaturen und Stérungen.

e Uberpriifen Sie regelmaRig, dass alle Warnhinweisaufkleber an den richtigen Stellen der Maschine ange-
bracht sind. Wenn Warnhinweisaufkleber verloren gegangen oder beschadigt worden sind, ersetzen Sie
diese unverziglich an den urspringlichen Stellen.

e Halten Sie die Anlage so sauber wie mdglich, um Verunreinigungen zwischen Foérderband/Férderbandern
und Rollen zu verhindern.

e Verunreinigungen verursachen erhdhten Verschlei oder den Schieflauf des Bands.

e Prufen Sie taglich, ob die Rollen sauber sind, das Band ausgerichtet, sich in einem guten Zustand befindet
und die Bandspannung korrekt ist.

e Tauschen Sie das Band aus, wenn es beschadigt ist. Uberpriifen Sie dabei die Rolle(n) und andere zugang-
liche Teile der Maschine.

10.1  Reinigung

Die Maschine muss sauber gehalten werden. Priifen Sie taglich, ob sich in der Maschine Staubschichten oder
eingeschlossenes Material befinden. Staubschichten und eingeschlossenes Material missen unverziglich ent-
fernt werden.
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Abbildung: Uberbandmagnet mit starken Staubschichten
Ein sauberer Magnet funktioniert wesentlich besser als ein verunreinigter Magnet.

HINWEIS

Befolgen Sie die Sicherheitsvorschriften. Beachten Sie die Anweisungen im Kapitel ,Safety
[» 6]“

10.2 Korrosionsschutz

Tragen Sie regelmalfig Konservierungsol auf freiliegende Teile aus Kohlenstoffstahl (zum Beispiel Wellenen-
den, Taperlocks) auf.
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10.3  Kontrollieren Sie die Piktogramme

e Kontrollieren Sie regelmaRig, dass sich alle Warnhinweisaufkleber und das Typenschild an den richtigen
Stellen an der Maschine befinden. Wenn ein Aufkleber oder ein Typenschild nicht mehr lesbar ist oder fehlt,
bringen Sie unverziglich neue Aufkleber an den ursprunglichen Stellen an.

Abbildung: Ubersicht der Warnhinweisaufkleber

[1] Erdungssymbol und Typenschild (am Motor) [4] Beschadigung magnetisch empfindlicher Objek-

te
[2] Lebensgefahr fur Personen mit medizinischen  [5] Gefahr, in die Maschine gezogen zu werden
Implantaten (Aufkleber auf beiden Seiten)

[3] Starkes Magnetfeld
10.4 Lagersysteme

e Prufen Sie regelmafig, ob die Lager mehr Gerausche als gewdhnlich verursachen oder um mehr als 10 °C
Uber der Umgebungstemperatur liegen. Falls dies der Fall ist, ermitteln Sie die Ursache und beheben Sie
das (die) Problem(e). Wechseln Sie gegebenenfalls das Fett und/oder die Lager Das Band muss nach dem
Abschalten des Motors einige Sekunden brauchen, um zum Stillstand zu kommen. Wenn das Band sofort
stehen bleibt, prufen Sie zunachst die Bandspannung (den Durchhang).

Ziehen Sie fur Lagerwechselintervalle lhre eigenen Erfahrungen mit Lagern in ahnlichen Einsatzbereichen so-
wie die empfohlenen und geschatzten Wechselintervalle heran.

10.4.1 Schmierung (Nachschmieren)

Alle verwendeten Lagersysteme sind fettgeschmierte Lager, die vor Verunreinigungen und Feuchtigkeit ge-
schiitzt sind. Verwenden Sie ausschliel3lich SKF LGMT2 Fett, um die Lager zu schmieren. Prifen Sie die Lager
wochentlich, reinigen Sie sie und fetten Sie sie nach.

Wellendurchmesser Antriebs-/Umlen- Empfohlene Fettmenge (pro Lager)
krolle [em’]
[mm]
30 0,5
35 0,6
45 1,0
55 1,7
60 1,8
65 3,6

Die oberen Rollen sind mit wartungsfreien Lagern ausgestattet.
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10.5 Ausrichten und Einstellen der Bandspannung des Gummibands

HINWEIS

Eine falsche Ausrichtung und Einstellung des Bands kann zu Schaden und beschleunig-
tem Verschleild von Bauteilen fihren. Goudsmit Magnetics tbernimmt keinerlei Garantie
fur Folgeschaden, die durch einen falschen Austausch des Gummibands oder einer fehler-
haften Einstellung der Bandspannung entstehen.

» Uberpriifen Sie das Band regelméaRig. Ersetzen Sie das Band bei ibermafigem Ver-

schleil®, Dickenverlust, Rissbildung, Rissen oder Beschadigung der Mitnehmer. Wenn
das Band nicht korrekt ausgerichtet ist, muss es ausgetauscht werden.

Wenn die Bandspannung zu hoch ist, wirken UbermaRige Krafte auf die Wellen und Lager der Rollen, wodurch
das Risiko eines Lager- oder Wellenschadens steigt.

Ein fehlerhaft ausgerichtetes Band ist eine Ziindquelle.

Ein fehlerhaft ausgerichtetes Band kann durch Ablaufen von einer Rolle beschadigt werden, zu einer schlech-
teren Fe-Trennung flhren und/oder die Verschlei3platte unter dem Magneten beschadigen.

P

-

-

(P) Rollenab- 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800 3000
stand [mm)]

(S) Durchhang = 35 42 49 56 63 70 77 84 91 98 105
A-B [mm]

Hinweis:

Der empfohlene Durchhang gilt fir Standardgummibander. Bei verstarkten Bandern muss der Durchhang je
nach Typ um 40 bis 80 % erhoht werden.

s S i
Cx0 v

0

Abbildung: Band ausrichten

1. Forderband
2. Rolle
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Abbildung: Bandspannung einstellen

1 Laufrichtung
2. Spanner
3 Oberer Rollenhalter

Verwenden Sie den Bandspanner, um das Band bei kleineren Korrekturen korrekt auszurichten.
e Prufen Sie, ob die Spanner auf beiden Seiten auf den gleichen Abstand eingestellt sind (Y).

e Wenn die Differenz (Y) korrigiert werden muss oder das Band erheblich verschoben werden muss:
Ldsen Sie die Schrauben leicht und bewegen Sie den oberen Rollenhalter (2-3 mm) an einem Ende. Prifen
Sie die seitliche Bewegung des Bands. Die Pfeile in der Abbildung oben zeigen die Laufrichtung des Bands
an.

e Priufen Sie nach dem Ausrichten die Bandfiihrung.

e Hinweis: Nach dem Abschalten des Antriebs muss das Band noch einige Sekunden nachlaufen, bevor es
anhalt. Wenn das Band sofort stehen bleibt, prifen Sie die Bandfiihrung, den Antrieb und die Lager
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10.6 Bandwechsel

Bewegen Sie die Maschine mit einem Kran an einen sicheren Ort mit festem Untergrund und ausreichendem
Abstand. Nach Beurteilung der ortlichen Gegebenheiten flr sicheres Arbeiten kann das Band bei den Varianten
A und B ausgetauscht werden.

e Trennen und Entfernen des alten Bands.
e Uberpriifen und reinigen Sie die VerschleiRplatte und alle zuganglichen Teile.
e Ldsen Sie die Spanner in Richtung des Magneten.

A (Band mit Scharnierverbindung) B (Vulkanisation)
Vorteil: relativ einfach zu installieren
Nachteil: kiirzere Lebensdauer

1 Vergewissern Sie sich, dass alle Bauteile des 1 Passen Sie das neue Band ein. (Beachten Sie die
Bands nicht magnetisch sind. bevorzugte Laufrichtung des Bands).

2 Passen Sie das neue Band ein. (Beachten Sie die
bevorzugte Laufrichtung des Bands). 2 Vulkanisieren Sie die losen Enden des Bands.

3 Verbinden Sie die losen Enden des Bands.
C (Endlosband)

Beachten Sie die Arbeitssicherheit!

Der Hersteller ist nicht fir die Sicherheit des Personals verantwortlich. Folgende Hinweise dienen
als Orientierungshilfe: Sorgen Sie flir angemessenen Schutz, vor allem beim Heben und Hand-
ling schwebender Lasten. Stellen Sie sich nicht unter die schwebende Last. Beim Einbau des
Bands besteht Quetschgefahr.
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Abbildung: Bandwechsel

[1 Motor [4] Forderband
[2] Gummistreifen [5] [-Trager
[3] Stiitze (zum Beispiel Holzklotz) [6] Geeigneter Trager

e Arbeiten Sie auf einem Boden mit ausreichend viel Platz.

e Nehmen Sie die Abdeckungen ab. Stellen Sie die Maschine auf einen stabilen Untergrund, zum Beispiel
Holzkl6tze [3].

e Bereiten Sie das neue Band vor (beachten Sie die bevorzugte Laufrichtung des Bands) auf I-Tragern [5]
(Standard-I-TragergréfRe 100 oder 140 mm, je nach GroRRe der Maschine). Der Trager und die Gummistrei-
fen [2] missen an den vorbereiteten Stellen gemaf diesem Diagramm platziert werden:

e Verwenden Sie einen anderen geeigneten Trager [6] (I-Trager mit mindestens der gleiche GréRe wie die I-
Trager in der Maschine), um die I-Trager mit dem Band an den Enden leicht anzuheben. Die Stiitzen zwi-
schen Band und Maschine kénnen nun entfernt werden.
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e Stellen Sie ein Team zusammen, um das neue Band einzubauen (in der Regel 8-16, je nach Erfahrung,
Ausrustung und Maschinengrofie). Beachten Sie die Sicherheitsvorschriften und tragen Sie Schutzkleidung!

Stabile Stiitzen (zum Beispiel ein Holztrager)

e Stellen Sie die Maschine seitlich auf die Stitzen [7].
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e Montieren Sie die Rollenabdeckungen [8].

e Richten Sie das Band aus.

e Stellen Sie den korrekten Banddurchhang ein.

e Heben Sie die Maschine leicht an. Montieren Sie die restlichen Abdeckungen.
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10.7 Getriebemotor

HINWEIS

Trennen Sie die Stromversorgung zum Motor und sorgen Sie daflir, dass er nicht unerwar-
tet eingeschaltet werden kann. Warten Sie, bis er abgekuhlt ist.

Uberprifen Sie den Motor regelmaRig auf ibermaBige Gerauschentwicklung oder Warmeentwicklung. Wenn
dies der Fall ist, ermitteln Sie die Ursache und beheben Sie das Problem schnellstméglich, um weitere Schaden
zu vermeiden.

Die folgende Tabelle zeigt die allgemeinen Inspektions- und Wartungsintervalle als Hinweis auf die erforderli-
chen Inspektions- und Wartungsarbeiten.

Getriebemotor
Haufigkeit Was muss getan werden

Alle 3.000 Betriebsstunden, e Ol und Olstand kontrollieren.

mindestens alle 6 Monate. e Sichtkontrolle der Dichtungen auf Undichtigkeiten.

e FUr Getriebemotoren mit Reaktionsarm:
Gummipuffer Uberprifen und bei Bedarf erneuern.

Je nach Betriebsbedingungen (siehe Tabelle hier- e Wechseln Sie das Ol.

unter), mindestens alle 3 Jahre. e Wechseln Sie das Schmierfett in den Walzlagern (emp-

fohlen).

Abhéngig von der Oltemperatur. e Wechseln Sie die Oldichtung (nicht in derselben Rille
einbauen).

Je nach Betriebsbedingungen (siehe Tabelle hier- e Wechseln Sie das synthetische Ol.

unter), mindestens alle 5 Jahre. e Wechseln Sie das Schmierfett in den Walzlagern (emp-

fohlen).
Abhzngig von der Oltemperatur. e Wechseln Sie die Oldichtung (nicht in derselben Rille
einbauen).

Einige Getriebemotoren (wie SEW R07, R17, R27, F27 und Spiroplan®) sind lebensdauergeschmiert und daher
wartungsfrei.

Unterschiedlich (abhangig von externen Faktoren). e Oberflachen-/Korrosionsschutzbeschichtung ausbes-
sern oder erneuern.

Motor

Alle 10.000 Betriebsstunden. Motorinspektion:
- alle Kugellager uberprufen und bei Bedarf ersetzen
- Oldichtung austauschen
- Kihlluftkanale reinigen

20000 : [1] Betriebsstunden

[2] Dauerbetriebstemperatur im Olbad
Durchschnittswert je Olsorte bei 70 °C

[3] CLP PG (Polyglycol)

[4] CLP HC / HCE (synthetische Kohlenwasserstoffe / syn-
thetische Kohlenwasserstoffe + Esterdl)

[5] CLP / HLP / E (Mineraldl / Hydraulikdl / Esterdl)

Das Wechselintervall hangt von der Temperatur ab.

P75 80 an 100 no 115 120
—— [Cl

Wechselintervalle fiir das Ol im Getriebemotor

Tabelle: Allgemeine Inspektions- und Wartungsintervalle fir den Getriebemotor
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Art und Menge des Ols sind auf dem Etikett des Antriebs angegeben.

Motorbewegungen (bis zu 1 % der Motorlange) wahrend des Betriebs sind normal und beeintrachtigen die
Funktion der Maschine nicht. Wenn Sie genauere Informationen zum Getriebemotor bendétigen, wenden Sie
sich an unser Blro oder besuchen Sie die Websites des Getriebemotorherstellers.
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11 Fehlersuche

Problem Mogliche Ursache

Der Magnet trennt ferromagneti- Der Magnet ist ausgeschaltet
sche Teile (Fe) nicht oder nur oder die Spannung ist zu nied-
schlecht. rig.

Der Magnet ist zu hoch tUber
dem Forderer eingebaut.

Teile, die nicht angezogen wer-
den, sind nicht ausreichend fer-
romagnetisch.

Eisenteile lhrer Forderanlage im
Bereich des Magneten verringert
die Trennungsleistung.

Die Geschwindigkeit lhres For-
derers ist zu hoch.

Forderband nicht richtig ausge-  Gegenstande haben sich in der
richtet Maschine verklemmt und zwin-
gen das Band auf eine Seite.

Rolle(n) ist/sind fehlerhaft aus-
gerichtet.

Motor macht Gbermafligen Larm. Forderbandspannung zu hoch.
Motordlstand ist niedrig.

Der Motor hat einen Defekt oder
Fehler.

Lager machen zu viel Larm. Foérderbandspannung zu hoch.
Lager sind verschlissen.
Das Lagerfett ist zu alt.

Mogliche Losung

Uberpriifen Sie den Schalter am
Schaltschrank und die Eingangsspan-
nung.

Bauen Sie den Magneten niedriger
ein.

Verwenden Sie einen kleinen Perma-
nentmagneten, um zu prifen, ob die
abzuscheidenden Teile magnetisch
sind.

Uberpriifen Sie die Reichweite des
Magneten mit einer ferromagneti-
schen Probe, um festzustellen, ob Tei-
le Ihrer Férderanlage vom Magneten
angezogen werden. Ist dies der Fall,
missen diese Teile durch nicht ferro-
magnetische Teile ersetzt werden.

Verringern Sie die Geschwindigkeit Ih-
res Forderers.

Entfernen Sie die Gegenstande.

Richten Sie die Rolle(n) neu aus.

Verringern Sie die Bandspannung mit
der Spannrolle.

Fullen Sie Motordl bis zum korrekten
Fullstand nach.

Reparieren Sie den Motor oder tau-
schen Sie ihn aus.

Stellen Sie die Bandspannung ein.
Wechseln Sie die Lager.
Wechseln Sie das Lagerfett.
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12 Service, Lagerung und Demontage
12.1 Kundenservice

Halten Sie folgende Informationen bereit, wenn Sie sich an den Kundendienst wenden:
- Typenschild (vollstandig)

- Art und Umfang des Problems

- Zeitpunkt, zu dem das Problem auftrat sowie alle begleitenden Umstande

- Vermutliche Ursache

12.2 Ersatzteile

Wenn ein Teil ersetzt werden muss, kdnnen Sie es anhand des Typs, der Seriennummer (siehe Typenschild)
oder der Artikelnummer aus der Ersatzteilliste/den Zeichnungen bestellen. Wenn Sie ein Teil lagern, bewahren
Sie es an einem trockenen und dunklen Ort auf (vor direkter Sonneneinstrahlung geschitzt).

12.3 Langfristige Lagerung

Wenn die Maschine fiir einen langeren Zeitraum nicht verwendet wird, wird empfohlen, sie an einem sicheren,
trockenen Ort zu lagern, um empfindliche und/oder sensible Teile zu schiitzen.

Lagern Sie die Maschine an einem dunklen Ort (vor direkter Sonneneinstrahlung geschutzt).

Kontrollen/Aufgaben nach langfristiger Lagerung:

- Zustand des Bands. Wenn das Band am Magneten ,klebt®, Idsen Sie es vorsichtig von Hand und stellen Sie
den normalen Durchhang ein.

- Schmieren Sie die Lager.
- Befolgen Sie sorgfaltig alle Kontrollen bei der Inbetriebnahme.

12.4 Demontage/Entsorgung

Beim Zerlegen und/oder der getrennten Entsorgung der Maschinenteile sind die unterschiedlichen Eigenschaf-
ten der Bauteile (Magnete, Eisen, Aluminium, elektrische Bauteile, Isoliermaterialien usw.) zu bertcksichtigen.
Ubertragen Sie diese Aufgabe nach Mdglichkeit einem Fachbetrieb und beachten Sie stets die lokalen Vor-
schriften zur Entsorgung von Industrieabfallen.

HINWEIS

Beachten Sie das Vorhandensein von Magnetismus, wenn ein Permanentmagnet im Ein-
satz ist. Informieren Sie das Entsorgungsunternehmen Uber die Gefahren von Magnetis-

mus. Siehe auch das Kapitel ,Safety [» 6]".
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