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Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczace prawidtowego uzytkowania i konserwacji urzgdzenia. Instruk-
cja zawiera wskazowki, ktérych nalezy przestrzegaé, aby zapobiec obrazeniom i powaznym uszkodzeniom oraz
zapewnic¢ bezpieczng i bezproblemowa prace urzgdzenia. Przed uzyciem urzgdzenia nalezy doktadnie zapo-
znac sie z niniejszg instrukcje i upewnic sie, ze wszystko jest zrozumiate.

Jesli potrzeba wiecej informaciji lub pojawig sie pytania, nalezy skontaktowac sie z Goudsmit Magnetic Systems
B.V.. Dane kontaktowe znajdujg sie na stronie tytutowej niniejszej instrukcji. Dodatkowe kopie instrukcji mozna
zamoéwié, podajgc opis urzgdzenia i/lub numer artykutu, a takze numer zaméwienia.

W tej instrukciji magnesy paletyzujgce HPA sg okreslane jako ,urzadzenie”.

UWAGA

Przed instalacja i uruchomieniem nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszg in-
strukcje!

Opisy i rysunki w niniejszej instrukcji, podane w celach objasniajacych, moga réznic¢
sie od opisow i rysunkéw w Panstwa wersji.

UWAGA
Niniejszg instrukcje i deklaracje producenta nalezy traktowac jako cze$¢ urzadzenia.
W przypadku sprzedazy, oba dokumenty muszg pozostac przy urzgdzeniu.

Instrukcja musi by¢ dostepna dla catego personelu obstugujgcego, serwisantéw i innych
0so6b, ktére pracujg z urzadzeniem przez caty okres uzytkowania urzadzenia.
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2 Bezpieczenstwo
21 Zagrozenia bezpieczenstwa

W tym rozdziale opisano zagrozenia bezpieczenstwa zwigzane z uzytkowaniem urzgdzenia. W razie potrzeby
na urzgdzeniu umieszczono piktogramy ostrzegawcze. Piktogramy te sg wyjasnione w dalszej czesci tego do-
kumentu.

UWAGA
Nalezy stosowac¢ nastepujace Srodki:

» Nalezy uwaznie przeczytac piktogramy ostrzegawcze na urzgdzeniu.

» Nalezy sprawdzi¢ czy piktogramy na urzgdzeniu sg obecne i czytelne w regularnych
odstepach czasu.

» Piktogramy nalezy utrzymywac w czystosci.

» Piktogramy, ktore staty sie nieczytelne lub ktdre zostaty usuniete, nalezy zastgpi¢ no-
wymi piktogramami w tych samych miejscach.

2.2 Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

UWAGA
Warunki bezpiecznej pracy

» Nie nalezy wigczac ptyty magnetycznej, dopoki nie bedzie stabilna i nieruchoma na
produktach.

» Nie nalezy wytgczaé ptyty magnetycznej, dopdki nie bedzie catkowicie nieruchoma i
ustawiona w odpowiedniej pozyciji.

» W poblizu urzgdzenia nie mogg znajdowac sie zadne przedmioty stalowe, gdy jest ono
wigczone (minimalna odlegtos¢ wynosi 100 mm).

» Nalezy unika¢ gwattownych ruchdéw oraz nagtego przyspieszania i zwalniania, gdy
urzgdzenie jest obcigzone produktami.

Urzgdzenie wyposazone jest w zabezpieczenia i ostony zabezpieczajgce. Nalezy upewnic sie, ze osoby pracu-
jace przy urzgdzeniu lub w jego bezposrednim sgsiedztwie noszg odpowiedni sprzet ochronny, taki jak ochrona
oczu i stuchu, kombinezon, rekawice, okulary ochronne, kask i obuwie ze stalowymi noskami.

23 Uszkodzenia spowodowane polem magnetycznym

Magnesy generujg silne pole magnetyczne, ktére przycigga czgstki ferromagnetyczne. Dotyczy to réwniez ma-
teriatéw zelaznych, ktére mogg by¢ przenoszone na osobie, w tym kluczy, monet i narzedzi. Podczas pracy w
polu magnetycznym nalezy uzywac narzedzi nieferromagnetycznych i stotéw warsztatowych z drewnianym bla-
tem roboczym i nieferromagnetyczng podstawa.

OSTRZEZENIE
m Silne pole magnetyczne
Istnieje ryzyko obrazen ciata podczas wykonywania prac i kontroli pomiarowych urzadze-

nia. Nie nalezy wktadac palcéw ani innych czesci ciata miedzy elementy magnetyczne.
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24 Inne uwagi/ostrzezenia

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy usung¢ wszystkie usterki. Jesli urzadzenie jest uzywane z widoczng
usterka, po zakonczeniu oceny ryzyka nalezy ostrzec personel obstugi i konserwaciji o usterce i potencjalnym
ryzyku zwigzanym z tg usterka.

25 Zatrzymanie awaryjne

OSTRZEZENIE
Wiaczony magnes!

Jesli do urzgdzenia nie zostanie doprowadzone cisnienie powietrza, na przykfad po zatrzy-
maniu awaryjnym, magnes ptytowy moze spasc¢ do najnizszego potozenia, w zaleznosci od
typu urzadzenia.
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3 Normy i dyrektyw
31 Wartosci dopuszczalne dla narazenia zawodowego i publicznego na state pola

magnetyczne i elektromagnetyczne

Wartos$ci graniczne i pola magnetyczne sg zdefiniowane zgodnie z Dyrektywa EMC 2013/35/UE o nastepujacej
tresci:

Dyrektywa 2013/35/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 26 czerwca 2013 w sprawie minimalnych
wymagan w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa dotyczgcych narazenia pracownikéw na ryzyko spowo-
dowane czynnikami fizycznymi (polami elektromagnetycznymi).

Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych srodkéw w odniesieniu do narazenia na pola magnetyczne zgodnie z
EN12198-1 (kategoria maszyny = 0, bez ograniczen) urzgdzenia:

Zagrazajace zyciu zagrozenie dla os6b z wszczepionymi srodkami medycznymi

Osoby z aktywnym wszczepionym urzgdzeniem medycznym (np. rozrusznikiem serca, defibryla-
torem, pompga insulinowg) nigdy nie mogg przebywa¢ w promieniu "R" 2 metr(éw) od urzgdzenia.

Uszkodzenie produktéw wrazliwych na dziatanie magnesow

Produkty zawierajgce czesci ferromagnetyczne, takie jak karty debetowe, karty kredytowe lub chi-
powe, klucze i zegarki, mogg zosta¢ trwale uszkodzone, jesli znajdg sie w promieniu ,R” 1
metr(éw) od urzgdzenia.

Pracownicy w cigzy i ogot spoteczenstwa nie mogg znajdowac sie w promieniu ,R” 0,25 metr(ow)
od urzgdzenia.

Wartosci graniczne narazenia zawodowego (ogolnego i kohczyn) nie sg przekroczone.

(oo}
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4 Informacje ogdlne
41 Ferromagnetyzm

Zasada dziatania urzgdzenia oparta jest na ferromagnetyzmie. Ferromagnetyzm jest wiasciwoscig niektorych
materiatéw, takich jak zelazo, kobalt i nikiel. Materiaty te mozna namagnesowac pod wptywem zewnetrznego
pola magnetycznego. Materiaty, ktére pozostajg namagnesowane po usunieciu zewnetrznego pola magnetycz-
nego, nazywane sg magnesami trwatymi lub materiatami magnetycznie twardymi.

Jednak wiekszo$¢ materiatbw magnetycznych traci swoje wtasciwosci magnetyczne po usunieciu zewnetrznego
pola magnetycznego. Sg to materiaty magnetycznie miekkie. Wiekszos¢ stopdw zelaza, kobaltu i niklu sg ma-
gnetyczne.

Jednak niektore stopy stali nierdzewnej, takie jak AISI304 lub AlSI316, sg tylko nieznacznie magnetyczne.

4.2 Warunki gwarancji

Gwarancja na urzadzenie traci waznosg, jesli:

e Serwisowanie i konserwacja nie sg wykonywane zgodnie z instrukcjg obstugi lub sg wykonywane przez per-
sonel, ktory nie zostat specjalnie przeszkolony do tego celu. Goudsmit Magnetic Systems B.V. zaleca, aby
serwis i konserwacja byly wykonywane przez technikéw serwisowych z Goudsmit Magnetic Systems B.V..

e Modyfikacje urzadzenia dokonywane sg bez naszej uprzedniej pisemnej zgody.
e (Czesci urzgdzenia sg wymieniane na inne niz oryginalne lub nieidentyczne czesci.

e (Czesci urzgdzenia ulegajg uszkodzeniu, poniewaz urzgdzenie zostato wprowadzone do produkcji z awarig i/
lub trwatg awaria.

e Urzadzenie jest uzywane w sposob niewtadciwy, nieprawidtowy, niedbaty lub w sposéb niezgodny z jego
charakterem i/lub przeznaczeniem.

UWAGA
Wszystkie czesci podlegajgce zuzyciu sg wytgczone z gwarancji.

4.3 Inne uwagi/ostrzezenia

e Nie nalezy uzywacé urzgdzenia, jesli jest uszkodzone.
e Nalezy uzywac urzadzenia tylko do celéw, dla ktdrych zostato zaprojektowane.

e Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie ostony ochronne (w tym wszystkie obwody bezpieczenstwa) sg prawidtowo
zatozone i zainstalowane.

e Nalezy upewnic sig, ze urzadzenie jest konserwowane prawidtowo i zgodnie z zaleceniami zawartymi w ni-
niejszej instrukcji.
e Przed przystgpieniem do pracy z urzadzeniem nalezy usung¢ wszelkie usterki.
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5 Specyfikacje
5.1 Zakres zastosowan

Magnesy paletyzujgce wykorzystujg sity magnetyczne do trzymania zawieszonych puszek i stoikow z zakretka-
mi bez ryzyka. Poniewaz nie sg zalezne od zasilania, warstwa produktéw moze pozosta¢ zawieszona tak dtugo,
jak to konieczne. Zaawansowany mechanizm prowadzgcy zapewnia, ze produkty sg podnoszone i transporto-
wane ptynnie i szybko.

Magnesy paletyzujgce nadajg sie do paletyzacji i depaletyzaciji:

e pustych puszek i pojemnikéw aerozolowych

e napetnionych i zamknietych puszek

e napetnionych szklanych stoikow ze stalowymi wieczkami

Moga by¢ one na przyktad dostarczane i/lub przenoszone na palecie lub tasmie transportowe;.

5.2 Opis funkcji urzadzenia

Za pomocg magnetycznej ptyty kontaktowej mozna podnosic i transportowac produkty posiadajgce wtasciwosci
ferromagnetyczne. Urzadzenie mozna wigczac lub wylgczac poprzez operowanie wewnetrzng ptyta magnetycz-
na, aby odsungc¢ pole magnetyczne. Dopdki ptyta magnetyczna jest aktywna (ptyta opuszczona), produkt pozo-
staje zawieszony na urzadzeniu. Gdy tylko ptyta magnetyczna zostanie podniesiona (ptyta uniesiona), produkty
przestajg przylegac do ptyty kontaktowej.

5.3 Warunki otoczenia

Magnes paletyzujgcy jest solidnie skonstruowany i zabezpieczony, wiec nie sg wymagane zadne specjalne wa-
runki srodowiskowe.

Temperatura otoczenia, w ktérej urzgdzenie jest uzywane, musi wynosi¢ od +10 do 50 °C. Zaréwno urzgdzenie,
jak i ptyta magnetyczna majg klase odpornosci na kurz i wode 1P50.

54 Wolna przestrzen

Nalezy upewnic sie, ze wokot urzadzenia jest co najmniej 0,5 metra miejsca do pracy, przeglagdéw i prac kon-
serwacyjnych.

5.5 Cisnienie powietrza

Sprezone powietrze do obstugi sitownikdéw pneumatycznych wynosi od 6 do 8 baréw.
Wymagane ci$nienie powietrza w ukfadzie prézniowym wynosi od 4 do 6 baréw.

5.6 Napiecie/moc
Nalezy podtgczy¢ napiecie zasilania 24 VDC do zaciskdow w skrzynce zaciskowe;j.
5.7 Drgania

Drgania wywotane przez magnes paletyzujgcy muszg byc¢ thumione przez sposéb zawieszenia magnesu.

Nalezy upewnic¢ sig, ze magnes paletyzujacy nie jest narazony na zewnetrzne wibracje. Wynika to z faktu, ze
magnesy w urzgdzeniu sg ceramiczne, a zatem bardzo kruche. Moze to spowodowac uszkodzenie magnesu
lub trwatg utrate sity magnetycznej.

5.8 Hatas

Poziom hatasu urzgdzenia jest bardzo niski.

10 Magnes paletyzujgcy typu HPA — 05.2025 — v1.1
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6 Informacje o produkcie
6.1 Zakres dostawy

Sprawdz przesytke natychmiast po jej dostarczeniu pod katem:

- Mozliwych uszkodzen i/lub brakéw powstatych w wyniku transportu. W przypadku uszkodzenia nalezy popro-
si¢ przewoznika o sporzadzenie protokotu szkody transportowe;.

- Kompletnosci.

UWAGA

W przypadku uszkodzenia lub nieprawidtowej wysyiki, natychmiast Goudsmit Magnetics.
Dane kontaktowe znajdujg sie na stronie tytutowej niniejszej instrukcji.

6.2 Przeglad wersji standardowej

Dzieki przetgczanej sile magnetycznej produkty mogg byé przemieszczane, pozostajgc zawieszone na ptycie
stykowej magnesu paletyzujgcego.

[1] Otwor serwisowy [6] Blok tozyskowy [11] Ptyta kontaktowa

[2] Tuleja montazowa [7] Prowadnica rownolegta [12] Skrzynka potgczeniowa

[3] Sitownik pneumatyczny [8] Gtéwny wat [13] Tabliczka znamionowa

[4] Przytgcze powietrza [9] Uchwyty transportowe [14] Obudowa

[5] Punkt podtgczenia powietrza [10]  Sruba regulacyjna, ptyta kon- [15]  Etykiety ostrzegawcze
taktowa

Magnes paletyzujgcy typu HPA - 05.2025 - v1.1 11
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6.21 Czesci
e S krzynka przytgczeniowa- do podtgczania czujnikéw i elektromagneséw w systemie sterowania.

e P rzytgcze powietrza - doprowadzenie powietrza do sitownikdw pneumatycznychporuszajgcych magnesem.
Te sitownikipowodujg pionowy ruch ptyty magnetycznej za pomocg gtownych watow.

e 4 tuleje montazowe - do podnoszenia lub zawieszania magnesu paletyzujgcego.

e Zespot zawieszenia sprezynowego — jest to elastyczna prowadnica, ktéra zapobiega uszkodzeniom produk-
tu i umozliwia prawidtowe pozycjonowanie.

e R o6wnolegta prowadnicazapewnia, ze magnes ptytowy zawsze porusza sie rownolegle i nie zacina sie, na-
wet jesli tadunek do transportu nie jest zawieszony na srodku magnesu paletyzujgcego.

e A mortyzatory stuza do pochtaniania uderzen spowodowanych umieszczeniem urzgdzenia na produkcie.
6.3 Tabliczka znamionowa

Na urzgdzeniu znajdujg sie nastepujgce dane identyfikacyjne: Dane identyfikacyjne sg bardzo wazne w przy-
padku konserwacji urzgdzenia.

Dane identyfikacyjne powinny by¢ zawsze czytelne, utrzymywane w czystosci. W przypadku zamawiania czesci
zamiennych, zgdania serwisu lub zgtaszania usterki nalezy zawsze podawac¢ numer artykutu i zamoéwienia.

GOUDSMIT (¢

MAGNETICS
PR key: 0

Article no: e Date:
Order no: e Weight: 0 kg
y

G
[1] Numer seryjny [3] Nr zamoéwienia
[2] Numer katalogowy [4] Waga

6.4 Okres eksploatacji

W zaleznosci od warunkéw uzytkowania oraz ksztattu produktu do przetworzenia (puszka lub butelka), przewi-
dywana trwatos¢ ptyty stykowej wynosi 5-10 lat, a catego urzgdzenia 10 lat.

Zywotno$é przyssawek szacuje sie na milion cykli.
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6.5 Rysunek pogladowy ze wszystkimi modutami

[1 Blok tozyskowy

[2] Otwor serwisowy

[3] Rama montazowa ramienia robota
[4] Czujnik stabilnosci

[5] Standardowa skrzynka potgczeniowa
[6] Sitownik pneumatyczny

[7] Przytgcze powietrza

[8] Punkt podtgczenia powietrza

[9] Gtéwny wat

[10] Chwytak paletowy

Uchwyt transportowy

Jednostka prézniowa z przyssawkg

Ptyta kontaktowa

Obudowa

Skrzynka potaczeniowa chwytakéw paletowych
Tabliczka znamionowa

Zespot zawieszenia sprezynowego
Prowadnica rownolegta

Etykiety ostrzegawcze

Magnes paletyzujgcy typu HPA - 05.2025 - v1.1
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6.6 Moduty

6.6.1 System prézniowy

Magnes paletyzujacy moze by¢ wyposazony w system prozniowy do podnoszenia i przemieszczania arkusza
separacyjnego (warstwy) wykonanego z réznych materiatow.

[1] Jednostka prozniowa [3] Przyssawka
[2] Pompa prézniowa [4] Waz pneumatyczny

e System prézniowy sktada sie z kilku jednostek prézniowych [1] z pompg prézniowg [2] na gorze i przyssaw-
k3 [3] na dole. Zespdt jest wigczany i wytgczany centralnie przez zawor 3/2. Na magnesie paletyzujgcym
znajduje sie jedno przytgcze przewodu pneumatycznego @8 mm, ktére rozgatezia sie dalej do wszystkich
jednostek prézniowych.

e Do pompy prézniowej podigczony jest przewdd pneumatyczny @8 mm [4], ktory jest potgczony ze wszystki-
mi pozostatymi pompami prézniowymi. Podcisnienie jest wigczane i wytgczane z centralnej jednostki steru-
jacej. Cisnienie robocze 4 do 6 bar.

e Pompa prézniowa dziata jak zwezka Venturiego. Cisnienie powietrza jest doprowadzane do wlotu. Przeptyw
powietrza jest ograniczony wewnetrznie, tworzac podcisnienie na potgczeniu rurowym. Podcisnienie jest
kierowane przez rurke do przyssawki, powodujgc jej skurczenie sie i wytworzenie sity ssgce;.

e Gdy warstwa jest podnoszona lub odktadana, podcisnienie wtgcza sie za pomocg zaworu 3/2. Aby zwolni¢
warstwe, zawor 3/2 jest wytgczany, co zatrzymuje podcisnienie.

Przeptyw prézni (NI/s) przy réoznych poziomach prézni (-kPa)

N

-
)]

o
[

Przeptyw prézni (NI/s)

o
o

10 20 30 40 50 60 70
Poziom proézni (-kPa) oL L
Cisnienie zasilania
-e- 0,6 MPa
Wykres oparty jest na cisnieniu roboczym wynoszgcym 6 bar oraz przeptywie podcisnienia 0,98 Nl/s (normalne
litry na sekunde).
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6.6.2 Chwytaki paletowe

[1 Sitownik podnoszgcy [2] Sitownik obrotéw [3] Widty
Magnes paletyzujgcy moze by¢ wyposazony w chwytaki paletowe do podnoszenia i przemieszczania palet.

Opcja chwytaka paletowego sktada sie z zestawu dwdch sztuk. Chwytaki paletowe posiadajg sitownik podno-
szgcy [1] (Festo DFM-32-80-PA) do pionowego ruchu widet, aby zacisng¢ palete. Sitownik obrotow [2] kotysze
widtami [3] do $rodka i na zewnatrz.
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6.6.3 Zespot zawieszenia sprezynowego

[1] Zespot zawieszenia sprezy- [2] Rama montazowa ramienia  [3] Czujnik stabilnosci
nowego robota

Magnes paletyzujgcy moze by¢ wyposazony w jednostke zawieszenia sprezynowego, jako interfejs miedzy ra-
mieniem robota a magnesem paletyzujagcym. Rama montazowa [2] jest wyposazona w zawieszenie sprezyno-
we, aby zrekompensowac¢ zmiany w warstwie produktu i wszelkie nieosiowosci. Przetgczniki zblizeniowe [3] mo-
g3 stuzy¢ do okreslania pozycji i wykrywania niekompletnej warstwy produktu.
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7

Transport i instalacja

Magnes paletyzujgcy wykorzystuje sprezone powietrze (7+1 bar) do przemieszczania magnesu ptytowego we-
wnatrz urzadzenia. Sprezone powietrze jest kontrolowane przez zawér 5/2, ktory jest zasilany elektrycznie.

UWAGA
Nalezy podjg¢ nastepujgce Srodki ostroznosci:

» Nalezy pracowac bezpiecznie, zapewni¢ wystarczajgcg przestrzen roboczg i uzywac
niezawodnych rusztowan, drabin i innych narzedzi, aby urzgdzenie mogto zostac¢ zain-
stalowane bez Zadnego ryzyka.

» Urzgdzenie stale emituje site magnetyczng. Patrz Zagrozenia bezpieczenstwa [P 6]do-
tyczacy srodkow ostroznosci, ktére nalezy podjgé podczas pracy z urzgdzeniem.

» Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez wykwalifikowany personel.

» Nalezy upewni¢ sie, ze wokat instalacji jest wystarczajgco duzo wolnej przestrzeni, aby
mozna byto zainstalowac¢ urzgdzenie w instalacji/konstrukcji oraz przeprowadzi¢ prace
zwigzane z obstugg, kontrolg i konserwacja.

» Nalezy upewnic¢ sig, ze zadne zewnetrzne drgania nie sg przenoszone na urzgdzenie,
poniewaz moze to spowodowac trwatg utrate sity magnetycznej.

» Nalezy uzywac¢ wytgcznie narzedzi do podnoszenia/przenoszenia, ktére sg w dobrym
stanie i nie przekracza¢ ich udzwigu.

71

£\

Transport

OSTRZEZENIE
Uwaga
Urzadzenie stale emituje site magnetyczng.

Nalezy przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa dotyczacych transportu w Zagrozenia bez-
pieczenstwa [ 6].

OSTRZEZENIE

Nalezy upewnic sie, ze nikt nie znajduje sie pod tadunkiem podczas podnoszenia i trans-
portu.

fo\

NIEBEZPIECZENSTWO
Ryzyko pochwycenia dtoni
Nie nalezy wktada¢ rgk do skrzyni transportowej podczas podnoszenia.

Nigdy nie nalezy stawia¢ urzadzenia na powierzchni ferromagnetycznej (np. na stalowym przenosniku rolko-
wym lub widtach wozka widtowego). Wszystkie czesci ferromagnetyczne sa silnie przyciagane przez ma-
gnes ptytowy. Moze to powodowac niebezpieczne sytuacje.

Zawsze nalezy umieszcza¢ drewniang lub plastikowg palete pod urzadzeniem!
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e Nalezy zamontowa¢ ucha do podnoszenia (brak w zestawie) w tulejach montazowych [1]. Nalezy podnie$¢
magnes paletyzujacy za cztery ucha do podnoszenia lub za rame montazowg ramienia robota.

e Nalezy uzywac wytgcznie narzedzi do podnoszenia/przenoszenia, ktére sg w dobrym stanie i nie przekra-
cza¢ ich udzwigu. Waga urzadzenia podana jest na tabliczce identyfikacyjne;j.

e Nalezy zwrdci¢ uwage na nieréwny rozklad masy.

e Jedli wzor produktu jest przedstawiony asymetrycznie pod magnesem paletyzujgcym, nalezy zadbaé pod-
czas instalacji, aby urzadzenie zostato zamontowane zgodnie z (Instrukcje dot. paletyzacji [» 24]).

7.2 Instalacja

UWAGA
Ryzyko obrazen spowodowanych krawedziami i ostrymi naroznikami

» Nalezy zachowaé szczegdlng ostroznos¢ podczas wykonywania prac w poblizu
ostrych krawedzi i naroznikow.

» W razie watpliwosci nalezy nosi¢ rekawice ochronne.
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7.3 Podtaczanie sprezonego powietrza

W celu wtgczania i wytgczania ptyty magnetycznej, urzadzenie jest podtgczone do sprezonego powietrza [1] o
cisnieniu roboczym od 6 bar do 8 bar. W tym celu nalezy uzy¢ weza pneumatycznego @8 mm. Zuzycie powie-
trza wynosi 8 litréw na cykl przy dwdch sitownikach i cisnieniu roboczym 6 bar.
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7.4 Podtaczenie elektryczne

Skrzynka potgczeniowa czujnikow zawiera okablowanie dla czujnikéw. Te czujniki wykrywajg takie rzeczy, jak
to, czy sitownik jest "wsuniety" czy "wysuniety". Sygnat wyjsciowy moze by¢ uzyty do okreslenia, czy magnes
ptytowy jest uniesiony (,wytgczony”), czy opuszczony (,wtgczony”).

Standardowa skrzynka potaczeniowa

Standardowa skrzynka potgczeniowa jest fabrycznie okablowana z potgczeniami do zaciskéw 1-7 dla zasilania,
magnesu ptytowego i systemu zawieszenia sprezynowego.

Opcjonalnie zacisk 8 jest fabrycznie okablowany, jesli magnes paletyzujacy jest wyposazony w system préznio-
Wy.

Zaciski umozliwiajg odczyt czujnikéw i sterowanie zaworami elektromagnetycznymi.

Port Obwod Dziatanie

Zacisk 1 Zasilanie 24V,

Zacisk 2 Zasilanie 0 Vg

Zacisk 3 Czujnik 1 Ptyta magnetyczna w gore

Zacisk 4 Czujnik 2 Ptyta magnetyczna w dot

Zacisk 5 Czujnik 3 Zespot zawieszenia wcishiety w dét - lewa strona
Zacisk 6 Czujnik 4 Zespot zawieszenia wcisniety w doét - prawa strona
Zacisk 7 Zawor elektromagnetyczny 1 Plyta magnetyczna w gore/w dot

Zacisk 8 Magneetventiel 2 System prozniowy wi./wyt. (opcja)
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Skrzynka potaczeniowa chwytaka paletowego

IENENENERENN]
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p ¢ 14113112 111101918 71615 14 3]
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Zaciski umozliwiajg odczyt czujnikdw i sterowanie zaworami elektromagnetycznymi.
Port Obwéd Dziatanie
Zacisk 1 Zasilanie 24 Vg,
Zacisk 2 Zasilanie 0 Vg
Zacisk 3 Czujnik 1 Chwytak paletowy 1 — Widty uniesione
Zacisk 4 Czujnik 2 Chwytak paletowy 1 — widly w dole
Zacisk 5 Czujnik 3 Chwytak paletowy 1 — Widty w lewo
Zacisk 6 Czujnik 4 Chwytak paletowy 1 — Widly w prawo
Zacisk 7 Czujnik 5 Chwytak paletowy 2 — Widly uniesione
Zacisk 8 Czujnik 6 Chwytak paletowy 2 — Widly w dole
Zacisk 9 Czujnik 7 Chwytak paletowy 2 — Widty w lewo
Zacisk 10 Czujnik 8 Chwytak paletowy 2 — Widly w prawo
Zacisk 11 Zawor elektromagnetyczny 1 Chwytak paletowy — Widty uniesione
Zacisk 12 Zawor elektromagnetyczny 2 Chwytak paletowy — Widty w dole
Zacisk 13 Zawor elektromagnetyczny 3 Chwytak paletowy — Widty w lewo
Zacisk 14 Zawor elektromagnetyczny 4 Chwytak paletowy — Widty w prawo
Specyfikacje skrzynek potaczeniowych:
e 24Vdc
e maks. 500 mA
e maks. 10 W
Schemat potaczen elektrycznych
BN BN = brown (brgzowy)
‘ 8U + BU = blue (niebieski)
— BK = black (czarny)
I [ A A = obcigzenie
-
BK
\
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Szczegoly listwy zaciskowej

[1] brgzowy (2x)

[2] niebieski (2x)

[3] czarny (1x)

[4] obcigzenie (czarny (1x)

Specyfikacja techniczna czujnika

Napiecie robocze

Maks. napigecie tetnienia resztkowego
Maks. prad przetgczania

Maks. moc przetgczania

Czas przefgczania

Maks. czestotliwos¢ przetgczania
Odpornosc¢ na zwarcia

Odpornos¢ na odwrotng polaryzacje
Materiat obudowy

Materiat okablowania

12 =30 Vuc / Ve
+ 10% Vb/Vb/Ub
500 mA

10w

<0ms

800 Hz

Nie

Nie

PC, PET

PUR
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7.5 Zdemontowac¢ wsporniki transportowe

Po instalacji zdejmij oba wsporniki transportowe, ktére zapobiegajg opuszczeniu ptyty magnetycznej do dolnego
potozenia (ptyta magnetyczna aktywna).

Nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

e Otworzy¢ otwor serwisowy [1].

e Nalezy podtaczy¢ sprezone powietrze.

e Popchnac ptyte do gory.

e Podnies¢ wspornik transportowy [2] i wyja¢ go z urzgdzenia.
e Zrobi¢ to samo z drugim wspornikiem transportowym.

e Zamkngc¢ otwor serwisowy.

e Urzadzenie moze zosta¢ uruchomione.
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8 Instrukcje dot. paletyzacji

8.1 Dobre potaczenie magnes—produkt

Aby upewni¢ sie, ze produkty, ktére majg zostac¢ przeniesione, pozostajg stabilnie przymocowane do magnesu

paletyzujgcego, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi wytycznymi:

e Nalezy upewnic sig, ze ptyta kontaktowa jest czysta i nieuszkodzona.

e Produkty muszg by¢ podstawione i umieszczone odpowiednio na ptaskiej, poziomej powierzchni zatadunku i
roztadunku.

e Pomiedzy ptytg stykowg magnesu paletyzujgcego a warstwg produktu moze znajdowac sie nie wiecej niz je-
den arkusz (warstwa) oddzielajgcy. Grubos¢ warstwy musi by¢ znana Goudsmit Magnetics i nie moze byé
zwiekszana ani zmieniana bez konsultacji z Goudsmit Magnetics.

e Produkty muszg by¢ podstawiane zgodnie ze wzorem produktu okreslonym w zamoéwieniu. Ptyta magne-
tyczna jest skonstruowany tak, by odpowiadata temu wzorowi. Jesli magnes paletyzujacy jest tadowany w
oparciu o inny wzér produktu, moze to spowodowac przesuwanie sie lub nawet odpadanie produktéw z kra-
wedzi magnesu paletyzujgcego.

e Jesli wzor produktu jest asymetryczny, nalezy zadbaé podczas instalacji, aby magnes paletyzujgcy zostat
prawidtowo zamontowany. Patrz: rysunek ponizej.

Przyktady wzoréw produktéw

Symetryczny wzor produktu Asymetryczny wzor produktu

8.2 Przyspieszenie urzadzenia

OSTRZEZENIE
Nalezy unika¢ gwattownych ruchow.

Przyspieszenie jest szczegdlnie wazne podczas uruchamiania i zatrzymywania magnesu paletyzujgcego. Nale-
zy upewnic sie, ze wszystkie ruchy magnesu paletyzujgcego przebiegajg ptynnie, bez wstrzgséw i niepozada-
nych wibracji.

W przypadku produktu o duzej Srednicy i matej wysokosci mozliwe jest wieksze przyspieszenie magnesu pale-
tyzujgcego niz w przypadku produktu o matej Srednicy i duzej wysokosci.
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Rézne ksztalty produktow

1 1 1
A I [ A

s B 3
i .2

v
2 -

Ksztatt produktu A Ksztait produktu B

1 = magnes paletyzujgcy

2 = $rednica

3 = wysokos¢

Przyspieszenie wedtug ksztaltu produktu

Ruch Ksztalt pro- Ksztatt pro- Ksztalt pro- Ksztatt produk-
duktu A (pet- duktu A (pu- duktu B (pel- tu B (pusty)
ny) sty) ny)
Stopniowe przyspieszenie 0,25 m/s? +/- + ++ ++
Gwaltowne przyspieszenie 2 m/s? -- - + ++
Stopniowe przemieszczanie 1 m/s +/- + ++ ++
Szybkie przemieszczenie 6 m/s -- - + ++
Stopniowe zwalnianie -0,25 m/s? +/- + ++ ++
Gwaltowne zwalnianie -2 m/s? - - + ++

++

-+

+/-

= Bardzo dobra kombinacja

= Dobra kombinacja

= Dopuszczalna kombinacja

= Staba kombinacja (podatna na btedy)
= Zta kombinacja (niezalecana)

Kolejnos¢ czynnosci podczas podnoszenia

Opusci¢ magnes paletyzujgcy pionowo na produkty, ktére majg by¢ paletyzowane/depaletyzowane, z piytg
magnetyczng w pozycji na gorze (OFF).

Wiaczy¢ magnes, zasilajgc zawor elektromagnetyczny. Obcigzenie jest teraz utrzymywane magnetycznie.
Przenie$¢ urzgdzenie pionowow gore.

Nalezy uwazaj¢, aby nie wykonywac ruchéw bocznych, ktére mogtyby spowodowacé zeslizgniecie sie pro-
duktéow z magnesu.

Nalezy delikatnie przesung¢ magnes paletyzujgcy poziomodoktadnie nad pozadane miejsce paletyzacji/de-
paletyzacji.

Nalezy opusci¢ magnes paletyzujgcy pionowo az produkty znajdg sie w zgdanej pozycji.

Nalezy wytgczy¢é magnes, zasilajgc zawor elektromagnetyczny. Produkty odigczajg sie od magnesu palety-
Zujgcego.
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7 Nalezy upewnic¢ sie, ze ,pusty” magnes paletyzujacy jest przesuniety pionowo do goéry, aby unikngé prze-
wrocenia produktéw.
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9 Zasada dziatania

Plyta magnetyczna

Pozycja ,Wyt.” ptyty magnetycz- Wyt. / wsuniety
nej

Pozycja ,Wt.” ptyty magnetycz- WL/ Wysuniety
nej

Pozycja podnoszenia chwytakow Whyt. / wsuniety
paletowych

Warstwa /arkusz oddzielajgcy Wyt. / wsuniety

nieferromagnetyczny
- Pozycja ,,Wyt.” ptyty magnetycznej:
Plyta magnetyczna jest wepchnigta do obudowy.

Chwytaki paletowe
Wyt. / wsuniety

Wyt. / wsuniety
WL/ Wysuniety

Wyt. / wsuniety

Stuzy do zmiany pozycji urzadzenia bez przenoszenia produktu.

- Pozycja ,Wt.” ptyty magnetycznej:
Plyta magnetyczna jest dociskana do ptyty stykowe;.

Stuzy do podnoszenia przedmiotéw ferromagnetycznych.

- Pozycja podnoszenia chwytakow paletowych:
Stuzy do podnoszenia palety.
- Warstwa /arkusz oddzielajgcy:

Stuzy do usuwania i wktadania warstwy lub arkusza oddzielajgcego.

9.1 Wydajnos¢

- Udzwig zalezy od ksztattu i wtasciwo$ci magnetycznych produktu.

Jednostki préozniowe
Wyt

Wyt
Wyt

Wt

- Udzwig chwytaka prézniowego: arkusz(y)/materiat opakowaniowy. 1 arkusz/warstwa na raz.

Magnes paletyzujgcy typu HPA - 05.2025 - v1.1
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10

Pierwsze uruchomienie

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢:

ze uchwyty transportowe zostaty usuniete

ze urzagdzenie/instalacja nie ma uszkodzen ani wad

czy wszystkie potgczenia (elektryczne, mechaniczne, pneumatyczne) zostaty wykonane prawidtowo
czy urzgdzenie jest prawidtowo zainstalowane i nie jest narazone na zewnetrzne wibracje

czy wszystkie ostony bezpieczenstwa sg zamontowane (jesli dotyczy)

czy catfa instalacja, w tym urzgdzenie magnetyczne, jest uziemiona

czy nie wystepujg inne potencjalne ryzyka/zagrozenia.

Podczas uruchamiania nalezy sprawdzi¢:

ze urzadzenie/instalacja nie ma uszkodzen ani wad

czy wszystkie czesci urzgdzenial/instalaciji i sterownika (jesli sg dotgczone) dziatajg zgodnie z opisem w
Ogodlne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa [P 6], uzupetnione o dane zawarte w zatgczonej karcie ka-
talogowej

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo dla oséb nieupowaznionych

Osoby nieupowaznione niespetniajgce wymienionych tu wymagan nie sg zaznajomione z
zagrozeniami zwigzanymi z miejscem pracy.

» Nalezy trzymaé osoby nieupowaznione z dala od miejsca pracy.

» W razie watpliwosci nalezy zwrdci¢ sie do poszczegdlnych osoéb i wykluczy¢ je z ob-
szaru pracy.

» Nalezy wstrzymac prace urzgdzenia dopoki nieupowaznione osoby znajdujg sie w za-
siegu roboczym.

OSTRZEZENIE
Uwagal!
Zapobiega¢ zsuwaniu sie produktu z ptyty stykowej.

» Nalezy upewnic¢ sig, ze urzgdzenie porusza sie tylko poziomo podczas przenoszenia
produktu.

28
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11 Konserwacja i kontrola

Systemy magnetyczne przyciagaja pyt i czgstki ferromagnetyczne. Dlatego konieczne jest regularne czyszcze-
nie.

e Najlepszym sposobem czyszczenia wszystkich czesci jest uzycie wody i mydta bez chloru.

e Nalezy regularnie sprawdzac, czy wszystkie piktogramy ostrzegawcze i tabliczka znamionowa sg nadal
obecne we wtasciwym miejscu urzgdzenia. Nalezy umiesci¢ nowe w oryginalnej lokalizacji, jesli zostang
zgubione lub uszkodzone.

e Zapewnienie personelowi obstugujgcemu terminowego powiadamiania o planowanych kontrolach, konser-
wagcji i naprawach, a takze rozwigzywaniu problemoéw. W razie potrzeby nalezy wyznaczy¢ osobe odpowie-
dzialng za wtasciwy nadzor.

OSTRZEZENIE
& Przyciaganie silnym polem magnetycznym

Magnesy wytwarzajg silne pole magnetyczne, ktére przycigga czesci ferromagnetyczne.
Nalezy zawsze uzywac narzedzi niemagnetycznych oraz stotéw roboczych z drewnianym
blatem i niemagnetyczng podstawa. Nie nalezy wprowadzaé¢ zadnych innych ferromagne-
tycznych przedmiotéw, takich jak klucze, monety czy narzedzia, w obszar pola magnetycz-
nego, poniewaz mogg zosta¢ gwattownie przyciggniete przez magnes, co moze spowodo-
wac powazne uszkodzenia.

OSTRZEZENIE
Uwaga!

Montaz/demontaz ptyty kontaktowej powinien by¢ wykonywany przez wykwalifikowany per-
sonel lub najlepiej przez autoryzowany personel z firmy Goudsmit Magnetics.

111 Plyta stykowa

UWAGA

» Nalezy regularnie sprawdzac ptytke stykowg pod katem réwnosci i ewentualnych
uszkodzen.

» Nalezy regularnie sprawdza¢ sruby z tbem stozkowym M5 na spodzie ptyty stykowe;j.
Zawsze muszg by¢ dokrecone.

11.2 Montaz/demontaz plyty stykowej

Usuwanie lub wymiana ptyty stykowej wymaga wykonania nastepujgcych czynnosci:

e Nalezy upewnic sie, ze ptyta magnetyczna wisi w gérnym potozeniu (magnes wytgczony).
e Nalezy przesung¢ magnes paletyzujgcy na pustg palete.

e Odkreci¢ sruby z tbem stozkowym M5 na spodzie ptyty stykowej.

e Nalezy opusci¢ magnes paletyzujgcy na palete.

o Wykreci¢ Sruby M6 z ptyty stykowe;.

e Podnie$¢ magnes paletyzujgcy.

e Usungé zanieczyszczenia z ptyty magnetyczne;.

e Nalezy opuséci¢ magnes paletyzujgcy na nowg ptyte stykowa.

e Zamontowac ptyte stykowg za pomocg srub M6.

e Dokreci¢ sruby z tbem stozkowym M5 na spodzie ptyty stykowej. Zabezpieczy¢ sruby za pomocg Loctite
Threadlocker.
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11.3  Przyssawki

Co roku nalezy sprawdzac, czy przyssawki nie sg zuzyte.

11.4 Podzespoty pneumatyczne

OSTRZEZENIE

Utrata cisnienia powietrza/ utrata ciSnienia powietrza w sitowniku

Ptyta magnetyczna powoli opadnie z pozycji wytaczonej (wsunietej) do pozycji wtgczonej
(wysunietej).

Gdy cisnienie powietrza zostanie utracone, magnes ptytowy powoli opadnie na ptyte stykowsg, aktywujgc ma-
gnes.

11.5 Pomiar gestosci strumienia

UWAGA

Goudsmit Magnetics oferuje coroczng kontrole konserwaciji i raport z inspekcji wraz z cer-
tyfikatem dla magnesow.

11.6  Tolerancja ptyty magnetycznej

Nalezy upewnic sie, ze ptyta magnetyczna znajduje sie w najnizszym potozeniu i sprawdz tolerancje.

W kazdym rogu ptyty stykowej znajduje sie otwor inspekcyjny [1]. Otwor ten stuzy do pomiaru (za pomocg suw-
miarki) tolerancji miedzy ptyta magnetyczng a ptytg stykowa [2].

Jesli zmierzony wymiar jest >2 mm, nalezy ponownie wyregulowa¢ ptyte magnetyczng (Regulacja pozycji ptyty
magnetycznej [» 31]).
11.7  Wnetrze urzadzenia

Aby skontrolowa¢ wnetrze urzadzenia, nalezy zdjg¢ klape serwisowg. Wszystkie wazne czesci urzgdzenia moz-
na stad skontrolowac¢ i naprawic.
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Wszystkie czesci w magnesie paletyzujgcym sg zabezpieczone za pomocg nakretek kontrujgcych lub srodka
zabezpieczajgcego gwinty (Loctite Thread-locker 243 lub 270), z wyjgtkiem klap serwisowych i zabezpieczen
transportowych.

Zawsze nalezy ponownie natozy¢ srodek zabezpieczajgcy gwinty po wymianie czesci.

Podczas kontroli, montazu lub demontazu nalezy upewnic sie, ze w urzadzeniu nie pozostaty zadne luzne cze-
§ci. Moga one z czasem zostaé przytrzasniete miedzy ptytg magnetyczng a ptytg kontaktowa, powodujgc uszko-
dzenie.

11.8 Regulacja pozycji ptyty magnetycznej

Aby wyregulowac potozenie ptyty magnetycznej, odpowiednie $ruby [2] z boku obudowy nalezy poluzowac o kil-
ka obrotéw.

Kolejnos$¢ prac:

e Otworzy¢ oba otwory serwisowe [1].

e Poluzowaé dwie $ruby [2] na kazdym rogu urzgdzenia o kilka obrotow.

e Aktywowac cisnienie powietrza do sitownikéw pneumatycznych.

e Wigczyc ptyte magnetyczng. Ptyta magnetyczna naciska teraz na ptyte stykowa.

e Nalezy dokona¢ pomiaréw za pomocg suwmiarki w kazdym otworze inspekcyjnym, aby upewni¢ sie, ze
zmierzony wymiar w kazdym otworze jest taki sam.

e Nalezy uzyc¢ srub regulacyjnych [3], aby rownomiernie ustawic¢ ptyte magnetyczng i zabezpieczy¢ jg.
e Nalezy dokreci¢ dwie Sruby [2].
e Zakry¢ otwory serwisowe [1].
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11.9 Regulacja czujnikéw

max. 0.2 Nm

Czujniki mozna ponownie wyregulowa¢ za pomocg dostarczonego klucza.

e Nalezy przesungc sitownik pneumatyczny do skrajnej pozycji.

e Ustawi¢ czujnik w punkcie tuz przed zgasnieciem diody LED.

e Nalezy dokfadnie dokrecic srube z gniazdem szesciokatnym do maksymalnego momentu 0,2 Nm.
e Nalezy przesungc sitownik pneumatyczny w drugg skrajng pozycje.

e Ponownie ustawi¢ czujnik w punkcie tuz przed zgasnieciem diody LED.

e Nalezy doktadnie dokreci¢ srube z gniazdem szes$ciokgtnym do maksymalnego momentu 0,2 Nm.

11.10 Instrukcja czyszczenia

UWAGA

Zanieczyszczenia na plycie stykowej zmniejszajg udzwig magnesu, co moze
réwniez stanowi¢ zagrozenie.

Nalezy utrzymywac urzgdzenie — a zwtaszcza ptyte stykowg — w czystosci, regularnie usu-
wajgc kurz i inne zanieczyszczenia.
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12 Rozwigzywanie probleméw

121 Tabela rozwigzywania problemoéw

Skorzystaj z ponizszej tabeli, aby wyszukac¢ usterki, okresli¢ mozliwg przyczyne i znalez¢ srodek zaradczy. W
przypadku usterki, ktérej nie ma w tabeli, nalezy skontaktowac sie z Goudsmit Magnetics krotka nazwa firmy.

Problem Mozliwa przyczyna

Puszki lub stoiki zsuwajg sie¢ Urzadzenie zainstalowane tytem (dotyczy
lub spadajg z urzgdzenia. tylko asymetrycznego podawania produk-
tow).

Przyspieszenie urzgdzenia jest zbyt duze.

Produkty nie sg podawane zgodnie z ofer-
tg/zamodwieniem. Urzgdzenie jest odpo-
wiednio zaprojektowane.

Piyta stykowa uszkodzona.

Brak sygnatu z czujni- Czujnik (czujniki) niepodigczone.
ka(czujnikow).

Czujnik(czujniki) nie sg prawidtowo wyregu-
lowane.
Wadliwy czujnik (czujniki).
Ptyta magnetyczna sie nie  Sprezone powietrze niepodtgczone do
porusza. urzgdzenia.

Przewdd powietrza odtgczony w instalacji
(syczacy dzwiek).
Ptyta magnetyczna nie prze- Odtgczona czes¢ znalazta sie miedzy plytg
suwa sie catkowicie w dot.  magnetyczng a ptytg stykowa.

Arkusz separacyjny/materiat Chwytaki prézniowe sg zablokowane.
opakowaniowy nie jest trzy-
many przez przyssawki.

Przyssawki nie stykajg sie dobrze z war-
stwa.

Przyssawki sg zuzyte lub uszkodzone.

Rozwiagzanie

Nalezy poprawnie zainstalowac
urzgdzenie (Dobre potaczenie ma-
gnes—produkt [» 24]).

Nalezy zmniejszy¢ przyspieszenie
(Przyspieszenie urzadzenia [» 24]).
Nalezy prawidtowo podawac produk-
ty.

Wymieni¢ ptyte stykowg (Montaz/
demontaz ptyty stykowej [» 29]).
Nalezy podigczy¢ czujniki (Podtacze-
nie elektryczne [» 20]).

Nalezy ponownie wyregulowac czuj-
niki (Regulacja czujnikéw [» 32]).
Wymien czujniki.

Nalezy podtgczy¢ przewdd sprezo-
nego powietrza (Podtaczanie sprezo-
nego powietrza [» 19]).

Nalezy ponownie podtgczy¢ prze-
wod

Nalezy usungc¢ ptyte stykowsq i odta-
czony element. Nalezy zamontowac
i ponownie zabezpieczy¢ czesé¢ za
pomocg otworu serwisowego (Ptyta
stykowa [P 29]).

Nalezy sprawdzi¢ zasilanie sprezo-
nym powietrzem.

Nalezy sprawdzi¢ potgczenia prze-
wodow systemu sprezonego powie-
trza i chwytakow prozniowych.
Nalezy ponownie wyregulowac wy-
sokos¢ chwytakéw prézniowych.
Nalezy wymieni¢ przyssawki.
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13 Serwisowanie, przechowywanie i demontaz

13.1  Obstuga klienta

Podczas kontaktu z dziatem obstugi klienta nalezy mie¢ pod rekg nastepujgce informacje:
e Dane z tabliczki znamionowej

e Rodzaj i zakres problemu.

e Mozliwa przyczyna.

13.2 Czesci zamienne

Wysoka jakos¢ produktéw od Goudsmit Magnetics oznacza, ze produkt magnetyczny jest wysoce niezawodny
w dziataniu.

Jesli jednak dana cze$¢ wymaga wymiany, mozna zaméwi¢ nowg, podajgc numer typu podany na tabliczce
znamionowej lub na zatgczonych rysunkach i/lub w arkuszu danych.

Czesci zamienne to zazwyczaj czesci, ktore ulegajg zuzyciu. Nalezg do nich:
- sitownik(i) pneumatyczny (-e)

- bloki tozyskowe

- ptyta stykowa

- przyssawki

Doktadne specyfikacje mozna znalez¢ w arkuszu danych. Aby uzyskac¢ informacje o dostepnos$ci czesci zamien-
nych, nalezy sie z nami kontaktowac.

e Przy skfadaniu zamdéwienia nalezy poda¢ numer artykutu i zamowienia, ktére znajdujg sie na tabliczce zna-
mionowej.

e W celu uzyskania dalszych informacji prosze sie z nami skontaktowa¢ +31 (040) 22 13 283 lub odwiedz na-
szg strone internetowa.

13.3 Przechowywanie i utylizacja

Magazynowanie

Jedli nie zamierzasz uzywacé produktu magnetycznego przez dtuzszy czas, zalecamy umieszczenie urzgdzenia
w suchym, bezpiecznym miejscu i w razie potrzeby natozenie srodka konserwujgcego na wrazliwe czesci.
Utylizacja/recykling

Podczas demontazu i/lub ztomowania produktu magnetycznego nalezy pamieta¢ o materiatach, z ktérych wyko-
nane sg poszczegolne czesci (magnesy, zelazo, aluminium, stal nierdzewna itp.). Najlepiej bytoby, gdyby wyko-
nata to wyspecjalizowana firma. Nalezy zawsze przestrzegac lokalnych przepiséw i norm dotyczgcych usuwania
odpaddéw przemystowych.

Nalezy poinformowa¢ osoby usuwajgce lub przechowujgce materiat magnetyczny o zagrozeniach zwigzanych z
magnetyzmem. W tym celu, patrz réwniez Zagrozenia bezpieczenstwa [» 6].
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