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Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczace prawidtowego uzytkowania i konserwacji urzgdzenia. Instruk-
cja zawiera wskazowki, ktérych nalezy przestrzegaé, aby zapobiec obrazeniom i powaznym uszkodzeniom oraz
zapewnic¢ bezpieczng i bezproblemowa prace urzgdzenia. Przed uzyciem urzgdzenia nalezy doktadnie zapo-
znac sie z niniejszg instrukcje i upewnic sie, ze wszystko jest zrozumiate.

Jesli potrzeba wiecej informaciji lub pojawig sie pytania, nalezy skontaktowac sie z Goudsmit Magnetic Systems
B.V.. Dane kontaktowe znajdujg sie na stronie tytutowej niniejszej instrukcji. Dodatkowe kopie instrukcji mozna
zamoéwié, podajgc opis urzgdzenia i/lub numer artykutu, a takze numer zaméwienia.

Szczegotowe dane opublikowane w niniejszej instrukcji obstugi oparte sg na informacjach dostepnych w mo-
mencie dostawy.

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub modyfikacji konstrukcji i/lub projektu naszych produktéw w dowolnym
momencie, bez obowigzku wprowadzania tych samych zmian w wczesniej dostarczonych produktach.

W niniejszej instrukcji automatyczny separator Cleanflow typu SECA okreslany jest dalej jako ,urzgdzenie”.

UWAGA
Niniejszg instrukcje i deklaracje producenta nalezy traktowac jako czes$¢ urzgdzenia.
W przypadku sprzedazy, oba dokumenty muszg pozostac przy urzgdzeniu.

Instrukcja musi by¢ dostepna dla catego personelu obstugujgcego, serwisantéw i innych
0s0b, ktére pracujg z urzadzeniem przez caty okres uzytkowania urzgdzenia.

UWAGA

Przed instalacja i uruchomieniem nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszg in-
strukcje!

Opisy i rysunki w niniejszej instrukcji, podane w celach objasniajacych, moga réznic
sie od opiséw i rysunkéw w Panstwa wersji.

Separator Cleanflow z funkcjg automatycznego oczyszczania w trybie nieciggtym, typ ,EasyClean”, seria SECA — 01.2026 —
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2 Bezpieczenstwo
21 Zagrozenia bezpieczenstwa

W tym rozdziale opisano zagrozenia bezpieczenstwa zwigzane z uzytkowaniem urzgdzenia. W razie potrzeby
na urzgdzeniu umieszczono piktogramy ostrzegawcze. Piktogramy te sg wyjasnione w dalszej czesci tego do-
kumentu.

UWAGA
Nalezy stosowac¢ nastepujace Srodki:

» Nalezy uwaznie przeczytac piktogramy ostrzegawcze na urzgdzeniu.

» Nalezy sprawdzi¢ czy piktogramy na urzgdzeniu sg obecne i czytelne w regularnych
odstepach czasu.

» Piktogramy nalezy utrzymywac w czystosci.

» Piktogramy, ktore staty sie nieczytelne lub ktdre zostaty usuniete, nalezy zastgpi¢ no-
wymi piktogramami w tych samych miejscach.

2.2 Ogodlne instrukcje bezpieczenstwa

e Nalezy przestrzegac zalecen zawartych w niniejszej instrukcji. Jesli tak nie jest, istnieje ryzyko szkéd mate-
rialnych, obrazen ciata, a nawet niebezpieczenstwa $mierci.

e Urzadzenie moze by¢ uzywane wytgcznie do filtrowania suchych proszkoéw i granulatéw. Jakiekolwiek inne
uzycie jest niezgodne z przepisami. Wszelkie powstate w ten sposdb uszkodzenia nie sg objete gwarancjg
fabryczna.

e Urzadzenie wyposazone jest w zabezpieczenia i ostony zabezpieczajgce. Nalezy upewnic sie, ze osoby
pracujgce przy urzadzeniu lub w jego bezposrednim sgsiedztwie noszg odpowiedni sprzet ochronny. Jesli
ich usuniecie nie jest konieczne, nalezy zawsze pozostawia¢ wszystkie zabezpieczenia i ostony na miejscu.

e Jedli urzadzenie jest tatwo dostepne dla oséb, nalezy zastosowac¢ dodatkowe Srodki bezpieczenstwa. Jesli
nie jest to mozliwe, nalezy zapewni¢ jasne instrukcje dla catego systemu, w ktérym to urzadzenie jest zinte-
growane.

e Urzgdzenie moze by¢ uzywane zdalnie tylko wtedy, gdy wszystkie ostony sg zainstalowane, a czesci rucho-
me nie sg dostepne.

OSTRZEZENIE
Ryzyko pochwycenia dtoni.

Nie nalezy przeprowadza¢ zadnych prac czyszczacych ani konserwacyjnych wewnatrz
urzgdzenia, gdy jest ono nadal w trybie pracy, nawet jesli ostona lub pokrywy inspekcyjne
zostaty zdjete.

e Prace przy urzgdzeniu mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel. Najlepiej bytoby,
gdyby prace konserwacyjne na magnesach byly wykonywane przez Goudsmit Magnetic Systems B.V. krot-
ka nazwa firmy.

e Zawsze nalezy bra¢ pod uwage lokalne przepisy dotyczace bezpieczenstwa i ochrony srodowiska.

23 Nagte wypadki

OSTRZEZENIE
Wytaczanie w przypadku sytuacji awaryjnej

Urzgdzenie NIE posiada wytgcznika bezpieczenstwa. Bardzo wazne jest, aby instalacja
zawierata mozliwosc¢ odciecia zasilania elektrycznego i doptywu powietrza do urzgdzenia w
sytuacji awaryjne;j.
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24 Uszkodzenia spowodowane polem magnetycznym

Magnesy generujg silne pole magnetyczne, ktére przycigga czgstki ferromagnetyczne. Dotyczy to réwniez ma-
teriatow zelaznych, ktére mogg by¢ przenoszone na osobie, w tym kluczy, monet i narzedzi. Podczas pracy w
polu magnetycznym nalezy uzywac¢ narzedzi nieferromagnetycznych i stotéw warsztatowych z drewnianym bla-
tem roboczym i nieferromagnetyczng podstawa.

OSTRZEZENIE
& Silne pole magnetyczne
Istnieje ryzyko obrazen ciata podczas wykonywania prac i kontroli pomiarowych urzadze-

nia. Nie nalezy wktada¢ palcéw ani innych czesci ciata miedzy elementy magnetyczne.

25 Zagrozenie wybuchem pytu — oznakowanie Ex

UE) i moze by¢ stosowane w strefie zagrozonej wybuchem (20/21/22, zgodnie z 99/92/WE), kate-

@ Jesli urzadzenie jest wyprodukowane zgodnie z kategorig pytu Ex (1D/2D/3D, zgodnie z 2014/34/
goria Ex jest podana na tabliczce identyfikacyjne;j.
e Nalezy sprawdzi¢, czy urzgdzenie spetnia warunki odpowiedniej kategorii Ex.

e Nalezy sprawdzi¢ czy zainstalowane czesci (takie jak motoreduktor, wytgcznik bezpieczen-
stwa, czujnik zblizeniowy), ktdére majg wtasng tabliczke znamionowag, spetniajg odpowiednig
kategorie Ex dla strefy Ex, w ktérej urzgdzenie bedzie uzywane.

Petny opis znajduje sie w rozdziale ,ATEX".
2.6 Inne uwagi/ostrzezenia

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy usung¢ wszystkie usterki. Jesli urzadzenie jest uzywane z widoczng
usterka, po zakonczeniu oceny ryzyka nalezy ostrzec personel obstugi i konserwacji o usterce i potencjalnym
ryzyku zwigzanym z tg usterka.

Separator Cleanflow z funkcjg automatycznego oczyszczania w trybie nieciggtym, typ ,EasyClean”, seria SECA — 01.2026 —
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3 Normy i dyrektyw

3.1 Oznakowanie CE

Pod wzgledem konstrukciji i dziatania, to urzgdzenie spetnia europejskie oraz krajowe wymagania.

Oznakowanie CE stanowi potwierdzenie zgodnosci urzgdzenia ze wszystkimi obowigzujgcymi
przepisami UE zwigzanymi ze stosowaniem tego oznakowania.

3.2 Dyrektywy

Standardowa wersja tego urzadzenia jest zgodna z wymaganiami nastepujgcych dyrektyw europejskich:
- Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

- Dyrektywa EMC 2014/30/WE

- Dyrektywa ATEX 2014/34/UE(jezeli dotyczy)

3.3 Wartosci dopuszczalne dla narazenia zawodowego i publicznego na state pola
magnetyczne i elektromagnetyczne

Wartosci graniczne i pola magnetyczne sg zdefiniowane zgodnie z Dyrektywa EMC 2013/35/UE o nastepujacej
tresci:
Dyrektywa 2013/35/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 26 czerwca 2013 w sprawie minimalnych

wymagan w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa dotyczgcych narazenia pracownikéw na ryzyko spowo-
dowane czynnikami fizycznymi (polami elektromagnetycznymi).

Nalezy przestrzegac nastepujgcych srodkéw w odniesieniu do narazenia na pola magnetyczne zgodnie z
EN12198-1 (kategoria maszyny = 0, bez ograniczen) urzgdzenia:

Zagrazajace zyciu zagrozenie dla osob z wszczepionymi srodkami medycznymi

Osoby z aktywnym wszczepionym urzgdzeniem medycznym (np. rozrusznikiem serca, defibryla-
torem, pompg insulinowg) nigdy nie mogg przebywa¢ w promieniu "R" 0,25 metr(éw) od urzadze-
nia.

Uszkodzenie produktéw wrazliwych na dziatanie magneséw

1 g Produkty zawierajgce czesci ferromagnetyczne, takie jak karty debetowe, karty kredytowe lub chi-
powe, klucze i zegarki, mogqg zostac¢ trwale uszkodzone, jesli znajdg sie w promieniu ,R”
0,1 metr(6w) od urzgdzenia.
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Pracownicy w cigzy i ogot spoteczenstwa nie moga znajdowac sie w promieniu ,R” 0,04 metr(ow)
od urzgdzenia.

OSTRZEZENIE

A Zagrozenie rozrzutem
Obiekty ferromagnetyczne bedg przyciggane, jesli znajda sie w promieniu 0,3 metréw od
magnesu.

Wartosci graniczne narazenia zawodowego (ogolnego i konczyn) nie sg przekroczone.

UWAGA

Goudsmit Magnetics oferuje coroczny przeglad konserwacyjny, w tym wymiane uszczel-
ki(uszczelek) i raport z przegladu z certyfikatem dla magnesow.

Separator Cleanflow z funkcjg automatycznego oczyszczania w trybie nieciggtym, typ ,EasyClean”, seria SECA — 01.2026 —
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4 Informacje ogoélne
41 Ferromagnetyzm

Zasada dziatania urzgdzenia oparta jest na ferromagnetyzmie. Ferromagnetyzm jest wiasciwoscig niektorych
materiatéw, takich jak zelazo, kobalt i nikiel. Materiaty te mozna namagnesowac pod wptywem zewnetrznego
pola magnetycznego. Materiaty, ktére pozostajg namagnesowane po usunieciu zewnetrznego pola magnetycz-
nego, nazywane sg magnesami trwatymi lub materiatami magnetycznie twardymi.

Jednak wiekszos¢ materiatbw magnetycznych traci swoje wtasciwosci magnetyczne po usunieciu zewnetrznego
pola magnetycznego. Sg to materiaty magnetycznie migkkie. Wiekszos¢ stopow zelaza, kobaltu i niklu sg
magnetyczne.

Jednak niektore stopy stali nierdzewnej, takie jak AISI304 lub AlSI316, sg tylko nieznacznie magnetyczne.

4.2 Warunki gwarancji

Gwarancja na urzadzenie traci waznosc, jesli:

e Serwisowanie i konserwacja nie sg wykonywane zgodnie z instrukcjg obstugi lub sg wykonywane przez
personel, ktory nie zostat specjalnie przeszkolony do tego celu. Goudsmit Magnetic Systems B.V. zaleca,
aby serwis i konserwacja byly wykonywane przez technikéw serwisowych z Goudsmit Magnetic Systems
B.V..

e Modyfikacje urzadzenia dokonywane sg bez naszej uprzedniej pisemnej zgody.
e (Czesci urzgdzenia sg wymieniane na inne niz oryginalne lub nieidentyczne czesci.

e (Czesci urzgdzenia ulegajg uszkodzeniu, poniewaz urzgdzenie zostato wprowadzone do produkcji z awarig
i/lub trwatg awarig.

e Urzadzenie jest uzywane w sposob niewtasciwy, nieprawidtowy, niedbaty lub w sposéb niezgodny z jego
charakterem i/lub przeznaczeniem.

UWAGA
Wszystkie czesci podlegajgce zuzyciu sg wytgczone z gwarancji.

4.3 Inne uwagi/ostrzezenia

e Nie nalezy uzywac urzgdzenia, jesli jest uszkodzone.

e Nalezy uzywac urzadzenia tylko do celéw, dla ktérych zostato zaprojektowane.

e Nalezy upewnic sie, ze urzadzenie jest konserwowane prawidtowo i zgodnie z zaleceniami zawartymi w
niniejszej instrukciji.

e Przed przystgpieniem do pracy z urzagdzeniem nalezy usung¢ wszelkie usterki.
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5 Specyfikacje

5.1 Opis funkcji urzadzenia

Urzadzenie jest przeznaczone do magnetycznej filtracji niewielkich ilodci zanieczyszczen ferromagnetycznych —
nawet jezeli sg one tylko stabo magnetyczne — z duzych strumieni granulatu i proszkéw w liniach transportu
grawitacyjnego i niskoci$nieniowego (do 0,5 bar).

Maksymalny rozmiar czgstek wynosi 10 mm. Produkt nie moze zawiera¢ czgstek ferromagnetycznych na tyle
duzych lub ciezkich, aby mogty uszkodzi¢ prety magnetyczne.

e Jedli to konieczne, w instalacji najlepiej umiescic sito przed wlotem produktu do urzadzenia.
5.2 Zakres zastosowan

Urzgdzenie jest odpowiednie do swobodnie lub umiarkowanie ptyngcych produktéw proszkowych i granulowa-
nych (o wielkosci czgstek do 10 mm), takich jak mgka, cukier, kawa, granulaty tworzyw sztucznych, ceramika i
podobne.

Dzieki systemowi automatycznego czyszczenia separator ten doskonale sprawdza sie w sytuacjach, gdy dostep
do separatora magnetycznego w celu obstugi i czyszczenia jest ograniczony lub niemozliwy.

Urzgdzenie nie nadaje sie do proszkéw o stabych wtasciwosciach przeptywowych, kleistych lub ttustych, ktére
mogq prowadzi¢ do zatykania uktadu.

5.3 Zastosowanie w przeptywach produktow spozywczych

Urzgdzenie jest standardowo dostarczane jako model ze stali nierdzewnej z wykonczeniem ceramicznym
piaskowanym o ziarnistosci 3 um.

To wykonczenie jest odpowiednie do normalnych zastosowan w kontakcie z zywnoscig. Wszystkie materiaty
kontaktowe sg zgodne z dyrektywg UE EC1935/2004. Dla zastosowan o bardziej rygorystycznych wymaga-
niach dostepne sg wykonczenia wyzszej jakosci. Specyfikacje mozna znalez¢ w arkuszu danych.

54 Temperatury

Urzgdzenia sg odpowiednie dla nastepujgcych temperatur otoczenia i produktu:

Jakos¢ zastoso- Maks. temp. oto- Maks. temp. oto- Maks. temp. Maks. temp. Maks. temp.
wanego magne- czenia czenia (ATEX) produktu produktu (strefa produktu (Sro-
su zagrozona wy- dowisko zagro-

buchem gazéw Zzone wybuchem
zgodnie z ATEX) pytéw (ATEX))

N-42SH -10 do +60°C -5 do +40°C 130°C 80°C 100°C
N-52 -10 do +60°C -5 do +40°C 60°C 60°C 60°C

Materiat magnetyczny musi by¢ chroniony przed wyzszymi temperaturami niz te okreslone w arkuszu danych,
poniewaz magnes trwale straci site magnetyczna, jesli zostanie wystawiony na dziatanie wyzszych temperatur.

5.5 Napiecie zasilajgce

Napiecie zasilajgce dla zaworu elektromagnetycznego oraz czujnikéw detekcyjnych wynosi 24 V.
5.6 Cisnienie powietrza do sterowania

Dla potgczen pneumatycznych nalezy stosowac cisnienie powietrza w zakresie od 4 do 6 barow.
5.7 Jakos¢é powietrza (sprezone powietrze)

Goudsmit Magneticszaleca stosowanie sprezonego powietrza o jakosci zgodnej z normg ISO 8573-1 (2:4:1) do
transportu produktéw spozywczych.

Separator Cleanflow z funkcjg automatycznego oczyszczania w trybie nieciggtym, typ ,EasyClean”, seria SECA — 01.2026 —
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Odpowiedzialno$¢ za wybér jakosci powietrza odpowiedniej do danego strumienia produktu spoczywa na
uzytkowniku. Nie ma bezposredniego kontaktu miedzy powietrzem a produktem. Zuzyte powietrze jest
wentylowane na zewnagtrz urzgdzenia. Jesli preferowane jest alternatywne rozwigzanie, powietrze wylotowe
moze by¢ odprowadzane w obwodzie powrotnym lub do innego pomieszczenia.

12Separator Cleanflow z funkcjg automatycznego oczyszczania w trybie nieciggtym, typ ,EasyClean”, seria SECA — 01.2026
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6 ATEX
6.1 Oznaczenia

Jesli urzgdzenie jest przystosowane do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem (ATEX), na tabliczce
znamionowej znajduje sie oznaczenie Ex, ktére wskazuje Srodowisko, do ktdérego urzgdzenie jest odpowiednie
(gazowe lub pytowe), konkretng kategorie urzadzenia i inne kryteria, ktére spetnia urzgdzenie.

Przyktad

Oznaczenie Ex dla pytow: @ I11/2D Ex h IIIC T105°C Da/Db Ta =-5°do +40°C

Przyktad

Oznaczenie Ex dla gazéw: I11/2G Ex h lIB T4 Ga/Gb Ta =-5° do +40°C

Objasnienie:
| — grupa wybuchowosci (I to gérnictwo podziemne, Il to inne)
G/D rodzaj Srodowiska ATEX G (Gaz) lub D (Pyt)

1/2D — Kategoria wyposazenia
lub (poziom ochrony przed zaptonem: 1= bardzo wysoki, 2= wysoki, 3= normalny)
12G

!

Pyt Gaz

Wyposazenie 1D 2D 3D 1G 2G 3G
kategoria

Do nastepujgcych 20 (21i22) 21 (22) 22 0(1i2) 1(2) 2
zastosowan
Strefa(y) ATEX

[wewnatrz urzgdzenia / na zewnagtrz urzgdzenial]

h — Rodzaj ochrony przeciwwybuchowej:

h = sprzet nieelektryczny
(metoda ochrony nieokreslona)
T105°C

— Maksymalna temperatura powierzchni dla atmosfery pytowe;j
T4 — Klasa temperaturowa dla atmosfery gazowe;j
IIB — Grupa gazéw, do ktdrej urzadzenie jest przystosowane
Da/Db — Poziom zabezpieczenia urzgdzenia (EPL)
lub Ga/Gb

Pyt Gaz

EPL Da Db Dc Ga Gb Gc
Do nastepujacych 20 (21i22) 21 (22) 22 0(1i2) 1(2) 2
zastosowan
Strefa(y) ATEX

[Da = wewnatrz urzgdzenia/Db = na zewnatrz urzgdzenia]

Ta — Zakres temperatury otoczenia — podawany tylko wtedy, gdy zakres rézni sie od standardo-
wego zakresu temperatur dla ATEX (-20 do +40 °C).

Jesli urzgdzenie posiada certyfikat zewnetrzny, numer certyfikatu ATEX jest podany na tabliczce znamionowe;.
Obok znaku CE znajduje sie numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, ktora certyfikowata nasz system
zapewnienia jakosci ATEX.

Separator Cleanflow z funkcjg automatycznego oczyszczania w trybie nieciggtym, typ ,EasyClean”, seria SECA — 01.2026 —
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6.2 Opis wariantéw ATEX

Aby zapewni¢ wiekszg elastyczno$¢ konfiguracji, urzadzenie posiada certyfikat ATEX na etapie montazu
mechanicznego. Zapewnia to wiekszg wszechstronnos$g¢, ale takze sprawia, ze dokumentacja i oznakowanie
sprzetu sg bardziej ztozone. Istniejg dwa poziomy oznakowania: 1) dla w petni zmontowanego urzgdzenia
oraz 2) dla zespotu mechanicznego posiadajgcego certyfikat przeciwwybuchowy. Ta ostatnia nie obejmuje
czujnikéw, skrzynki zaciskowej/sterowniczej i elementéw pneumatycznych. Ponizej znajduje sie opis dostep-
nych opcji ATEX dla obu poziomow.

Klucz produktu na poziomie kompletnego (zmontowanego) urzgdzenia:

[SECA] — [ooxx] = o] = o] = Poox] =[] = [x] = o] = o] = o] = ] = [X] = [x] - [EX]

Pozycja Ex w kluczu produktu wskazuje nastepujgce opcje ATEX:

Wartos¢ Objasnienie oznaczenia Ex
ND To nie jest wersja ATEX

EX I11/2D Ex h IlIC T105°C Da/Db
Ta =-5°..+40°C

X4 I11/3D Ex h IlIC T105°C Da/Dc
Ta=-5°..+40°C

G1 I11/2G Ex h 1IB T4 Ga/Gb

Ta =-5°...+40°C

G4 I11/3G Ex h lIB T4 Ga/Gc
I11/2D Ex h IIC T105°C Da/Db
@ I11/2G Ex h 1IB T4 Ga/Gb
Ta=-5°...+40°C
@ I11/3D Ex h llIC T105°C Da/Dc

I11/3G Ex h 1B T4 Ga/Gc
Ta =-5°...+40°C

Y4

Klucz produktu na poziomie montazu mechanicznego:
SECA/MA| — — — — —|x]= . —EX

Pozycja Ex w kluczu produktu wskazuje nastepujgce opcje ATEX:

Wartos¢ Objasnienie oznaczenia Ex
ND To nie jest wersja ATEX

EX @ Il 1/2D Ex h IlIC T105°C Da/Db
Y 11 1/2D Ex h IIC T105°C Da/Db
Il 1/2G Ex h 1IB T4 Ga/Gb

Szczegodtowy opis wszystkich opcji klucza produktu znajduje sie w zatgcznikach (Zatgczniki [» 35]).

14 Separator Cleanflow z funkcjg automatycznego oczyszczania w trybie nieciggtym, typ ,EasyClean”, seria SECA — 01.2026
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6.3  Srodki bezpieczenstwa ATEX

Maksymalna dopuszczalna temperatura produktu zalezy od rodzaju strefy ATEX i nie moze przekraczac
temperatur podanych w ponizszej tabeli.

Srodowisko pylowe ATEX (D) Srodowisko gazowe ATEX (G)
100°C 80°C

Dla srodowiska pytowego ATEX:

- Temperatura zaptonu pytu musi przekracza¢ 157 °C.

- Temperatura tlgcej sie warstwy pytu musi przekracza¢ 180 °C.

- Na urzgdzeniu nie mogg gromadzi¢ sie warstwy pytu grubsze niz 5 mm.

Dla srodowisk gazowych ATEX:
- Wszelkie obecne gazy lub opary muszg miesci¢ sie w klasie temperaturowej T4, T3, T2 lub T1.
- Gazy muszg mie¢ temperature zaptonu wyzszg niz 135°C.

Nalezy upewnic sie, ze w strumieniu produktu nie ma czgstek >10 mm. Mogg one uszkodzi¢ magnesy lub
prety ekstraktora lub spowodowac iskry.

W razie potrzeby przed systemem separujgcym nalezy zainstalowac filtr mechaniczny (sito)!
Wysokos¢é swobodnego spadku nad urzgdzeniem nie moze przekracza¢ 10 metréw.

W przypadku urzgdzenia magnetycznego z certyfikatem ATEX czesci zakupione dodatkowo muszg by¢
certyfikowane zgodnie z dyrektywg ATEX. Obejmuje to jednostki sterujgce, skrzynki zaciskowe, przetaczni-
ki, czujniki, komponenty pneumatyczne itp. Nalezy upewni¢ sie, ze sg one montowane przez wykwalifikowa-
ny personel!

Jesli urzgdzenie jest przechowywane lub nie bedzie uzywane przez diuzszy czas, nalezy upewni¢ sie, ze
zostato opréznione i wyczyszczone.

Urzgdzenie musi by¢ uziemione. Rezystancja do ziemi musi by¢ nizsza niz 1 MQ. Jesli pomiedzy urzadze-
niem a wiekszg instalacjg zostanie zastosowana uszczelka, nalezy zapewni¢ rozwigzanie wyréwnujgce
potencjalne fadunki elektrostatyczne o maksymalnej rezystancji elektrycznej instalacji wynoszacej 25 Q.
Mozna to zrobi¢, stosujgc pleciony kabel taczgcy lub w inny sposéb.

Zadna farba ani powtoki nie mogg by¢ naktadane na wewnetrzng powierzchnie kanatu produktu.
Na zewnatrz urzadzenia nie mozna naktadac farb ani powtok izolacyjnych o grubosci wiekszej niz 2 mm.
Wszystkie potgczenia Srubowe wewnatrz urzgdzenia nalezy zabezpieczy¢ przed poluzowaniem.

Nie mozna dopusci¢ do przedostania sie do urzgdzenia zrédet zaptonu, takich jak zarzace sie czgsteczki,
ptomienie lub gorgce gazy. Jezeli w urzadzeniu znajdg sie zapalne gazy, opary lub mgly, nalezy zapobiegac¢
przedostawaniu sie natadowanych elektrycznie materiatdow sypkich. Substancje podatne na akumulacje
tadunku elektrycznego mogg by¢ zrédtem zaptonu gazéw, mgiet i oparéw (np. dajgce sie natadowac
statycznie granulaty tworzyw sztucznych z oparami rozpuszczalnikow).

UWAGA
Zakupione czesci ATEX posiadajg wtasne oznaczenie ATEX.

Separator Cleanflow z funkcjg automatycznego oczyszczania w trybie nieciggtym, typ ,EasyClean”, seria SECA — 01.2026 —
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7 Informacje o produkcie

71 Budowa

[1] Pret magnetyczny [6] Czujnik roztadowania i [11]  Skrzynka rozdzielcza
czyszczenia (24 VDC)
[2] Kanat produktu [7] Punkt podparcia [12] Zawor wigcz/wytgcz (zawor
odcinajacy)
[3] Pierscieh uszczelniajgcy [8] Piktogram ostrzegawczy [13] Sitownik pneumatyczny
[4] Otwor inspekceyjny [9] Kanat wylotowy [14] Czujnik obecnosci produktu
[5] Wkiad magnetyczny [10] Zawor elektromagnetyczny

7.2 Zakres dostawy

Sprawdz przesytke natychmiast po jej dostarczeniu pod katem:

- Mozliwych uszkodzen i/lub brakéw powstatych w wyniku transportu. W przypadku uszkodzenia nalezy popro-
si¢ przewoznika o sporzgdzenie protokotu szkody transportowe;j.

- Kompletnosci.

UWAGA

W przypadku uszkodzenia lub nieprawidtowej wysyiki, natychmiast Goudsmit Magnetics.
Dane kontaktowe znajdujg sie na stronie tytutowej niniejszej instrukcji.

16Separator Cleanflow z funkcjg automatycznego oczyszczania w trybie nieciggtym, typ ,EasyClean”, seria SECA — 01.2026
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7.3

Tabliczka znamionowa

Na urzgdzeniu znajdujg sie nastepujgce dane identyfikacyjne: Dane identyfikacyjne sg bardzo wazne w przy-
padku konserwacji urzgdzenia.

Dane identyfikacyjne powinny by¢ zawsze czytelne, utrzymywane w czystosci. W przypadku zamawiania czesci
zamiennych, zgdania serwisu lub zgtaszania usterki nalezy zawsze podawac¢ numer artykutu i zamoéwienia.

(1]
(2]
(3]
[4]

7.4

(GOUDSMIT

MAGNETICS

Article number: EO...

Serial no.: S2...
Assembled equipment
Product key:  SECA-...

Resulting apparatus marking:

@ [11/3 D Ex h 1IC T130°C Da/Dc
Ta=-5°..+40°C

Mechanical assembly level

Product key: SECA/MA-SECA...

11T

K @ I11/2 D Ex h lIC T105°C Da/Db

C E 0344L@
Date: @
Weight: kg _@

IBEXU20ATEX1112X

Numer artykutu [5]
Nr zamowienia [6]
Klucz produktu [7]
Oznakowanie ATEX (jesli dotyczy) [8]

Dodatkowe czesci

Numer jednostki notyfikowanej (jezeli dotyczy)
Data produkc;ji

Waga

Numer certyfikatu ATEX

Na stronie internetowej znajduje sie petny przeglad dostepnych akcesoriéw do tego urzgdzenia.

Adres internetowy znajduje sie na pierwszej stronie tego dokumentu.

Separator Cleanflow z funkcjg automatycznego oczyszczania w trybie nieciggtym, typ ,EasyClean”, seria SECA — 01.2026 —
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8
8

Transport i instalacja

A Transport

OSTRZEZENIE
Uwaga!
» Urzadzenie nalezy podnosi¢ uzywajgc uch do podnoszenia. Nalezy pamieta¢ o srodku
ciezko$ci.
» Ryzyko pochwycenia dtoni: Nie nalezy wktadac¢ rgk do skrzyni transportowej pod-
czas podnoszenia.
Nalezy zachowa¢ odlegto$¢ co najmniej jednego metra.
» Podczas transportu nalezy upewnic sie, ze obszar wokot urzadzenia jest wolny od
przeszkadd.
» Podczas transportu nalezy unika¢ wszelkich uderzen, aby zapobiec uszkodzeniom,
zwilaszcza pretéw magnetycznych. W przypadku uszkodzenia rur pakiety magnesow
mogq nie poruszac sie w rurach lub poruszac sie z trudem.

8.2 Instalacja

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zwigzane z napieciem elektrycznym

Wszelkie prace zwigzane z instalacjg i podtgczeniem elektrycznym urzgdzenia muszg by¢
wykonywane przez elektrykéw lub wykwalifikowany personel, ktéry jest przeszkolony do
wykonywania takich czynnosci.

» Nalezy zawsze upewnic sie, ze napiecie elektryczne jest wytgczone podczas wykony-
wania prac elektrycznych na urzadzeniu, poniewaz napiecie moze by¢ obecne na nie-

ktérych czesciach.

18Separator Cleanflow z funkcjg automatycznego oczyszczania w trybie nieciggtym, typ ,EasyClean”, seria SECA — 01.2026
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UWAGA
Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych srodkéw ostroznosci:

» Nalezy pracowac bezpiecznie, zapewni¢ wystarczajgcg przestrzen roboczg i uzywac
niezawodnych rusztowan, drabin i innych narzedzi, aby urzgdzenie mogto zostaé
zainstalowane bez zadnego ryzyka.

» Urzadzenie stale emituje site magnetyczng. Patrz rozdziat Zagrozenia bezpieczenstwa

[» 6] dotyczacy srodkdéw ostroznosci, ktore nalezy podjg¢ podczas pracy z urzadze-
niem.

» Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez wykwalifikowany personel.

» Nalezy upewnic¢ sig, ze wokat instalacji jest wystarczajgco duzo wolnej przestrzeni, aby
mozna bylo zainstalowa¢ urzadzenie w instalacji/konstrukcji oraz przeprowadzi¢ prace
zwigzane z obstugg, kontrolg i konserwacja.

» Nalezy upewni¢ sig, ze zadne zewnetrzne drgania nie sg przenoszone na urzadzenie,
poniewaz moze to spowodowac trwatg utrate sity magnetyczne;.

» Nalezy uzywac¢ wytgcznie narzedzi dzwigowych oraz srodkéw transportu pomocnicze-
go bedacych w dobrym stanie technicznym i nie przekraczaj dopuszczalnego udzwigu.

» Kanaty produktu muszg by¢ wystarczajgco wytrzymate, aby utrzymac ciezar separato-
ra oraz surowca.

» Nalezy przewidzie¢ otwory inspekcyjne bezposrednio nad lub pod separatorem, aby
mozliwe byto sprawdzenie, czy wlot lub wylot produktu nie zostaty zablokowane przez
czgstki.

» Podczas prac przy urzgdzeniu nalezy odcig¢ doptyw sprezonego powietrza za pomocg
zaworu wigczajgcego/wytgczajgcego znajdujgcego sie na panelu sterowania.

A4

P Q

)

R
~

e Urzadzenie dostarczane jest w drewnianej skrzyni. Nalezy otworzy¢ skrzynie i usung¢ 2 sruby [1] na rogu
urzgdzenia.

Separator Cleanflow z funkcjg automatycznego oczyszczania w trybie nieciggtym, typ ,EasyClean”, seria SECA — 01.2026 —
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e W kazdym z czterech naroznikéw nalezy zamontowaé ucho transportowe M8 [2]. Nalezy uzywac¢ rekawic i
zachowac ostroznos¢ przy postugiwaniu sie narzedziami ze wzgledu na site przyciggania magnetycznego.

e Nalezy podnies$¢ urzgdzenie ze skrzyni. Nalezy uzy¢ odpowiedniego urzgdzenia podnoszgcego, ktére
utrzyma ciezar urzgdzenia.

NIEBEZPIECZENSTWO
Ryzyko pochwycenia dtoni
Nie nalezy wktada¢ rgk do skrzyni transportowej podczas podnoszenia.

e Urzadzenie nalezy unies¢ do gory i przemiesci¢ do pozycji montazowej. W przypadku, gdy rozmiar i masa
urzgdzenia tego wymagajag, nalezy uzy¢ sprzetu dzwigowego.

e Urzadzenie nalezy zamontowac na odpowiedniej wysokosci roboczej dla personelu obstugujacego. Nalezy
upewnic sie, ze kazdy naroznik znajduje sie na tej samej wysokos$ci, aby zapewni¢ prawidtowe wypoziomo-
wanie podczas montazu.

e Przykreci¢ sruby [x] do kotnierzy urzadzenia przy wlocie i wylocie kanatu produktu, a nastepnie dokreci¢
(patrz szczegoty A). Nieprawidtowe ustawienie i/lub luzny montaz moga powodowaé wycieki.

e Zaleca sie zainstalowanie wspornika z tylu urzgdzenia (» "Budowa [» 16]", [7]), aby odcigzy¢ kanat produk-
tu. W zaleznosci od warunkdéw, konstrukcje wsporczg urzgdzenia mozna zamontowac na podtozu lub pod-
wiesic.

UWAGA

Nalezy upewnic sie, ze sruby wystajg nie wiecej niz 5 mm ponizej kotnierza (szczegét A,
odlegtos¢ X), poniewaz w przeciwnym razie wktad magnetyczny moze sie na nich zacze-
pi¢, potencjalnie powodujgc wyciek.

e Nie nalezy usuwac osprzetu dzwigowego z uchami transportowymi przed catkowitym zamontowaniem urza-
dzenia w kanale produktu.

8.3 Drgania

Konstrukcja kanatu, w ktérym zamontowane jest urzgdzenie, nie moze powodowac drgan, ktére mogtyby uszko-
dzi¢ lub spowodowac zuzycie urzgdzenia, poniewaz narazenie na intensywne drgania skutkuje trwatym zmniej-
szeniem sity magnetyczne;.

Jedyne wibracje w urzadzeniu sg powodowane przez ruchomg i obracajgcg sie jednostke magnetyczna.

Kanat produktu, w ktérym zamontowane jest urzgdzenie, musi by¢ wystarczajgco gruby, aby pochfania¢
(stosunkowo niskie) sity generowane przez obracajgca sie jednostke magnetyczna.
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8.4 Zapobieganie wyladowaniom elektrostatycznym (uziemienie)

Aby zapobiec wytadowaniom elektrostatycznym, nalezy zapewni¢ brak réznicy potencjatéw miedzy instalacjg a
urzgdzeniem. Mozna to zrobi¢ poprzez zamontowanie przewodu uziemiajgcego tgczgcego urzgdzenie z instala-
cja. Opor elektryczny musi by¢ mniejszy niz 25 Q.

8.5 Czyszczenie przed uzyciem

Po instalacji urzgdzenie nalezy doktadnie wyczysci¢. Nalezy uzywaé $rodka czyszczgcego odpowiedniego do
materiatu produktu poddawanego filtraciji.
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9 Sterowanie urzadzeniem
9.1 Skrzynka sterujgca do integracji z centralnym systemem sterowania

UWAGA

Aby prawidtowo podigczy¢ urzgdzenie, nalezy zapoznac sie z dostarczonymi schematami
elektrycznymi i pneumatycznymi.

Sterowanie pneumatyczne i elektryczne moze by¢ w petni konfigurowane i kontrolowane przez system. Przed-
stawiona na zdjeciu skrzynka jest standardowg skrzynkg sterowniczg urzadzenia.

Sterowanie urzgdzeniem mozna zintegrowaé z wtasnym centralnym systemem sterowania. Urzgdzenie moze
by¢ woéwczas obstugiwane i sterowane z poziomu sterowni lub innego wyznaczonego obszaru sterowania.

Cewki zaworéw pneumatycznych oraz opcjonalne czujniki zblizeniowe mogg by¢ podtgczone za posrednictwem
listwy zaciskowej w skrzynce sterowniczej. Specyfikacje znajdujg sie na dostarczonym schemacie elektrycz-
nym.

9.2 Procedury potaczenia

Po zainstalowaniu urzgdzenia nalezy podigczy¢ sprezone powietrze oraz zasilanie elektryczne, aby mozliwe by-
to jego uruchomienie.

9.21 Potaczenie elektryczne

/® G\
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e Nalezy podtaczy¢ komponenty elektryczne do centralnej jednostki sterujgcej oraz w skrzynce rozdzielczej
zgodnie z dostarczonym schematem elektrycznym.

e Nalezy podtagczy¢ napiecie zasilania 24 VDC do zaciskow X1-L, X1-N i uziemienia (PE) w skrzynce przyla-
czowej.

e Nalezy podigczy¢ sprzezenie zwrotne czujnikéw S1, S2 i S3 do centralnego sterowania poprzez zaciski
X4-20 do 26.

e Nalezy podigczy¢ zawory sterujgce ruchem magnesu i prety magnetyczne do X4-30 do 33.
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9.2.2 Polaczenie pneumatyczne

Jakos¢ powietrza - patrz paragraf "Cisnienie powietrza [» 11]".
Nalezy uzy¢ ci$nienia powietrza od 4 do 6 baréw na ztgczach pneumatycznych.

e Nalezy podigczy¢ waz doprowadzajgcy powietrze o Srednicy co najmniej 6 mm do przytgcza wejsciowego
[1] zaworu wtgczajgcego/wytgczajgcego.

e Wywotaj ciSnienie w systemie (maks. 6 bar).
e Sprawdz, czy urzgdzenie dziata poprawnie.
e Sprawdz wszystkie potgczenia pod kgtem wyciekéw powietrza.
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9.3 Cykl czyszczenia

Cykl czyszczenia i czasy opisane ponizej dotyczg pojedynczego rzedu pretéw magnetycznych. Catkowity czas
trwania cyklu czyszczenia mozna regulowac¢ w zaleznosci od potrzeb. Cykl ten nalezy zaprogramowac w cen-
tralnym systemie sterowania.

UWAGA

Przed rozpoczeciem cyklu czyszczenia nalezy zatrzymacé przeptyw produktu i upewnic sie,
ze kanat produktowy jest catkowicie pozbawiony cisnienia.

e S1 = czujnik pozycji produkcyjne;j

e S2 = czujnik potozenia wylotowego (wktad magnetyczny)
e S3 = czujnik pozycji czyszczenia (wktad magnetyczny)

e 1 =wysoka (np. [S1][1])

e 0 = niska (np. [S3][0])

1. Gdy urzgdzenie jest w trakcie pracy (wktad ma- “, S1 1
gnetyczny w kanale produktu), czujnik S1 bedzie

K , ke’ pod q ki 62 st L s2. 52 0
wskazywac ,wysokg’, podczas gdy czujniki S2o- B 33 0
raz S3 bedzie wskazywacé pozycje ,niskg”. J S3

2. Po sygnale roztadunku wktadka magnetyczna T - s2S81 O
S1 n
przemieszcza sie do pozycji wylotowej (trwa to 2 s2 1
sekundy). e s3
Czujnik 81 bedzie ,nisko”, a potozenie czujnika S3 0
roztadowania S2 bedzie ,wysokie”, ale czujnik
czyszczenia magnesu S3 bedzie nadal ,nisko”.

3. Zespo6t magneséw wewnatrz preta magnetyczne- o T . s231 O
go zostaje przesuniety na przeciwny koniec preta [ [ = s2 1
(trwa to 10 sekund). NN 3
Wychwycone czgsteczki ferromagnetyczne sg R S3 1
uwalniane do kanatu wylotowego. Czujnik S1 be-
dzie ,nisko”, ale czujniki S2oraz S3 bedg w pozy-
cji ,wysokiej”.

4. Po czasie roztadunku (ok. 30 sekund) zespét ma- T 0 281 O
gnesoéw zostaje przesuniety z powrotem na drugi L& | ? S2 1
koniec preta magnetycznego (trwa to ok. 10 se- " s3
kund). S3 0

Czujnik 83 bedzie ponownie ,nisko”, ale czujnik
S2 pozostaje w pozycji ,wysokiej”. Czujnik S1 be-
dzie nadal ,nisko”.
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5. Wktad magnetyczny wraca do kanatu produktu “ S1 1
(trwa to 2 sekundy). sl I s2 52 0
Czujnik S1 bedzie ,wysoko”, ale czujniki S2oraz @ | | S3 0
S3 bedg ,nisko”. - F 3
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10 Opcjonalna lokalna jednostka sterujaca (Sigmatek

Separator magnetyczny SECA moze by¢ opcjonalnie wyposazony w sterownik Sigmatek PLC zintegrowany z
jednostka sterujgca. System jest wstepnie skonfigurowany fabrycznie, a uzytkownicy zwykle nie muszg dosto-
sowywac ustawien.

10.1  Obstuga

W standardowym trybie pracy prety magnetyczne sg umieszczone w kanale produktu w celu wychwytywania
czgstek ferromagnetycznych ze strumienia produktu. Mozna zainicjowac¢ cykl roztadowania w celu usuniecia
wychwyconych czgstek. Uwaga: Przeptyw produktu musi by¢ najpierw zatrzymany. Ten cykl roztadowania moz-
na uruchomi¢ lokalnie, naciskajgc przycisk recznego cyklu roztadowania [3] lub zdalnie za posrednictwem cen-
tralnego systemu sterowania.

10.2 Lampki sygnalizacyjne oraz reczne uruchamianie cyklu roztadowania

7

®?®\
Blole

\

/

\\

G
1. Zielony wskaznik (lampka sygnalizacyjna) - stan pracy

2. Czerwony wskaznik (lampka sygnalizacyjna) - komunikat o btedzie (migajgcy)
3. Przycisk recznego cyklu roztadowania

W trakcie normalnej pracy, zielona lampka sygnalizacyjna [1] $wieci sie. Prety magnetyczne znajdujg sie w po-
zycji roboczej, a urzgdzenie jest gotowe do wychwytywania czgstek ferromagnetycznych. Jesli przeptyw produk-
tu jest obecnie wstrzymany, mozna go teraz wznowic. W trakcie cyklu roztadowania, zielona lampka sygnaliza-
cyjna [1] zgasnie do zakonhczenia cyklu.

Jesli system sterowania wykryje usterke, czerwona lampka sygnalizacyjna [2] zacznie miga¢. Wzorzec btysku
sygnalizuje konkretng usterke i sktada sie z sekwencji krotkich impulséw swietinych, po ktérych nastepuje dtuga
przerwa (5 sekund). Liczba krétkich impulséw odpowiada konkretnej usterce, zgodnie ze szczegdtami podanymi
w ponizszej tabeli:

# impuls Opis usterki Przyczyna Rozwigzanie
1 Pojedynczy (lub gorny) rzad Czujnik wykrywajgcy magnesy w  Ustawi¢ czujnik w celu wykrycia
magnesow nie powrécit do  pozycji roboczej jest Zle ustawio- magneséw w pozycji roboczej.
pozycji produkcyjne;. ny. Nalezy upewni¢ sig, ze Swieci sie

pomaranczowa dioda LED.

Brak doptywu powietrza do elek- Przywrdci¢ doptyw powietrza.
trozaworu w celu przesuniecia
magnesow.

Magnesy utknety w pretach. Nalezy skontaktowac¢ sie z
Goudsmit Magneticsw celu wyko-
nania serwisu urzadzenia.
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# impuls Opis usterki
2 (Opcjonalnie): Drugi rzad
magneséw nie powrocit do
pozycji produkcyjnej.

3 (Opcjonalnie): Trzeci rzad
magnesoéw nie powrocit do
pozycji produkcyjnej.

4 Pojedynczy (lub gérny) rzad
magnesow nie znajduje sie w
pozycji wytadowczej.

5 (Opcjonalnie): Drugi rzad
magnesow nie znajduje sie w
pozycji wytadunku.

6 (Opcjonalnie): Trzeci rzad
magneséw nie znajduje sie w
pozycji wytadunku.

Przyczyna

Czujnik wykrywajgcy magnesy w
pozycji roboczej jest Zle ustawio-
ny.

Brak doptywu powietrza do elek-
trozaworu w celu przesuniecia
magnesow.

Magnesy utknety w pretach.

Czujnik wykrywajgcy magnesy w
pozycji roboczej jest Zle ustawio-
ny.

Brak doptywu powietrza do elek-
trozaworu w celu przesuniecia
magnesow.

Magnesy utknety w pretach.

Czujnik wykrywajgcy magnesy w
pozycji wytadunku jest Zle usta-
wiony.

Brak doptywu powietrza do elek-
trozaworu w celu przesuniecia
magnesow.

Magnesy utknety w pretach.

Czujnik wykrywajgcy magnesy w
pozycji wytadunku jest Zle usta-
wiony.

Brak doptywu powietrza do elek-
trozaworu w celu przesuniecia
magnesow.

Magnesy utknety w pretach.

Czujnik wykrywajgcy magnesy w
pozycji wytadunku jest Zle usta-
wiony.

Brak doptywu powietrza do elek-
trozaworu w celu przesuniecia
magnesow.

Magnesy utknety w pretach.

Rozwiazanie

Ustawi¢ czujnik w celu wykrycia
magneséw w pozycji robocze;j.
Nalezy upewni¢ sie, ze Swieci sie
pomaranczowa dioda LED.
Przywrdécic doptyw powietrza.

Nalezy skontaktowac sie z
Goudsmit Magneticsw celu
wykonania serwisu urzgdzenia.

Ustawi¢ czujnik w celu wykrycia
magneséw w pozycji robocze;j.
Nalezy upewnic sie, ze swieci sie
pomaranczowa dioda LED.
Przywrdécic doptyw powietrza.

Nalezy skontaktowac¢ sie z
Goudsmit Magneticsw celu
wykonania serwisu urzgdzenia.

Nalezy wyregulowac¢ czujnik tak,
aby wykrywat magnesy w pozycji
roztadunku. Nalezy upewnic sie,
ze Swieci sie pomaranczowa dioda
LED.

Przywréci¢ doptyw powietrza.

Nalezy skontaktowac¢ sie z
Goudsmit Magneticsw celu
wykonania serwisu urzgdzenia.

Nalezy wyregulowacé czujnik tak,
aby wykrywat magnesy w pozycji
roztadunku. Nalezy upewnic¢ sie,
ze swieci sie pomaranczowa dioda
LED.

Przywrocic doptyw powietrza.

Nalezy skontaktowac sie z
Goudsmit Magneticsw celu
wykonania serwisu urzgdzenia.

Nalezy wyregulowac¢ czujnik tak,
aby wykrywat magnesy w pozycji
roztadunku. Nalezy upewni¢ sie,
ze $wieci sie pomaranczowa dioda
LED.

Przywrdécic doptyw powietrza.

Nalezy skontaktowac¢ sie z
Goudsmit Magneticsw celu
wykonania serwisu urzgdzenia.
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# impuls Opis usterki

7

10

11

12

13

Przekroczenie czasu ruchu
sitownika dla pojedynczego
(lub gérnego) rzedu.

(Opcjonalnie): Przekroczenie
czasu ruchu sitownika dla
drugiego rzedu.

(Opcjonalnie): Przekroczenie
czasu ruchu sitownika dla
trzeciego rzedu

Przekroczenie czasu ruchu
dla pojedynczego (lub gérne-
go) rzedu magnesow we-
wnetrznych

(Opcjonalnie): Przekroczenie
czasu ruchu dla drugiego
rzedu magneséw wewnetrz-
nych

(Opcjonalnie): Przekroczenie
czasu ruchu dla trzeciego
rzedu magneséw wewnetrz-
nych

(Opcjonalnie): Nasadka nie
jest zamknieta

Przyczyna

Sitownik nie dotart do czujnika
krancowego w wyznaczonym cza-
sie.

Sitownik nie dotart do czujnika
krancowego w wyznaczonym cza-
sie.

Sitownik nie dotart do czujnika
kranncowego w wyznaczonym cza-
sie.

Magnesy nie dotarty do czujnika
krancowego w wyznaczonym cza-
sie.

Magnesy nie dotarty do czujnika
kranncowego w wyznaczonym cza-
sie.

Magnesy nie dotarty do czujnika
krancowego w wyznaczonym cza-
sie.

Nasadka nie jest zamknieta.

Czujnik wykrywajgcy nasadke jest
Zle ustawiony.

Rozwiazanie

Nalezy sprawdzi¢, czy zasilanie
powietrzem jest wystarczajgce,
aby sitownik mogt poruszac sie z
odpowiednig predkoscia.

Nalezy wyregulowac¢ czujnik tak,
aby wykrywat sitownik, i sprawdzi¢,
czy pomaranczowa lampka sie
Swieci.

Nalezy sprawdzi¢, czy zasilanie
powietrzem jest wystarczajgce,
aby sitownik mégt poruszac sie z
odpowiednig predkoscia.

Nalezy wyregulowac¢ czujnik tak,
aby wykrywat sitownik, i sprawdzic,
czy pomaranczowa lampka sie
Swieci.

Nalezy sprawdzié, czy zasilanie
powietrzem jest wystarczajgce,
aby sitownik mégt poruszac sie z
odpowiednig predkoscia.

Nalezy wyregulowac¢ czujnik tak,
aby wykrywat sitownik, i sprawdzic,
czy pomaranczowa lampka sie
Swieci.

Nalezy sprawdzi¢, czy zasilanie
powietrzem jest wystarczajgce,
aby magnesy mogty poruszac sie z
odpowiednig predkoscia.

Nalezy wyregulowa¢ czujnik tak,
aby wykrywat magnesy i spraw-
dzi¢, czy pomaranczowa lampka
sie Swieci.

Nalezy sprawdzi¢, czy zasilanie
powietrzem jest wystarczajgce,
aby magnesy mogty poruszac sie z
odpowiednig predkoscig.

Nalezy wyregulowac¢ czujnik tak,
aby wykrywat magnesy i spraw-
dzi¢, czy pomaranczowa lampka
sie $wieci.

Nalezy sprawdzi¢, czy zasilanie
powietrzem jest wystarczajgce,
aby magnesy mogty poruszac sie z
odpowiednig predkoscia.

Nalezy wyregulowac¢ czujnik tak,
aby wykrywat magnesy i spraw-
dzi¢, czy pomaranczowa lampka
sie $wieci.

Nalezy zamkngc¢ nasadke.

Nalezy ustawic czujnik w odpo-
wiedniej pozycji i sprawdzi¢, czy
pomaranczowa dioda LED sie
Swieci.
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11 Konserwacja i kontrola

111 Ogoblne wskazéwki

A OSTRZEZENIE
: g Ryzyko zmiazdzenia
Ze wzgledu na duze sity magnetyczne wymiana wewnetrznych elementéw magnesu jest

niezwykle niebezpieczna, poniewaz sg one trudne w obstudze. Wymiana moze by¢ prze-
prowadzona WYLACZNIE przez odpowiednio wykwalifikowany personel lub (najlepiej)
przez technikéw Goudsmit Magnetics.

W przypadku wymiany przeprowadzonej przez nieupowazniony personel, gwarancja traci
waznosé.

Goudsmit Magnetics nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody wyrzg-
dzone osobom i/lub materiatom, wynikajgce ze zignorowania tego zakazu.

OSTRZEZENIE
Uwaga

» Wszelkie prace przy urzadzeniu nalezy wykonywac po zatrzymaniu przeptywu produk-
tu i odcieciu sprezonego powietrza za pomocg zaworu odcinajgcego.

» Nalezy zachowaé ostroznos¢ podczas uzywania narzedzi i przedmiotéw zelaznych. Si-
ta magnetyczna jest obecna na state.

Systemy magnetyczne przyciggajg czgstki ferromagnetyczne. Czgstki te sg usuwane podczas czyszczenia jed-
nostki magnetycznej (cyklu czyszczenia). Niewielka cze$¢ produktu bedzie réwniez ,przylega¢” do jednostki ma-
gnetycznej oraz do kanatu wylotowego. Czastki te nie sg usuwane podczas cyklu czyszczenia i bedg musiaty
zostac usuniete recznie. Czysty magnes jest znacznie bardziej skuteczny!

11.2 Codzienna/cotygodniowa konserwacija i przeglady

e Nalezy zawsze informowac personel obstugujgcy o planowanych przegladach, konserwacji, naprawach i
usterkach.

Zewnetrzna strona urzgdzenia

e Nalezy regularnie sprawdzac, czy wszystkie piktogramy ostrzegawcze i tabliczka znamionowa sg obecne
we witasciwym miejscu urzgdzenia. W przypadku utraty lub uszkodzenia piktogramow ostrzegawczych lub
tabliczki znamionowej nalezy niezwtocznie zastgpic je nowymi piktogramami lub nowg tabliczkg w oryginal-
nych miejscach.

e Nalezy sprawdzi¢ zewnetrzng czes¢ urzgdzenia pod kgtem ewentualnych uszkodzen (np. poluzowane
przewody pneumatyczne, niedomkniety otwér inspekcyjny lub brak otworu inspekcyjnego).

e Nalezy upewnic sig, ze urzadzenie jest czyste od zewnatrz. W razie potrzeby nalezy usungc¢ kurz, brud i
czastki z urzadzenia.

Whetrze urzgdzenia

e Nalezy sprawdzi¢ pierscienie uszczelniajgce wokot pretdw magnetycznych pod katem zuzycia oraz
prawidtowego osadzenia.
W razie potrzeby nalezy wymieni¢ je na nowe pierscienie uszczelniajgce.

e Nalezy sprawdzi¢ ostony pretéw magnetycznych pod katem zuzycia.

Czestotliwos¢ czyszczenia zalezy od wydajnosci przeptywu produktu oraz stopnia zanieczyszczenia czgstkami
ferromagnetycznymi.

e Nalezy regularnie usuwac¢ wychwycone czgstki z oston pretéw magnetycznych, aby zapewni¢ maksymalng
wydajnos¢. W celu recznego czyszczenia nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi krokami:

Separator Cleanflow z funkcjg automatycznego oczyszczania w trybie nieciggtym, typ ,EasyClean”, seria SECA — 01.2026 —
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e Nalezy zatrzymac przeptyw produktu.

e Nalezy upewnic sie, ze z centralnego systemu sterowania nie sg juz wysytane zadne sygnaty do urzgdze-
nia.

e Nalezy przesung¢ wkifad magnetyczny do pozycji roztadunku za pomocg $ruby regulacyjnej [1] na zaworze
elektromagnetycznym.

e Nalezy przesung¢ zespoty magnesow wewnatrz pretdw magnetycznych do pozycji roztadunku za pomocag
Sruby regulacyjnej [2].

e (Czgsteczki ferromagnetyczne zostang uwolnione i wpadng do tacy zbiorczej lub kanatu wylotowego przez
kanat wylotowy.

e Nalezy odcig¢ doptyw powietrza do zaworéw elektromagnetycznych.

11.3  Prety magnetyczne

OSTRZEZENIE
Uszkodzenie pretow magnetycznych

Nalezy unika¢ ciezkich i / lub duzych czesci w przeptywie produktu. Mogg one uszkodzi¢
rury pretéw magnetycznych.

Wktad magnetyczny [1] sktada sie z zespotu pretdw magnetycznych obejmujgcego dwa lub wiecej pretéw
magnetycznych [2].

Wkifad magnetyczny jest wprowadzany i wycofywany z przeptywu produktu za pomocg sitownikéw pneumatycz-
nych [3]. Wewnatrz pretéw magnetycznych znajdujg sie zespoty magnesow [4] poruszajgce sie w obrebie cien-
kosciennej ostony [5]. Grubos¢ Scianki rury wynosi 0,7 lub 1,2 mm w zaleznosci od wersji. Ciezkie i/lub duze
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czgstki w strumieniu produktu mogg powodowac wgniecenia w ostonach pretéw. Takie wgniecenia mogg utrud-
nia¢ ruch pakietu magneséw wewnagtrz ostony i/lub jg uszkodzi¢. » "Zakres zastosowan [P 11]" dla maksymalne-
go dopuszczalnego rozmiaru czgstek w przeptywie produktu.

11.4 Pomiar gestosci strumienia pretow magnetycznych

Prety magnetyczne muszg byé¢ okresowo mierzone w celu sprawdzenia ich gestosci strumienia magnetycznego
i ustalenia, czy sita magnetyczna zmniejszyta sie. Uzyj odpowiedniego Gausomierza/Teslomierza, by zmierzy¢
bieguny preta magnetycznego na powierzchni (jednostka to tesla, gauss, kA/m lub ersted).

Goudsmit Magnetics w razie potrzeby moze wykonywa¢ pomiary magnesu na miejscu.
Nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:
e Nalezy zatrzymac przeptyw produktu.

e Nalezy upewnic sig, ze z centralnego systemu sterowania nie sg juz wysytane zadne sygnaty do urzgdze-
nia.

e Nalezy przesung¢ wkitad magnetyczny do pozycji roztadunku za pomocg $ruby regulacyjnej [1] na zaworze
elektromagnetycznym.

e Nalezy przesungc¢ zespoty magnesow wewnatrz pretdw magnetycznych do pozycji roztadunku za pomocg
Sruby regulacyjnej [2]. Czasteczki ferromagnetyczne zostang uwolnione i wpadng do tacy zbiorczej lub
kanatu wylotowego przez kanat wylotowy.

e Nalezy odcig¢ doptyw powietrza do zaworéw elektromagnetycznych.
e Nalezy zdjgc¢ ptyte ostonowg z kanatu wylotowego.

e Nalezy usungé wychwycone czastki z oston pretéw magnetycznych za pomoca Sciereczki Inianej lub
sprezonego powietrza.

e Nalezy przesung¢ sonde miernika Gaussa/miernika Tesli [3] wzdtuz biegunéw na pretach magnetycznych.
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Wartosci pomiarowe mogg sie wahac¢ z réznych powodow, takich jak pozycja (kat) sondy wzgledem ostony
preta magnetycznego, grubos¢ sondy oraz powtarzalnos¢ samego pomiaru. Temperatura ostony preta
magnetycznego moze by¢ wyzsza niz 20-22°C ze wzgledu na wptyw przeptywu produktu.

e Nalezy zapisac najwyzszg zmierzong wartos¢.

e Korzystajgc z dotgczonego arkusza danych, nalezy sprawdzic, czy zmierzona warto$¢ miesci sie w dopusz-

czalnym zakresie dla wartosci szczytowej. Uwaga: Wartosci podane w karcie danych sg wartosciami zmie-
rzonymi w temperaturze pomiarowej 20°C £ 2°C.

e Nalezy zatozy¢ z powrotem ptyte ostonowg na kanat wylotowy. Nalezy upewnic sig, ze wszystkie sruby sg
dokrecone recznie (z wyczuciem).

e Nalezy przesungc¢ zespoty magnesow oraz wktad magnetyczny z powrotem do pozycji roboczej za pomocg
Srub regulacyjnych, odpowiednio [2] oraz [1.

e Mozna teraz wznowi¢ przeptyw produktu.

UWAGA
Mozliwe jest réwniez wigczenie tych krokéw do oprogramowania sterujgcego.

11.5 Instrukcja czyszczenia

UWAGA
Aby wyczy$ci¢ wnetrze kanatu produktu, klient musi zapewni¢ do niego dostep.

W przypadku stosowania w przeptywach produktéw spozywczych

Metody i srodki czyszczace i dezynfekujgce stosowane do czyszczenia muszg by¢ dostosowane do konkretne-
go rodzaju zabrudzenia (weglowodany, biatka, ttuszcze itp.) oraz stopnia czyszczenia wymaganego do konkret-
nego zastosowania. Rodzaj przetwarzanego produktu okresla zatem w duzym stopniu, ktéra kombinacja srod-
kéw czyszczacych jest odpowiednia. Nalezy skonsultowac sie d dostawcg srodka czyszczgcego, aby dobraé
odpowiednie produkty do konkretnej sytuaciji.

Urzgdzenie jest wykonane ze stali nierdzewnej lub ,stali nierdzewnej klasy spozywczej” 1.4301/SAE 304L i
1.4404/SAE 316L.

Skonsultuj sie z dostawcg srodka czyszczgcego, czy produkty sg odpowiednie dla materiatu wybranych uszcze-
lek (silikon, NBR lub Viton).

Czyszczenie na mokro lub na sucho

Jesli w twojej instalacji nie mozna uzywac ptyndw, jesli to konieczne, uzyj scierek dezynfekujgcych dopuszczo-
nych do kontaktu z przetwarzanym produktem.
Czestotliwos¢ czyszczenia zalezy od stopnia czystosci wymaganego dla przetwarzanego produktu. Czestotli-

wos$¢ czyszczenia musi by¢ zwiekszona w zastosowaniach, w ktorych przetwarzane sg wrazliwe produkty spo-
zywcze. Przeprowadz ocene ryzyka zwigzanego z higieng, aby okreslic wymagania w swojej sytuaciji.
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12 Rozwigzywanie probleméw

121 Tabela rozwigzywania problemoéw

Skorzystaj z ponizszej tabeli, aby wyszukac¢ usterki, okresli¢ mozliwg przyczyne i znalez¢ srodek zaradczy. W
przypadku usterki, ktérej nie ma w tabeli, nalezy skontaktowac sie z Goudsmit Magnetics krotka nazwa firmy.

Usterka

Urzgdzenie nie oddziela
czgstek ferromagnetycz-
nych lub nie robi tego
prawidiowo.

Magnesy nie znajdujg
sie w prawidtowej pozy-
Cji.

Magnesy nie poruszajg
sie w obudowie.

Wyciek z kanatu produk-
tu do kanatu wylotowego
W pozycji roboczej.
Wyciek z kanatu produk-
tu do kanatu wylotowego
podczas czyszczenia.

Mozliwa przyczyna

Pret magnetyczny jest przeta-
dowany czgstkami ferroma-
gnetycznymi.

Czesci ferromagnetyczne w
poblizu magnesu zmniejszajg
zdolnosc¢ separacji zelaza.

Nie wszystkie magnesy znaj-
dujg sie w kanale produktu
podczas aktywnego trybu fil-
tracji.

Magnesy nie przesuwajg sie w
kierunku kanatu czyszczgcego
podczas cyklu czyszczenia.
Wgniecenia w pretach magne-
tycznych.

Cisnienie powietrza jest za ni-
skie lub nieobecne.

Zuzyte pierScienie uszczelnia-
jace.

Kanat produktu nie zostat po-
zbawiony cisnienia.

Przeptyw produktu nie zostat
zatrzymany.

Rozwiagzanie

Nalezy usuwa¢ wychwycone czgstki z preta
magnetycznego (czesciej).

Sprawdz zachowanie magnetyczne zainstalowa-
nych czesci wokdt magnesow, trzymajgc zelazny
przedmiot blisko magneséw. Jesli istniejg czesci
reagujgce na magnes, nalezy wymienic je na cze-
Sci niemagnetyczne, takie jak te wykonane ze sta-
li nierdzewne;j.

Nalezy sprawdzi¢ czujnik (czujnik w kanale
produktu jest wyposazony w diode LED).

Sprawdzi¢ czujnik.

Nalezy skontaktowac¢ sie z Goudsmit Magnetics.
W razie potrzeby nalezy naprawic lub wymieni¢
przytgcze powietrza.

Wymieni¢ pierscienie uszczelniajgce.

Nalezy spuscic cisnienie z kanatu produktu.

Zatrzymaj przeptyw produktu do czyszczenia.
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13 Serwisowanie, przechowywanie i demontaz

13.1  Obstuga klienta

Podczas kontaktu z dziatem obstugi klienta nalezy mie¢ pod rekg nastepujgce informacje:
e Dane z tabliczki znamionowej

e Rodzaj i zakres problemu.

e Mozliwa przyczyna.

13.2 Czesci zamienne

Czesci zamienne to zazwyczaj czesci, ktore ulegajg zuzyciu. Nalezg do nich:
- Pierscienie uszczelniajgce (dostepne rézne typy na zamowienie). Zaleca sie ich wymiane co 6 miesiecy.
- Prety magnetyczne.

Szybkos$¢ zuzywania sie magnetycznych pierscieni uszczelniajgcych zalezy od produktu i stopnia jego $cieral-
nosci, a takze od wielkosci przeptywu produktu. Dla tego urzadzenia dostepnych jest kilka rodzajow pierscieni
uszczelniajgcych. Doktadne specyfikacje mozna znalez¢ w arkuszu danych. Prosimy o kontakt w celu uzyskania
informacji na temat dostepnosci pierscieni uszczelniajgcych.

Podczas wymiany pretéw magnetycznych zaleca sie wymiane catego wktadu magnetycznego.

e Przy sktadaniu zamowienia nalezy poda¢ numer artykutu i zaméwienia, ktére znajdujg sie na tabliczce zna-
mionowe;j.

e W celu uzyskania dalszych informacji prosze sie z nami skontaktowa¢ +31 (040) 22 13 283 lub odwiedz na-
szg strone internetowa.

13.3 Przechowywanie i utylizacja

Magazynowanie

Jesli nie zamierzasz uzywac produktu magnetycznego przez dtuzszy czas, zalecamy umieszczenie urzgdzenia
w suchym, bezpiecznym miejscu i w razie potrzeby natozenie srodka konserwujgcego na wrazliwe czesci.
Utylizacja/recykling

Podczas demontazu i/lub ztomowania produktu magnetycznego nalezy pamieta¢ o materiatach, z ktérych wyko-
nane sg poszczegolne czesci (magnesy, zelazo, aluminium, stal nierdzewna itp.). Najlepiej bytoby, gdyby wyko-
nata to wyspecjalizowana firma. Nalezy zawsze przestrzegac lokalnych przepiséw i norm dotyczgcych usuwania
odpaddéw przemystowych.

Nalezy poinformowa¢ osoby usuwajgce lub przechowujgce materiat magnetyczny o zagrozeniach zwigzanych z
magnetyzmem. W tym celu, patrz réwniez Zagrozenia bezpieczenstwa [» 6].
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14 Zalaczniki
141  Zalacznik 1: Opis klucza produktu SECA

Klucz produktu

Separator Cleanflow — czyszczenie automatyczne — tryb nieciggty (statyczny magnes)

|SECA | - [2020] - [04v | - [ES | - @----@-@-@-@

Produkt

SECA Separator Cleanflow (statyczny magnes) — czyszczenie
automatyczne — tryb nieciggly

SECAZ Specjalny separator Cleanflo w, magnes statyczny,
czyszczenie automatyczne — tryb nieciggty

Rozmiar przytgcza
‘ Kwadratowy wiot/wylot ... x ... [cm] (2020 = 200 x 200 mm)

Prety magnetyczne
05 ... | Liczba pretéw magnetycznych

.. U | Prety magnetyczne Sterowane pneumatycznie @51,4 mm (ostona 0,7 mm)

.. V | Prety magnetyczne Sterowane pneumatycznie @52,4 mm (ostona 1,2 mm)

.. Z | Prety magnetyczne specjalne

Jako$¢é magnesu

HT N44SH, Br 13.600 gauss, Tmax 150 °C
ES N52, Br 14.800 gauss, Tmax 80 °C [Standard]

Wykonczenie: Obrébka powierzchniowa i spawy —

Patrz karta informacyjna , Wykonczenie: Obrébka powierzchniowa i spawy”

Powtoka
B |Basic - bez powloki H Magnes poddany twardemu chromianowaniu
W | Odporny na zuzycie dzigki powloce z weglika wolframu na magnesie | |Magnes i obudowa poddane twardemu
n - chromianowaniu

Odporny na zuzycie dzigki powtoce z weglika wolframu na 3 3
T magnesie i obudowie Z | Posiada specjalng powioke
Sterowanie
P ‘ Pneumatyczne (+ elementy elektroniczne) ‘ ‘ L ‘ Sterowanie PLC Sigmatec

Ostona (goéra + bok)

S... Pokrywa ze stali nierdzewnej na gorze ...S |Pokrywa ze stali nierdzewnej z boku

T... Przezroczysta pokrywa z tworzywa Griphen na gérze ... T |Przezroczysta pokrywa z tworzywa Griphen z gérze
H... | Otwoér inspekeyjny na gorze ZZ |Ostona specjalna (géra + bok)

|... |Otwor i jny na gorze z ikie i nstwa

Zbieranie czastek Fe

B | Basic - bez pojemnika zbiorczego D | Pyloszczelny zbiornik na czastki Fe

C | Skrzynka zbiorcza Z | Specjalna taca

Obudowa pierscienia uszczelniajgcego - magnes
SR ‘ Silikon czerwony (standard) ‘ ‘ sSwW ‘ Silikon biaty ‘ ‘ NB ‘ NBR niebieski

Kotnierz prowadzacy (deflektor)

B ‘ Basic - bez kolnierza ‘ ‘ G ‘ Kotnierz prowadzacy

Uszczelka kotnierza
B | Basic - bez uszczelki || E | EPDM (EC1935/4) || S | Zestaw uszczelek silikonowych 4 mm (EC1935/4)

Wykrywanie / czujniki

C ‘ Prowadnica + detekcja pojedynczego preta ‘ ‘ F ‘ Prowadnica + petna detekcja pretow

ATEX

NA | Niezabezpieczone przed wybuchem (brak ATEX) | | G1 | Ex Il 1/2G IIBT4 Y | Ex 11 1/2G IIBT4 IIC T105
Ex | Ex I 1/2D (strefa 20/21) G4 | ExI11/3G 1IBT4 Y4 | Ex 11 1/3G IBT4 1lIC T105
X4 | Ex 11 1/3D (strefa 20/22)
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Zatacznik 2: Opis klucza produktu SECA/MA

Klucz produktu

Separator Cleanflow — czyszczenie automatyczne — tryb nieciggty (statyczny magnes)

| SECAMA | - [Xxxx] - [XxX] -

- [ - [

Produkt

SECA/MA

Separator Cleanflow (statyczny magnes) — czyszczenie
automatyczne — tryb nieciggly

Rozmiar przytagcza

s ‘ Kwadratowy wlot/wylot ... x ... [cm] (2020 = 200 x 200 mm)

Prety magnetyczne

05 ...

Liczba pretéw magnetycznych

Prety magnetyczne Sterowane pneumatycznie @51,4 mm
(ostona 0,7 mm)

Prety magnetyczne Sterowane pneumatycznie @52,4 mm
(ostona 1,2 mm)

Jakos$¢ magnesu

HT

N44SH, Br 13.600 gauss, Tmax 150 °C

ES

N52, Br 14.800 gauss, Tmax 80 °C [standard]

Wykonczenie: Obrébka powierzchniowa i spawy

Patrz karta informacyjna ,Wykonczenie: Obrébka powierzchniowa i spawy”

Powtoka
B | Basic - bez powtoki H Magnes poddany twardemu
o - N chromianowaniu

w Odporny na zuzycie dzigki powloce z weglika wolframu

na magnesie | Magnes i obudowa poddane twardemu
T |Odporny na zuzycie dzigki powtoce z weglika wolframu chromianowaniu

na magnesie i obudowie
Ostona (géra + bok)
S... | Pokrywa ze stali nierdzewnej na gorze ...S | Pokrywa ze stali nierdzewnej z boku
H... | Otwér inspekcyjny na goérze ... T | Przezroczysta pokrywa z tworzywa Griphen z gorze *

| Otwor inspekcyjny na gorze
""" | z wylgcznikiem bezpieczenstwa

* Brak mozliwo$ci zastosowania w kombinacji z opcjg
ATEX'Y (dla atmosfer gazowych)

Zbieranie czgstek Fe

B | Basic - bez pojemnika zbiorczego D | Pytoszczelny zbiornik na czastki Fe

C | Skrzynka zbiorcza Z | Specjalna taca

Obudowa pierscienia uszczelniajgcego - magnes

SR | Silikon czerwony (standard) ‘

‘ SW ‘ Silikon biaty ‘

‘ NB ‘ NBR niebieski

ATEX

NA | Niezabezpieczone przed wybuchem (brak ATEX)

Ex | ExII 1/2D Ex h IIIC T105°C Da/Db

Y

Ex 11 1/2D Ex h IIIC T105°C Da/Db
Ex1I 1/2G Ex h 1IB T4 Ga/Gb
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