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Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczace prawidtowego uzytkowania i konserwacji urzgdzenia. Instruk-
cja zawiera wskazowki, ktérych nalezy przestrzegaé, aby zapobiec obrazeniom i powaznym uszkodzeniom oraz
zapewnic¢ bezpieczng i bezproblemowa prace urzgdzenia. Przed uzyciem urzgdzenia nalezy doktadnie zapo-
znac sie z niniejszg instrukcje i upewnic sie, ze wszystko jest zrozumiate.

Jesli potrzeba wiecej informaciji lub pojawig sie pytania, nalezy skontaktowac sie z Goudsmit Magnetic Systems
B.V.. Dane kontaktowe znajdujg sie na stronie tytutowej niniejszej instrukcji. Dodatkowe kopie instrukcji mozna
zamoéwié, podajgc opis urzgdzenia i/lub numer artykutu, a takze numer zaméwienia.

Szczegotowe dane opublikowane w niniejszej instrukcji obstugi oparte sg na informacjach dostepnych w mo-
mencie dostawy.

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub modyfikacji konstrukcji i/lub projektu naszych produktéw w dowolnym
momencie, bez obowigzku wprowadzania tych samych zmian w wczesniej dostarczonych produktach.

W tej instrukcji filtr magnetyczny SECC Cleanflow jest okreslany dalej jako ,urzgdzenie”.

UWAGA
Niniejszg instrukcje i deklaracje producenta nalezy traktowac jako czes$¢ urzgdzenia.
W przypadku sprzedazy, oba dokumenty muszg pozostac przy urzgdzeniu.

Instrukcja musi by¢ dostepna dla catego personelu obstugujgcego, serwisantéw i innych
0s0b, ktére pracujg z urzadzeniem przez caty okres uzytkowania urzgdzenia.

UWAGA

Przed instalacja i uruchomieniem nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszg in-
strukcje!

Opisy i rysunki w niniejszej instrukcji, podane w celach objasniajacych, moga réznic
sie od opiséw i rysunkéw w Panstwa wersji.

Separator pretowy Cleanflow, seria SECC, z funkcja ciggtego automatycznego oczyszczania - 05.2025 - v1.1 5
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2 Bezpieczenstwo
21 Zagrozenia bezpieczenstwa

W tym rozdziale opisano zagrozenia bezpieczenstwa zwigzane z uzytkowaniem urzgdzenia. W razie potrzeby
na urzgdzeniu umieszczono piktogramy ostrzegawcze. Piktogramy te sg wyjasnione w dalszej czesci tego do-
kumentu.

UWAGA
Nalezy stosowac¢ nastepujace Srodki:

» Nalezy uwaznie przeczytac piktogramy ostrzegawcze na urzgdzeniu.

» Nalezy sprawdzi¢ czy piktogramy na urzgdzeniu sg obecne i czytelne w regularnych
odstepach czasu.

» Piktogramy nalezy utrzymywac w czystosci.

» Piktogramy, ktore staty sie nieczytelne lub ktdre zostaty usuniete, nalezy zastgpi¢ no-
wymi piktogramami w tych samych miejscach.

2.2 Ogodlne instrukcje bezpieczenstwa

e Nalezy przestrzegac zalecen zawartych w niniejszej instrukcji. Jesli tak nie jest, istnieje ryzyko szkéd mate-
rialnych, obrazen ciata, a nawet niebezpieczenstwa $mierci.

e Urzgdzenie moze stuzy¢ wytgcznie do filtracji sypkich suchych proszkéw (wielko$¢ ziaren >0,2 mm) i granu-
latow. Jakiekolwiek inne uzycie jest niezgodne z przepisami. Wszelkie powstate w ten sposdb uszkodzenia
nie sg objete gwarancjg fabryczna.

e Urzadzenie wyposazone jest w zabezpieczenia i ostony zabezpieczajgce. Nalezy upewnic sie, ze osoby
pracujgce przy urzadzeniu lub w jego bezposrednim sgsiedztwie noszg odpowiedni sprzet ochronny. Jesli
ich usuniecie nie jest konieczne, nalezy zawsze pozostawia¢ wszystkie zabezpieczenia i ostony na miejscu.

e Jedli urzadzenie jest tatwo dostepne dla oséb, nalezy zastosowac¢ dodatkowe Srodki bezpieczenstwa. Jesli
nie jest to mozliwe, nalezy zapewni¢ jasne instrukcje dla catego systemu, w ktérym to urzadzenie jest zinte-
growane.

e Urzgdzenie moze by¢ uzywane zdalnie tylko wtedy, gdy wszystkie ostony sg zainstalowane, a czesci rucho-
me nie sg dostepne.

OSTRZEZENIE
Ryzyko pochwycenia dtoni.

Nie nalezy przeprowadza¢ zadnych prac czyszczacych ani konserwacyjnych wewnatrz
urzgdzenia, gdy jest ono nadal w trybie pracy, nawet jesli ostona lub pokrywy inspekcyjne
zostaty zdjete.

e Prace przy urzgdzeniu mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel. Najlepiej bytoby,
gdyby prace konserwacyjne na magnesach byly wykonywane przez Goudsmit Magnetic Systems B.V. krot-
ka nazwa firmy.

e Zawsze nalezy bra¢ pod uwage lokalne przepisy dotyczace bezpieczenstwa i ochrony srodowiska.

23 Nagte wypadki

OSTRZEZENIE
Wytaczanie w przypadku sytuacji awaryjnej

Urzgdzenie NIE posiada wytgcznika bezpieczenstwa. Bardzo wazne jest, aby instalacja
zawierata mozliwosc¢ odciecia zasilania elektrycznego i doptywu powietrza do urzgdzenia w
sytuacji awaryjne;j.
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24 Uszkodzenia spowodowane polem magnetycznym

Magnesy generujg silne pole magnetyczne, ktére przycigga czgstki ferromagnetyczne. Dotyczy to réwniez ma-
teriatow zelaznych, ktére mogg by¢ przenoszone na osobie, w tym kluczy, monet i narzedzi. Podczas pracy w
polu magnetycznym nalezy uzywac¢ narzedzi nieferromagnetycznych i stotéw warsztatowych z drewnianym bla-
tem roboczym i nieferromagnetyczng podstawa.

OSTRZEZENIE
& Silne pole magnetyczne
Istnieje ryzyko obrazen ciata podczas wykonywania prac i kontroli pomiarowych urzadze-

nia. Nie nalezy wktada¢ palcéw ani innych czesci ciata miedzy elementy magnetyczne.

25 Zagrozenie wybuchem pytu — oznakowanie Ex

UE) i moze by¢ stosowane w strefie zagrozonej wybuchem (20/21/22, zgodnie z 99/92/WE), kate-

@ Jesli urzadzenie jest wyprodukowane zgodnie z kategorig pytu Ex (1D/2D/3D, zgodnie z 2014/34/
goria Ex jest podana na tabliczce identyfikacyjne;j.
e Nalezy sprawdzi¢, czy urzgdzenie spetnia warunki odpowiedniej kategorii Ex.

e Nalezy sprawdzi¢ czy zainstalowane czesci (takie jak motoreduktor, wytgcznik bezpieczen-
stwa, czujnik zblizeniowy), ktdére majg wtasng tabliczke znamionowag, spetniajg odpowiednig
kategorie Ex dla strefy Ex, w ktérej urzgdzenie bedzie uzywane.

Petny opis znajduje sie w rozdziale ,ATEX".

Separator pretowy Cleanflow, seria SECC, z funkcja ciggtego automatycznego oczyszczania - 05.2025 - v1.1 7
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3 Normy i dyrektyw

3.1 Oznakowanie CE

Pod wzgledem konstrukciji i dziatania, to urzgdzenie spetnia europejskie oraz krajowe wymagania.

Oznakowanie CE stanowi potwierdzenie zgodnosci urzgdzenia ze wszystkimi obowigzujgcymi
przepisami UE zwigzanymi ze stosowaniem tego oznakowania.

3.2 Dyrektywy

Standardowa wersja tego urzadzenia jest zgodna z wymaganiami nastepujgcych dyrektyw europejskich:
- Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

- Dyrektywa EMC 2014/30/WE

- Dyrektywa ATEX 2014/34/UE(jezeli dotyczy)

3.3 Wartosci dopuszczalne dla narazenia zawodowego i publicznego na state pola
magnetyczne i elektromagnetyczne

Wartosci graniczne i pola magnetyczne sg zdefiniowane zgodnie z Dyrektywa EMC 2013/35/UE o nastepujacej
tresci:

Dyrektywa 2013/35/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 26 czerwca 2013 w sprawie minimalnych
wymagan w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa dotyczgcych narazenia pracownikéw na ryzyko spowo-
dowane czynnikami fizycznymi (polami elektromagnetycznymi).

Nalezy przestrzegac nastepujgcych srodkéw w odniesieniu do narazenia na pola magnetyczne zgodnie z
EN12198-1 (kategoria maszyny = 0, bez ograniczen) urzgdzenia:

Zagrazajace zyciu zagrozenie dla os6b z wszczepionymi srodkami medycznymi

Osoby z aktywnym wszczepionym urzgdzeniem medycznym (np. rozrusznikiem serca, defibryla-
torem, pompg insulinowg) nigdy nie mogg przebywa¢ w promieniu "R" 0,2 metr(éw) od urzadze-
nia.

(oo}
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Uszkodzenie produktéw wrazliwych na dziatanie magneséw

& , ’

% g Produkty zawierajgce czesci ferromagnetyczne, takie jak karty debetowe, karty kredytowe lub chi-
powe, klucze i zegarki, mogg zostac trwale uszkodzone, jesli znajdg sie w promieniu ,R” 0,15
metr(éw) od urzgdzenia.

Pracownicy w cigzy i ogot spoteczenstwa nie moga znajdowac sie w promieniu ,R” 0,03 metr(éw)
od urzadzenia.

OSTRZEZENIE
A Zagrozenie rozrzutem
Obiekty ferromagnetyczne bedg przyciagane, jesli znajdg sie w promieniu 0,3 metréw od

magnesu.

Wartosci graniczne narazenia zawodowego (ogolnego i konczyn) nie sg przekroczone.

Separator pretowy Cleanflow, seria SECC, z funkcja ciggtego automatycznego oczyszczania - 05.2025 - v1.1 9
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4 Informacje ogoélne
41 Ferromagnetyzm

Zasada dziatania urzgdzenia oparta jest na ferromagnetyzmie. Ferromagnetyzm jest wiasciwoscig niektorych
materiatéw, takich jak zelazo, kobalt i nikiel. Materiaty te mozna namagnesowac pod wptywem zewnetrznego
pola magnetycznego. Materiaty, ktére pozostajg namagnesowane po usunieciu zewnetrznego pola magnetycz-
nego, nazywane sg magnesami trwatymi lub materiatami magnetycznie twardymi.

Jednak wiekszos¢ materiatbw magnetycznych traci swoje wtasciwosci magnetyczne po usunieciu zewnetrznego
pola magnetycznego. Sg to materiaty magnetycznie miekkie. Wiekszos¢ stopdw zelaza, kobaltu i niklu sg ma-
gnetyczne.

Jednak niektore stopy stali nierdzewnej, takie jak AISI304 lub AlSI316, sg tylko nieznacznie magnetyczne.

4.2 Warunki gwarancji

Gwarancja na urzadzenie traci waznosc, jesli:

e Serwisowanie i konserwacja nie sg wykonywane zgodnie z instrukcjg obstugi lub sg wykonywane przez per-
sonel, ktory nie zostat specjalnie przeszkolony do tego celu. Goudsmit Magnetic Systems B.V. zaleca, aby
serwis i konserwacja byly wykonywane przez technikéw serwisowych z Goudsmit Magnetic Systems B.V..

e Modyfikacje urzadzenia dokonywane sg bez naszej uprzedniej pisemnej zgody.
e (Czesci urzgdzenia sg wymieniane na inne niz oryginalne lub nieidentyczne czesci.
e Stosowane sg smary inne niz zalecane dla tego urzadzenia.

e Czesci urzadzenia ulegajg uszkodzeniu, poniewaz urzadzenie zostato wprowadzone do produkcji z awarig i/
lub trwatg awarig.

e Urzadzenie jest uzywane w sposob niewtasciwy, nieprawidtowy, niedbaty lub w sposéb niezgodny z jego
charakterem i/lub przeznaczeniem.

UWAGA
Wszystkie czesci podlegajgce zuzyciu sg wytgczone z gwarancji.

4.3 Inne uwagi/ostrzezenia

e Nie nalezy uzywac urzgdzenia, jesli jest uszkodzone.
e Nalezy uzywac¢ urzgdzenia tylko do celdw, dla ktérych zostato zaprojektowane.

e Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie ostony ochronne (w tym wszystkie obwody bezpieczenstwa) sg prawidtowo
zatozone i zainstalowane.

e Nalezy upewnic sie, ze urzadzenie jest konserwowane prawidtowo i zgodnie z zaleceniami zawartymi w ni-
niejszej instrukciji.
e Przed przystgpieniem do pracy z urzagdzeniem nalezy usung¢ wszelkie usterki.

10 Separator pretowy Cleanflow, seria SECC, z funkcja ciggtego automatycznego oczyszczania — 05.2025 — v1.1
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5 Specyfikacje

5.1 Opis funkcji urzadzenia

Urzadzenie nadaje sie do filtrowania zanieczyszczen ferromagnetycznych o rozmiarach czgstek od
0,2 do 10 mm z przeptywu produktu. Przeptyw produktu nie moze zawiera¢ zadnych czgstek, ktére sg na tyle
duze lub ciezkie, aby mogty uszkodzi¢ prety magnetyczne.

Urzadzenie jest nieodpowiednietam, gdzie utrata produktu jest niedopuszczalna. Podczas cyklu czyszczenia
niewielka ilos¢ produktu moze wyptynaé z kanatu zsypowego razem z wychwyconymi czgstkami ferromagne-
tycznymi.

5.2 Zakres zastosowan

Urzagdzenie moze by¢ stosowane do filtrowania granulatéw oraz suchych, swobodnie przeptywajgcych prosz-
kéw o stosunkowo wysokim stopniu zanieczyszczenia czgstkami ferromagnetycznymi w bezcisnieniowych, gra-
witacyjnych liniach transportowych. Automatyczne sterowanie i obstuga sprawiajg, ze sg one odpowiednie do
trudno dostepnych miejsc i/lub do zintegrowanego sterowania centralnego.

5.3 Temperatury

Urzgdzenie jest wyposazone w standardowe magnesy neodymowe (NdFeB) odpowiednie do nastepujgcych
temperatur otoczenia i produktu:

Jakos¢ zastoso- Maks. temp. otocze- Maks. temp. produk- Maks. temp. produk- Maks. temp. produk-

wanego magne- nia (ATEX) tu tu (strefa zagrozona tu (Srodowisko za-

su wybuchem gazéw grozone wybuchem
zgodnie z ATEX) pytéw (ATEX))

N-42 -5do +40 °C 60 °C 60 °C 60 °C

N-42SH -5do +40 °C 140 °C 60 °C 60 °C

N-52 -5do +40 °C 60 °C 60 °C 60 °C

Materiat magnetyczny musi by¢ chroniony przed wyzszymi temperaturami niz te okreslone w arkuszu danych,
poniewaz magnes trwale straci site magnetyczna, jesli zostanie wystawiony na dziatanie wyzszych temperatur.

5.4 Wolna przestrzen

Na potrzeby montazu i konserwacji zaleca sie pozostawienie 0,5 metra przestrzeni wokét zainstalowanego
urzgdzenia.

Podczas wymiany preta magnetycznego nalezy wzig¢ pod uwage wymagang przestrzen >1,6 metra do demon-
tazu/montazu preta magnetycznego.

Zalecana przestrzen po stronie skrzynki rozdzielczej wynosi 0,75 metra.

5.5 Napiecie przytagczeniowe

Napiecie przylgczeniowe do sterowania PLC wynosi 230 VDC, 50/60 Hz.

Napiecie przytgczeniowe dla zawordw elektromagnetycznych oraz opcjonalnych czujnikéw detekcji wynosi 24 V
DC.

5.6 Cisnienie w kanale produktu

Nadcisnienie (wzgledne) w zsypie produktu musi wynosi¢ ponizej 0,2 bara. (Wzgledne) podcisnienie w kanale
produktu nie moze przekracza¢ 0,5 bara.

5.7 Cisnienie powietrza do sterowania

Dla potgczen pneumatycznych nalezy stosowac cisnienie powietrza w zakresie od 4 do 6 barow.
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5.8 Jakos¢ powietrza

Urzgdzenie jest standardowo wyposazone w jedno przytgcze sprezonego powietrza do systemu pneumatyczne-
go. Nalezy wzig¢ pod uwage réznice w jakosci powietrza pomiedzy dmuchawg powietrza w kanale zsypowym a
sprezonym powietrzem uzywanym do obstugi pretéw magnetycznych.

5.9 Sprezone powietrze

Sprezone powietrze uzywane do obstugi pretdw magnetycznych nie ma bezposredniego kontaktu z produktem.
To powietrze moze mie¢ nizszg czysto$¢ i by¢ dostarczane oddzielnie od powietrza przedmuchowego dla pier-
Scienia uszczelniajgcego. W zaleznosci od tego, czy odciggane powietrze jest odprowadzane do strefy produk-
cji zywnosci, czy nie, moze ono mie¢ jako$¢ odpowiadajgcg standardowej jakosci powietrza w typowych sie-
ciach sprezonego powietrza [7:7:4]. W przypadku, gdy powietrze jest odprowadzane bezposrednio do strefy
produkcji zywnosci, wymagania dotyczace jego czystosci muszg zostac¢ okreslone przez operatora urzgdzenia.
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6 ATEX

Jesli urzgdzenie zostato zaméwione do uzytku w strefie Ex, jest ono wykonane zgodnie z odpowiednig klasg
ochrony IP oraz w sposéb zapewniajgcy, ze temperatura jego powierzchni nie przekroczy wartosci dopuszczal-
nych zgodnie z wymaganiami ATEX.

Oznaczenie ATEX na grawerowanej tabliczce znamionowej dotyczy wytgcznie produktu wyprodukowanego
przez Goudsmit Magnetics.

Ponadto czesci zakupione do lub uzywane w zwigzku z magnesami ATEX (lub cze$ciowo ATEX), takie jak
skrzynka sterownicza, skrzynka/-i przytgczeniowal-e, przetgcznik/-i, czujnik/-i oraz elementy pneumatyczne, sg
réwniez w wersjach zgodnych z ATEX.

UWAGA
Zakupione czesci ATEX posiadajg wtasne oznaczenie ATEX.

Ogodlna klasyfikacja ATEX zmontowanego urzgdzenia moze by¢ nizsza niz wskazana przez oznaczenie ATEX
na Goudsmit Magneticskrétka nazwa firmy, jesli dodatkowe czesci z wtasnym oznaczeniem ATEX majg nizszg
klasyfikacje.

6.1 Oznaczenia

Jesli urzgdzenie jest przystosowane do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem (ATEX), na tabliczce
znamionowej znajduje sie oznaczenie Ex, ktére wskazuje srodowisko, do ktérego urzgdzenie jest odpowiednie,
konkretng kategorie urzadzenia i inne kryteria, ktére spetnia urzgdzenie.

Przyktad
Oznaczenie Ex dla pytow: [11/2D Ex c IIC T130°C Ta=-5°..+40°C
Przyktad
Oznaczenie Ex dla gazéw: 112G Ex 1IB T4 Ta =-5°..+40°C
Objasnienie:
| — grupa wybuchowosci (I to gérnictwo podziemne, Il to inne)
1/2 kategoria wyposazenia

(poziom ochrony przed zaptonem: 1= bardzo wysoki, 2= wysoki, 3= normalny)
G/D — rodzaj srodowiska ATEX D(ust - pyt) lub (G)az

Pyt Gaz

Kategoria wyposazenia 1D 2D 3D 1G 2G 3G
Odpowiedni dla stref ATEX 20 (21i22) 21 (22) 22 0(1i2) 1(2) 2

[wewnatrz urzgdzenia / na zewnatrz urzgdzenia)

c — Typ ochrony Ex:
¢ = zabezpieczenie konstrukcyjne
t = ochrona przez obudowe

h = sprzet nieelektryczny
(metoda ochrony nieokreslona)

T130°C

— Maksymalna temperatura powierzchni dla atmosfery pytowe;j
IIB — Grupa gazéw, do ktdrej urzadzenie jest przystosowane
T4 — Klasa temperaturowa dla atmosfery gazowe;j
Ta — Zakres temperatury otoczenia — podawany tylko wtedy, gdy zakres rézni sie od standardo-

wego zakresu temperatur dla ATEX (-5 do +40 °C).
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Jesli urzgdzenie posiada certyfikat zewnetrzny, numer certyfikatu ATEX jest podany na tabliczce znamionowe;j.
Obok znaku CE znajduje sie numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, ktora certyfikowata nasz system za-
pewnienia jakosci ATEX.

6.2 Opis wariantow ATEX

Klucz produktu na poziomie wyposazenia:
SECC| — [ooo] = Lood = [ = [EX] = Lood =[] =[] = [

Pozycja Ex w kluczu produktu wskazuje nastepujgce opcje ATEX:

Wartos¢ Objasnienie oznaczenia Ex
ND To nie jest wersja ATEX

EX @ Il 1/2D ¢ T130°C
X3 @ I11/2G 1B T4

6.3  Srodki bezpieczenstwa ATEX

e Temperatura produktu nie moze przekracza¢ 60 °C.

e Dla srodowiska pytowego ATEX:
- Temperatura zaptonu pytu musi przekracza¢ 180 °C.
- Temperatura tlgcej sie warstwy pytu musi przekraczac¢ 195 °C.
- Na urzagdzeniu nie mogg gromadzi¢ sie warstwy pytu grubsze niz 5 mm.

e Nalezy upewnic sie, ze w strumieniu produktu nie ma czgstek >10 mm. Mogg one uszkodzi¢ prety magne-
tyczne lub spowodowac wystgpienie iskier.

e W razie potrzeby nalezy zamontowac filtr mechaniczny (sito) dla systemu separaciji.
e Wysokos¢ swobodnego spadku nad urzgdzeniem nie moze przekracza¢ 10 metrow.

e Jesli urzadzenie jest przechowywane lub nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy upewnic sie, ze
zostato oprdznione i wyczyszczone.

e Urzagdzenie musi by¢ uziemione. Rezystancja elektryczna wzgledem ziemi musi by¢ mniejsza niz 1 MQ. Je-
$li miedzy urzgdzeniem a wiekszg instalacjg stosowana jest uszczelka, nalezy zapewni¢ mozliwosé wyréw-
nania potencjatu tadunkéw elektrostatycznych, przy maksymalnej rezystancji elektrycznej potgczenia wyno-
szagcej 25 Q. Mozna to zrealizowac¢ poprzez zastosowanie plecionego przewodu uziemiajgcego lub innego
odpowiedniego rozwigzania.

e Na wewnetrznej powierzchni kanatu zsypowego nie wolno stosowac¢ zadnych farb ani powtok.
e Na zewnatrz urzgdzenia nie mozna naktadac¢ farb ani powtok izolacyjnych o grubos$ci wiekszej niz 2 mm.
e \Wszystkie potgczenia Srubowe wewnatrz urzgdzenia nalezy zabezpieczy¢ przed poluzowaniem.

e Nie mozna dopusci¢ do przedostania sie do urzgdzenia zrédet zaptonu, takich jak zarzgce sie czgsteczki,
ptomienie lub gorgce gazy. Substancje podatne na akumulacje fadunku elektrycznego mogg by¢ zrodtem
zaptonu gazow, mgiet i oparéw (np. dajgce sie natadowac statycznie granulaty tworzyw sztucznych z opara-
mi rozpuszczalnikow).
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7 Informacje o produkcie
71 Budowa

[1] Ucho do podnoszenia [5] Pneumatyczny pret magne- [9] Skrzynka przytgczeniowa
tyczny
[2] Otwor inspekcyjny [6] Pierscieh uszczelniajgcy [10] Zawdr elektromagnetyczny
[3] Piktogram ostrzegawczy [7] Otwor inspekceyjny [11] Jednostka przygotowania po-
wietrza
[4] Pierscien zgarniajagcy [8] Kanat wyrzutowy

Urzgdzenie sktada sie z kanatu zsypowego, z kanatem wylotowym [8] po lewej i prawej stronie do usuwania za-
nieczyszczen ferromagnetycznych. W kanale zsypowym znajdujg sie dwa sita magnetyczne, sktadajgce sie z
pneumatycznych pretéw magnetycznych [5] z wieloma pierscieniami zgarniajgcymi [4] na ostonie cylindra.

Pierscienie uszczelniajgce [6] s3 zamontowane miedzy kanatem zsypowym a kanatami wylotowymi, zapewnia-
jac separacje przy minimalnym zapyleniu miedzy kanatem zsypowym a kanatami wylotowymi.

Na obudowie zamontowana jest jednostka sterujgca, sktadajgca sie z jednostki przygotowania powietrza [11],
zawordw elektromagnetycznych [10] i skrzynki przytgczeniowej [9].

Z jednostki przygotowania powietrza [11], przygotowane powietrze przeptywa do zaworéw elektromagnetycz-
nych, a nastepnie do pretéw magnetycznych.

Podczas cyklu czyszczenia piercienie zgarniajgce rownomiernie rozprowadzajg wychwycone czgstki ferroma-
gnetyczne na catej dtugosci preta. Zapobiega to gromadzeniu sie czgstek na jednym korhcu, co mogtoby obni-
zy¢ skutecznos¢ procesu opadania.

Obudowa jest wyposazona w kilka drzwiczek inspekcyjnych/serwisowych [7], wszystkie zabezpieczone $ruba-
mi, aby zapobiec nieupowaznionemu otwarciu. Ucho do podnoszenia [1] znajduje sie na kazdym rogu urzadze-
nia w celach transportu i instalacji.

7.2 Ostona preta magnetycznego

Delikatne ostony pretéw magnetycznych majg bardzo matg grubos¢ Scianki. Skutkuje to doskonatg separacjg
czgstek zelaznych. Wieksze, ciezkie czagstki w strumieniu produktu mogg uderzy¢ w pret magnetyczny w spo-
séb powodujgcy wgniecenia ostony preta magnetycznego, co moze uniemozliwi¢ jego przesuwanie.

Szybkos¢ zuzycia oston pretdw magnetycznych zalezy od wiasciwosci Sciernych produktu oraz poziomu zanie-
czyszczenia ferromagnetycznego. Aby ograniczy¢ zuzycie spowodowane przez produkty o wiasciwosciach
Sciernych, ostony pretow magnetycznych mogg by¢ pokryte trwatym materiatem, takim jak weglik wolframu. Na-
lezy zwrécic sie do Goudsmit Magnetics o porade w tej sprawie.
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Niska predkos¢ pretow magnetycznych oraz minimalny ruch powodujg, ze zuzycie wewnetrzne oston pretow
jest znikome. W pewnym momencie, w zaleznosci od warunkéw eksploatacji, pneumatyczne elementy we-
wnetrznych pretéw bedg jednak wymagaty wymiany.

Czas miedzy koniecznymi wymianami komponentéw zalezy od intensywnosci pracy pretéw magnetycznych,
wiasciwosci produktu itp. Wzrost cisnienia powietrza wymaganego do przesuwania pretow magnetycznych
wskazuje na koniecznos¢ przeprowadzenia wymiany lub przegladu. Jesli do przesuniecia pretéw magnetycz-
nych wymagane jest cisnienie powyzej 8 bar, oznacza to, ze konieczna jest ich wymiana lub przeglad. Wymiane
elementéw pneumatycznych nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu personelowi lub inzynierom serwisu firmy Goud-
smit Magneticsoraz przeprowadzi¢ wewnetrzne czyszczenie ostony preta magnetycznego.

Jesli pret magnetyczny zaczyna zacinac sie w swojej ostonie, nalezy go niezwtocznie poddac przeglgdowi lub
wymienic, aby zapobiec dalszym uszkodzeniom.

7.3 Zakres dostawy

Sprawdz przesytke natychmiast po jej dostarczeniu pod katem:

- Mozliwych uszkodzen i/lub brakéw powstatych w wyniku transportu. W przypadku uszkodzenia nalezy popro-
si¢ przewoznika o sporzgdzenie protokotu szkody transportowe;j.

- Kompletnosci.

UWAGA

W przypadku uszkodzenia lub nieprawidtowej wysyiki, natychmiast Goudsmit Magnetics.
Dane kontaktowe znajdujg sie na stronie tytutowej niniejszej instrukcji.

7.4 Tabliczka znamionowa

Na urzgdzeniu znajduja sie nastepujgce dane identyfikacyjne: Dane identyfikacyjne sg bardzo wazne w przy-
padku konserwacji urzgdzenia.

Dane identyfikacyjne powinny by¢ zawsze czytelne, utrzymywane w czystosci. W przypadku zamawiania czesci
zamiennych, zadania serwisu lub zgtaszania usterki nalezy zawsze podawac numer artykutu i zamdwienia.

Nigdy nie nalezy usuwac tabliczki znamionowej!

7| SOvDSMIT (€l
| PR key: SECC-... N
@7Article no: E.. Date: | D,

@70rder no: S... Weight: kg T@
%@ 12D h T130°C Da/Db Ta=-5 ... +40°C  IBExU12ATEX1189x T@

[1] Klucz produktu [5] Numer certyfikacji ATEX

[2] Numer artykutu [6] Waga

[3] Nr zaméwienia [7 Data produkcji

[4] Oznakowanie ATEX (jesli dotyczy) [8] Numer jednostki kontrolujgcej (jesli dotyczy)
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8 Transport i instalacja

8.1 Transport

OSTRZEZENIE
Uwaga!
» Urzadzenie nalezy podnosi¢ uzywajgc uch do podnoszenia. Nalezy pamieta¢ o srodku
ciezko$ci.
» Ryzyko pochwycenia dtoni: Nie nalezy wktadac¢ rgk do skrzyni transportowej pod-

czas podnoszenia.
Nalezy zachowa¢ odlegto$¢ co najmniej jednego metra.

» Podczas transportu nalezy upewnic sie, ze obszar wokot urzadzenia jest wolny od
przeszkadd.

» Podczas transportu nalezy unika¢ wszelkich uderzen, aby zapobiec uszkodzeniom,
zwilaszcza pretéw magnetycznych. W przypadku uszkodzenia rur pakiety magnesow
moga nie poruszac sie w rurach lub poruszac sie z trudem.

OSTRZEZENIE

Nalezy uzywaé wytgcznie narzedzi do podnoszenia/przenoszenia, ktére sg w dobrym sta-
nie i nie przekraczac ich udzwigu.

OSTRZEZENIE
A Nalezy upewnic sie, ze nikt nie znajduje sie pod tadunkiem podczas podnoszenia i trans-

portu.

e Urzadzenie dostarczane jest w drewnianej skrzyni. Nalezy otworzy¢ skrzynie i usungé wszystkie elementy
transportowe.
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e Nalezy przymocowac pasy lub tancuchy transportowe do czterech uchwytéw do podnoszenia [1].

e Nalezy podnies¢ urzgdzenie ze skrzyni. Nalezy uzy¢ odpowiedniego ukfadu podnoszgcego/dzwigowego,
ktory bedzie w stanie utrzymac ciezar urzgdzenia (patrz tabliczka znamionowa).

e Podczas transportu nalezy unika¢ wszelkich uderzen, aby zapobiec uszkodzeniom, zwlaszcza pretéw ma-
gnetycznych. W przypadku uszkodzenia rur pakiety magneséw mogg nie poruszac sie w rurach lub poru-
szac sie z trudem.

8.2 Instalacja

NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo zwigzane z napieciem elektrycznym

Wszelkie prace zwigzane z instalacjg i podigczeniem elektrycznym urzgdzenia muszg byc¢
wykonywane przez elekirykow lub wykwalifikowany personel, ktory jest przeszkolony do
wykonywania takich czynnosci.

» Nalezy zawsze upewnic sie, ze napiecie elektryczne jest wytaczone podczas wykony-
wania prac elektrycznych na urzadzeniu, poniewaz napiecie moze by¢ obecne na nie-
ktorych czesciach.

UWAGA
Ryzyko obrazen spowodowanych krawedziami i ostrymi naroznikami

» Nalezy zachowaé szczegdlng ostroznos¢ podczas wykonywania prac w poblizu
ostrych krawedzi i naroznikow.

» W razie watpliwosci nalezy nosi¢ rekawice ochronne.

UWAGA
Nalezy zastosowaé nastepujgce Srodki ostroznosci:

» Nalezy pracowac bezpiecznie, zapewni¢ wystarczajgcg przestrzen roboczg i uzywac
niezawodnych rusztowan, drabin i innych narzedzi, aby urzgdzenie mogto zosta¢ zain-
stalowane bez zadnego ryzyka.

» Urzadzenie stale emituje site magnetyczng. Patrz rozdziat Zagrozenia bezpieczehstwa
[» 6] dotyczacy srodkéw ostroznosci, ktére nalezy podjg¢ podczas pracy z urzadze-
niem.

» Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez wykwalifikowany personel.

» Nalezy upewnic¢ sig, ze wokdt instalacji jest wystarczajgco duzo wolnej przestrzeni, aby
mozna bylo zainstalowaé urzadzenie w instalacji/konstrukcji oraz przeprowadzi¢ prace
zwigzane z obstugg, kontrolg i konserwacja.

» Nalezy upewnic¢ sie, ze zadne zewnetrzne drgania nie sg przenoszone na urzadzenie,
poniewaz moze to spowodowac trwatg utrate sity magnetyczne;.

» W zasiegu pola magnetycznego dozwolone sg tylko niemagnetyczne czesci konstruk-
cyjne, aby zapobiec negatywnemu wptywowi na usuwanie czgstek zelaznych. Méwigc
prosciej, w obrebie pola magnetycznego nie moze dochodzi¢ do "zwar¢".

» Nalezy uzywac¢ wytgcznie narzedzi do podnoszenia/przenoszenia, ktére sg w dobrym
stanie i nie przekraczac ich udzwigu.

» Kanaty doprowadzajgce i odprowadzajgce oraz konstrukcja muszg by¢ wystarczajgco
mocne, aby wytrzymacé ciezar urzgdzenia z wychwyconymi czgstkami zelaza.

» Podczas instalacji urzadzenia nalezy upewnic sig, ze wysoko$¢ swobodnego spadku
produktu wynosi maksymalnie 0,4 metra. Wyzsza wysokos$¢ spadku zwiekszy pred-
kos¢ produktu, co pogorszy separacje.

Nalezy przestrzegac ponizszych srodkdw ostroznosci, aby unikng¢ problemoéw podczas instalaciji:
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e Nalezy zainstalowac¢ urzgdzenie w pionowym kanale zsypowym. Kanaty doprowadzajgce i odprowadzajgce
oraz konstrukcja muszg by¢ wystarczajgco mocne, aby wytrzymac ciezar urzagdzenia z wychwyconymi
czgstkami zelaza.

e Nie nalezy instalowa¢ urzagdzenia bezposrednio pod silosem lub lejem zasypowym z zaworem umieszczo-
nym nad urzgdzeniem. W przeciwnym razie nie nastepuje swobodny opad materiatu, co skutkuje nadmier-
nym nagromadzeniem materiatu nad urzgdzeniem w miejscu otworu. Nalezy upewnic sie, ze zaréwno nad,
jak i pod urzgdzeniem znajduje sie prosty odcinek kanatu zsypowego o dtugosci co najmniej 0,5 metra.

e Potlgczenie z kanatem zsypowym u dotu urzadzenia musi mie¢ te samg srednice. Mniejsza $rednica (zweze-
nie) kanatu zsypowego bezposrednio pod urzgdzeniem moze powodowac gromadzenie sie materiatu, co w
konsekwencji moze prowadzi¢ do awarii lub uszkodzen.

e Urzadzenie nalezy zainstalowa¢ bez naprezen mechanicznych i na odpowiedniej wysokosci roboczej dla
personelu obstugujgcego. Naprezenia mechaniczne w urzgdzeniu mogg powodowac odksztatcenia i inne
problemy.

8.3 Zapobieganie wyladowaniom elektrostatycznym (uziemienie)

Aby zapobiec gromadzeniu sie tadunkow elektrostatycznych, nalezy zapewni¢ wyréwnanie potencjatéw pomie-
dzy instalacja/konstrukcjg a urzgdzeniem. Mozna to zrobi¢ instalujgc kabel potgczeniowy do instalacji.

8.4 Podtaczenie elektryczne i ATEX

Jesli urzgdzenie jest uzywane w strefie Ex, wszelkie zmiany lub dodatki do instalacji elektrycznej muszg spet-
nia¢ wymagania dla obowigzujgcej strefy pytowe;j.
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9 Sterowanie urzadzeniem
9.1 Skrzynka sterujgca do integracji z centralnym systemem sterowania

UWAGA

Aby prawidtowo podigczy¢ urzgdzenie, nalezy zapoznac sie z dostarczonymi schematami
elektrycznymi i pneumatycznymi.

Sterowanie pneumatyczne i elektryczne moze by¢ w petni konfigurowane i kontrolowane przez system. Przed-
stawiona na zdjeciu skrzynka jest standardowg skrzynkg sterowniczg urzadzenia.

Sterowanie urzgdzeniem mozna zintegrowaé z wtasnym centralnym systemem sterowania. Urzgdzenie moze
by¢ woéwczas obstugiwane i sterowane z poziomu sterowni lub innego wyznaczonego obszaru sterowania.

Cewki zaworéw pneumatycznych oraz opcjonalne czujniki zblizeniowe mogg by¢ podtgczone za posrednictwem
listwy zaciskowej w skrzynce sterowniczej. Specyfikacje znajdujg sie na dostarczonym schemacie elektrycz-
nym.

9.2 Procedury potaczenia

Po zainstalowaniu urzgdzenia nalezy podigczy¢ sprezone powietrze oraz zasilanie elektryczne, aby mozliwe by-
to jego uruchomienie.

9.3 Podtaczenie elektryczne
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e Komponenty elektryczne nalezy podtgczy¢ do sterownika centralnego oraz skrzynki sterowniczej zgodnie z
dostarczonym schematem elektrycznym.

e Napiecie zasilania 24 VDC nalezy podigczy¢ do zaciskow X1-L [3], X1-N [2] i uziemienia (PE) [1] w skrzyn-
ce przytaczowej.
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e Sygnaly z czujnikdw nalezy podtgczyé do sterownika centralnego za posrednictwem zaciskow
X10-11 do 14.

e Sterowanie zaworami elektromagnetycznymi dla sit magnetycznych nalezy podtgczy¢ do X11-Q1 do Q4.

94 Przylacze zasilania powietrzem

Doptyw powietrza (6—10 bar) nalezy podtgczy¢ do zaworu wigczajgcego/wytgczajgcego w jednostce przygoto-
wania powietrza. Zawor regulacyjny obniza cisnienie powietrza do poziomu 4—6 bar. Jest to cisnienie robocze
doprowadzane do zaworéw elektromagnetycznych 5/2.

Jednostka przygotowania powietrza steruje ruchem pretéw magnetycznych. Jednostka przygotowania powie-
trza sktada sie z:

[1] Przewodu zasilajgcego powietrzem

[2] Zawor wigczajgcy/wytgczajacy, z mozliwoscig blokady
(zamykania) za pomoca blokady serwisowej, odpo-
wietrzany w pozycji zamknietej

[3] Zawor sterujgcy / manometr / filtr standardowy
[4] Filtr precyzyjny/ mikrofiltr

e Zamykanie i otwieranie doptywu powietrza nalezy wykonywac¢ za pomocg zaworu wigczajgcego/wytgczajg-
cego w zespole przygotowania powietrza.

e Przygotowane powietrze zasilajgce jest juz podigczone do zaworéw elektromagnetycznych 5/2 filtra doktad-
nego.

e Nalezy upewnic sie, ze cisnienie powietrza pozostaje ponizej 6 bar. Jesli prety magnetyczne dziatajg prawi-
dtowo, zestawy magneséw bedg porusza¢ sie swobodnie w ostonach (przy cisnieniu roboczym 4 bary), jed-
nak nie bedg przemieszczac sie jednoczesnie ze wzgledu na efekt ,poslizgu/przyczepnosci” (slip/stick) pre-
tow.

e Z uplywem czasu, w zaleznosci od zastosowania i warunkow pracy, elementy pneumatyczne w pretach ma-

gnetycznych mogg zaczg¢ sie zuzywac. W rezultacie wiecej sprezonego powietrza bedzie potrzebne do
przesuniecia pretéw lub nastgpi przedmuch powietrza z lewej komory pneumatycznej do prawe;.

e Zaleca sie okresowy przeglad pretdw magnetycznych (12 lata). Przeglad pretow magnetycznych najlepiej
zleci¢ inzynierom serwisu firmy Goudsmit Magnetic Systems B.V.. Zobacz takze Przeglad pretow magne-
tycznych [» 39].
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10 Zasada dziatania

10.1  Informacje ogdlne
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Urzgdzenie zostato zaprojektowane do separacji zanieczyszczen ferromagnetycznych ze strumienia produktu,
bez koniecznosci zatrzymywania jego przeptywu.

Dwa sita magnetyczne z bardzo silnymi pretami magnetycznymi z neodymu znajdujg sie w centralnej czesci
strumienia produktu. Prety magnetyczne to sitowniki pneumatyczne z umieszczonym wewngtrz zestawem ma-
gnesoéw. Ostony ze stali nierdzewnej sg ,wydmuchiwane” w lewo i w prawo po precie sitownika z zestawem ma-
gnesoéw. Dzieki temu zestaw magneséw zawsze pozostaje w kanale zsypowym.

Magnesy przyciggajg przechodzgce zanieczyszczenia ferromagnetyczne. Wychwycone czgstki przywierajg do
magnesow, podczas gdy oczyszczony produkt przeptywa dalej. Produkt zanieczyszczony czgstkami ferroma-
gnetycznymi zawsze przeptywa obok dwdéch pretéw magnetycznych podczas przechodzenia przez filtr.
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Po lewej i prawej stronie kanatu zsypowego znajdujg sie kanaty wylotowe do odprowadzania wychwyconych za-
nieczyszczen ferromagnetycznych. Czyszczenie odbywa sie poprzez ,wydmuchiwanie” oston w kierunku lewe-
go lub prawego kanatu wylotowego. Tam, gdzie w ostonach nie ma juz magneséw, wychwycone zanieczyszcze-
nia ferromagnetyczne przemieszczane przez pierscienie zgarniajgce odigczajg sie od oston i mogg zostac ze-
brane i/lub usuniete za posrednictwem kanatu wylotowego.

Standardowo sterownik PLC jest zaprogramowany do automatycznego usuwania wychwyconych zanieczysz-
czen ferromagnetycznych co cztery godziny, z dwugodzinnym odstepem miedzy czyszczeniem gornego i dolne-
go sita magnetycznego.

Réwnomierne rozprowadzenie strumienia produktu w catym kanale zsypowym poprawia skuteczno$¢ usuwania
czgstek ferromagnetycznych.

10.2 Automatyczny cykl czyszczenia (czyszczenie ciggte)

Urzgdzenie jest wyposazone w lokalng jednostke sterujgcg z zintegrowanym sterownikiem Siemens LOGO! do
sterowania ruchami pretdw magnetycznych.
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[1] Jednostka przygotowania po- [2] Zawor elektromagnetyczny  [3] Skrzynka sterownicza
wietrza

Po podaniu napiecia do sterownika, uruchamia on swoj program czyszczenia. Urzadzenie nie jest wyposazone
w wytgcznik izolacyjny; moze on zosta¢ dodany zewnetrznie.

Podczas cyklu czyszczenia sterownik PLC przeprowadza rowniez odprowadzanie zanieczyszczen ferromagne-
tycznych, a filtr nadal pozostaje w trybie pracy.

Co cztery godziny (czas cyklu zalezy od ilosci zanieczyszczen ferromagnetycznych w strumieniu produktu) jed-
no sito magnetyczne przesuwa sie w lewo lub w prawo, a po dwoch godzinach (czyli po potowie cyklu) nastepu-
je przesuniecie drugiego sita magnetycznego.

W tym procesie ostony pretow magnetycznych przenoszg wychwycone zanieczyszczenia ferromagnetyczne z
kanatu zsypowego do kanatéw wylotowych. Zanieczyszczenia ferromagnetyczne opadajg automatycznie w ka-
nale wylotowym, poniewaz znajdujg sie poza polem magnetycznym i nie sg juz przez nie przyciggane.

Cykl czyszczenia urzadzenia jest ciggly. Oznacza to, ze magnesy przez caty cykl czyszczenia pozostajg w ka-
nale zsypowym.

Zalety ciaglego czyszczenia

Podczas odprowadzania zanieczyszczen ferromagnetycznych nie ma potrzeby zatrzymywania przeptywu pro-
duktu. Umozliwia to rowniez regularne wykonywanie cykli czyszczenia, co poprawia skutecznos¢ separaciji.
Dzieje sie tak, poniewaz czysty magnes dziata znacznie skuteczniej niz magnes silnie zanieczyszczony czgst-
kami ferromagnetycznymi.

Wady ciagtego czyszczenia
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Mozliwa jest pewna utrata produktu ze strumienia przeptywajgcego materiatu, szczegoélnie podczas przesuwa-
nia oston pretéw magnetycznych do kanatu wylotowego. Wynika to z bardzo niewielkiej szczeliny miedzy obu-
dowg (pierscieniem uszczelniajgcym) a ostonami pretéw magnetycznych.

10.3 Testowanie cyklu czyszczenia

Cykl czyszczenia urzadzenia mozna przetestowaé na dwa sposoby:

e Przy uzyciu magnesu:

W skrzynce sterowniczej znajduje sie czujnik zblizeniowy aktywowany magnesem. Na spodzie skrzynki umiesz-
czona jest etykieta pomiedzy zaciskiem uziemiajgcym a dtawikiem kablowym (patrz rysunek). Nalezy przytozy¢
magnes w poblizu etykiety. Cykl czyszczenia zostaje uruchomiony.

W starszych wersjach urzadzenia na skrzynce sterowniczej znajduje sie przycisk do testowania cyklu czyszcze-
nia.

e Impuls na wejsciu i5 moze by¢ wykorzystany do wymuszenia przesuniecia pretéw w przeciwnym kierunku w
celu dodatkowego czyszczenia lub testu.
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Nalezy wykonac¢ potgczenie 24 V miedzy zaciskiem 5 a centralnym (zewnetrznym) sterownikiem.
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11 Sterownik PLC - Siemens LOGO!

Jednostka LOGO! jest prostym modutem PLC firmy Siemens. Miedzy innymi program LOGO! aktywuje zawory
elektromagnetyczne sterujgce ruchem pretéw magnetycznych oraz odprowadzaniem zanieczyszczen ferroma-
gnetycznych. Urzadzenie skfada sie z LOGO Siemens! z zasilaczem (Siemens Power 1.3) w plastikowej obudo-
wie Legrand.

Program jest zapisany w sterowniku LOGO! oraz na dotgczonej karcie microSD.
Parametry programu PLC dla sterownika Siemens LOGO! mogg by¢ modyfikowane.

Zaleca sie, aby nie wprowadza¢ samodzielnie zmian w programie LOGO!, lecz zleci¢ ich wykonanie firmie Gou-
dsmit Magnetic Systems B.V.. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen urzgdzenia spowodowanych nieprawidtowy-
mi zmianami w programie PLC.

W przypadku koniecznosci wprowadzenia zmian w programie sterujgcym LOGO!, prosimy o kontakt z Goudsmit
Magnetic Systems B.V.z odpowiednim zgtoszeniem — przeslemy karte microSD z wtasciwym programem LO-
GO!. Nowy program mozna nastepnie zatadowa¢ w nastepujacy sposob:

e Wylgcz zasilanie sterownika LOGO!.

e Usun starg karte microSD.

e WI6z nowa, zaprogramowang karte microSD.

e Wigcz zasilanie sterownika LOGO!. Nowy program zostanie zatadowany automatycznie.

Jesli mimo naszych zalecen zdecydujg sie Panstwo na samodzielng zmiane parametréw sterownika LOGO!,
prosimy o kontakt z dziatem serwisu firmy Goudsmit Magneticsw celu uzyskania dodatkowych informac;ji.

11.1  Potaczenia LOGO!

Jesli lokalnie nie jest dostepne napiecie zasilania 24 VDC, a dostepne jest 120/230 V 50/60 Hz, nalezy zastoso-
wac zasilacz (Power 1.3) [1] zamontowany obok sterownika LOGO! Moze on przeksztatci¢ napigcie zasilajgce
na 24 VDC. W tym celu nalezy podigczy¢ przewdd fazowy do X1-L [ 4 ] oraz przewdd neutralny do X1-N [3] na
listwie zaciskowe;.
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Wejscia: wejscia (i1 do i4) [2] nie sg standardowo wykorzystywane.

Opcije (jesli stosowane sg wytgczniki krancowe dla pretdw magnetycznych):
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e i1 doi4 = sygnalizacja potozenia krarncowego pretow magnetycznych.
e 5 =rozpoczecie asynchronicznego cyklu czyszczenia.
e 6 = reset sygnatu btedu na Q4.

Wyjscia Q1 do Q4 [5]:

e Wyijscie Q1 steruje zaworem odpowiadajgcym za ruch gérnego rzedu pretéw magnetycznych.

e Wyjscie Q2 steruje zaworem odpowiadajgcym za ruch dolnego rzedu pretow magnetycznych.

o Wyjscie Q3 przekazuje sygnat STATUS OK (1 wszystkie prety magnetyczne nadal dziatajg prawidtowo.
e Wyijscie Q4 generuje sygnat btedu, jesli prety magnetyczne nie poruszajg sie prawidtowo.

UWAGA

Powyzszy opis dotyczy potgczen standardowych, ktére mogg ulec zmianie. Najnowsze
specyfikacje znajduja sie w zatgcznikach.

11.2 Zmiana czaséw przetgczania w sterowniku LOGO!

Aby zmieni¢ czasy przetgczania pomiedzy ruchem pretéw magnetycznych do przodu i do tytu, mozna zmodyfi-
kowac cztery parametry w sterowniku LOGO! Parametry te sg nastepujgce:

1. Czas miedzy przetgczeniami (ruchem tam i z powrotem) gérnego sita magnetycznego (B1)
2. Czas miedzy przetgczeniami (ruchem tam i z powrotem) dolnego sita magnetycznego (B2)
3. Czas przed rozpoczeciem cyklu dolnego sita magnetycznego (B3)

4. Czas przed rozpoczeciem cyklu gérnego sita magnetycznego (B4)

* Parametr moze by¢ zmieniany podczas pracy programu!

Zmiana parametréw odbywa sie w trybie ,Parameters”. Aby ustawi¢ sterownik LOGO! w tryb ,Parameters”, na-
lezy wykonac nastepujgce kroki z poziomu ekranu gtéwnego:

I:123456 m

Mo 09:00 E E
v

Q: 1234 RUN @ W

Jesli na ekranie wyswietlony jest komunikat o btedzie lub stanie, nacisnij klawisz ¥, aby opusci¢ ten komunikat.

1. Nastepnie nalezy nacisng¢ klawisz ‘ESC’, aby wejs¢ do gtéwnego menu. LOGO! przetgcza sie do gtéwnego
menu.

2. Za pomocg klawisza strzatki wybierz opcje ,Program” i nacisnij ,OK”.
3. Za pomocg klawisza strzatki wybierz opcje ,Set parameter” i nacisnij ,OK”.

> Set clock
Set Param

4. Uzyj klawisza ¥, aby przewingé do odpowiedniego timera (B1, B2, B3 lub B4). Nastepnie nacisnij ,OK” , aby
potwierdzi¢ wybor. Na ekranie pojawig sie teraz nastepujgce wiersze:
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—B1— 1/1
AR
TH =04 : 00h
TL =04 :00h Domysinie , T” jest ustawione na cztery godziny.
Ta =00:00

- Numer bloku z parametrem (TH/TL)
- Ustaw wartos¢ tego parametru (TH/TL) wraz z jego jednostkg (godziny:minuty)
- Aktualna wartos$¢ tego parametru w uruchomionym programie (Ta)

5. Nacisnij ,OK” , aby zmieni¢ parametry. Kursor miga pod literg B bloku B1. Kursor przeskakuje do pozyc;ji
T=04:00h.

6. Parametry mozna zmienia¢ za pomoca klawiszy V¥ i A.Za pomocg klawiszy » i € mozna przechodzi¢ do
nastepnego parametru i wraca¢ do poprzedniego.

7. Wykonaj kroki 5 i 6 rowniez dla parametru TL.
8. Nacisniecie ,OK” potwierdza zmiany.

9. Uzyj klawisza V¥, aby przejs¢ do nastepnego bloku czasowego (B3). Na ekranie pojawig sie teraz nastepujg-
ce wiersze:

N s

—B3— 1/1

PATEAN
TH =02 : 00h
TL =02 :00h ,1" ustawione na dwie godziny.
Ta =00:12m

10. Wykonaj kroki od 5 do 8 rowniez dla tego czasu (ustaw warto$¢ rowng potowie wartosci TH i TL).
11. Wykonaj kroki od 5 do 10 réwniez dla blokéw czasowych B2 i B4.

12. Nacisniecie klawisza ,Esc” powoduje wyjscie z edycji parametru, a ponowne nacisniecie ,Esc” — wyjscie z
trybu ,Parameters”.

Powrécono do ekranu gotowosci, a czasy w LOGO ulegty zmianie!

Nowo ustawione parametry czasowe NIE zostaty jeszcze zapisane na karcie SD. Aby zapisa¢ te nowe parame-
try na karcie SD, przejdz do nastepnej sekc;ji.

11.3 Kopiowanie nowych czaséw interwatéw ze sterownika LOGO! do pamieci
EPROM

Nowe czasy interwatéw mogg by¢ zmieniane wytgcznie w sterowniku LOGO! Aby zapisa¢ program wraz ze
zmianami réwniez na karcie SD, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

Jesli na ekranie wyswietlony jest komunikat o btedzie lub stanie, naci- m
$nij klawisz ¥, aby opuscic¢ ten komunikat. Nastepnie nalezy nacisngc¢
klawisz ‘ESC’, aby wejs¢ do gtéwnego menu. E B

v
esc]  [or]
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Za pomocg klawiszy strzatek przewin do pozycji ,Stop” i nacisnij ,OK”.

> Stop
Set Param
Set Clock
Prg Name

Za pomocg klawiszy strzatek przewin do pozycji ,Tak” i nacisnij ,OK”.

Stop prog

No
> Yes

Za pomocg klawiszy strzatek przewin do pozyciji ,Card” i nacisnij ,OK”.
Program

> Card
Clock
Start

Za pomocg klawiszy strzatek przewin do pozycji ,Prog -> Card” i naci-

$nij ,OK”. >LOGO! > Card
Card > LOGO!
CopyProtect

Aby zapoznac sie z petnym opisem funkcji sterownika Siemens LOGO!, mozna znalez¢ instrukcje (w kilku jezy-
kach) na stronie internetowej firmy Siemens:

» https://new.siemens.com/global/en/products/automation/systems/industrial/plc/logo.html
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12 Konserwacja i kontrola

121  Ogoblne wskazowki

A
A\

OSTRZEZENIE

Ryzyko zmiazdzenia

Ze wzgledu na duze sity magnetyczne wymiana wewnetrznych elementéw magnesu jest
niezwykle niebezpieczna, poniewaz sg one trudne w obstudze. Wymiana moze by¢ prze-
prowadzona WYLACZNIE przez odpowiednio wykwalifikowany personel lub (najlepiej)
przez technikéw Goudsmit Magnetics.

W przypadku wymiany przeprowadzonej przez nieupowazniony personel, gwarancja traci
waznosc.

Goudsmit Magnetics nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody wyrzg-
dzone osobom i/lub materiatom, wynikajgce ze zignorowania tego zakazu.

OSTRZEZENIE
Uwaga

» Wszelkie prace przy urzadzeniu nalezy wykonywac po zatrzymaniu przeptywu produk-
tu i odcieciu sprezonego powietrza za pomocg zaworu odcinajgcego.

» Nalezy zachowaé ostroznos¢ podczas uzywania narzedzi i przedmiotéw zelaznych. Si-
ta magnetyczna jest obecna na state.

UWAGA
Ryzyko oparzen spowodowanych goracym produktem w przeptywie
Kontakt z gorgcym produktem w przeptywie moze spowodowac oparzenia.

» Podczas pracy w poblizu gorgcych cieczy nalezy zawsze nosi¢ odziez ochronng oraz
rekawice ochronne.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nalezy upewnic sie, ze produkt w przeptywie
ostygt do temperatury otoczenia.

Urzgdzenie wyposazone jest w zabezpieczenia i ostony zabezpieczajgce. Nalezy upewnic sie, ze osoby pracu-
jace przy urzgdzeniu lub w jego bezposrednim sgsiedztwie noszg odpowiedni sprzet ochronny, taki jak ochrona
oczu i stuchu, kombinezon, rekawice, okulary ochronne, kask i obuwie ze stalowymi noskami.

O

Systemy magnetyczne przyciagajg pyt i czgstki ferromagnetyczne. Dlatego konieczne jest regularne czyszcze-
nie. Czysty separator oddziela czesci ferromagnetyczne znacznie skuteczniej niz zanieczyszczony.

e Zapewnienie personelowi obstugujgcemu terminowego powiadamiania o planowanych kontrolach, konser-
wagcji i naprawach, a takze rozwigzywaniu problemoéw. W razie potrzeby nalezy wyznaczy¢ osobe odpowie-
dzialng za wiasciwy nadzor.

e Nalezy regularnie sprawdzac, czy wszystkie piktogramy ostrzegawcze i tabliczka znamionowa sg nadal
obecne we wtasciwym miejscu urzgdzenia. Nalezy umiesci¢ nowe w oryginalnej lokalizacji, jesli zostang
zgubione lub uszkodzone.

e Najlepszym sposobem czyszczenia wszystkich elementdw jest uzycie sprezonego powietrza i/lub miekkiej
Sciereczki. Mozliwe jest rowniez doktadniejsze czyszczenie za pomocg specjalnych srodkéw czyszczgcych,
ktore nie uszkadzajg materiatéw.
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12.2 Czestotliwos¢ konserwaciji

Dziatania Codziennie Co 6 miesiecy Razwroku Co 3 lata
Ostony pretéw magnetycznych nalezy czysci¢ recz- o

nie (» Reczne czyszczenie oston pretdéw magnetycz-

nych [» 31])

Oczysci¢/nasmarowac ttoczysko magnesu (» Czysz- °
czenie/smarowanie ttoczyska magnesu [» 32])
Sprawdzi¢ ostony pretdw magnetycznych pod katem °

wgniecen i zuzycia (» Sprawdzanie oston pretéw

magnetycznych pod katem zuzycia [» 32])

Wymieni¢ pret magnetyczny lub ostone preta ma- Nieprawidtowe dziatanie / uszkodzenie
gnetycznego (» Wymiana preta magnetycznego lub

ostony preta magnetycznego [» 33])

Zmierzy¢ gestos¢ strumienia pretow magnetycznych °

(» Pomiar gestosci strumienia preta magnetycznego

[» 35])

Wymieni¢ pierscienie uszczelniajace (» Wymiana o
pierscieni uszczelniajacych [» 36])

Przeglad pretow magnetycznych (» Przeglad pre- Nieprawidtowe dziatanie / uszkodzenie
tébw magnetycznych [» 39])

Czestotliwos¢ procesu czyszczenia zalezy od wydajnosci przeptywu produktu i poziomu zabrudzenia.

UWAGA

Goudsmit Magneticsoferuje coroczny przeglad, obejmujgcy wymiane pierécieni uszczelnia-
jacych oraz raport z inspekcji wraz z certyfikatem dla magneséw.

30 Separator pretowy Cleanflow, seria SECC, z funkcja ciggtego automatycznego oczyszczania — 05.2025 — v1.1



GOUVDSMIT

MAGNETICS Konserwacja i kontrola | 12

12.3 Reczne czyszczenie oston pretéw magnetycznych

e Zatrzymaj przeptyw produktu.
e Nalezy odigczy¢ zasilanie urzadzenia.

e Zdemontowac¢ drzwi serwisowe [1].

e WyczysScic ostony pretéw magnetycznych za pomocg sprezonego powietrza oraz miekkiej, czystej Scierecz-
ki [2]. W razie potrzeby nalezy réwniez uzy¢ odpowiedniego srodka czyszczgcego.

Separator pretowy Cleanflow, seria SECC, z funkcja ciggtego automatycznego oczyszczania - 05.2025 - v1.1 31



GOUVDSMIT

Konserwacja i kontrola | 12 MAGNETICS

e Uzyc Sruby [4] na zaworze elektromagnetycznym [3], w celu pneumatyczne-
go przesuniecia oston pretéw magnetycznych do drugiego kanatu wylotowe-

go.

e Zdemontowac¢ drzwi serwisowe i wyczysci¢ ostony pretéw magnetycznych.
e ZatozyC ponownie wszystkie drzwi serwisowe.

e Nalezy ponownie podtgczy¢ zasilanie urzadzenia.

e Mozna bezpiecznie wznowi¢ produkcje.

12.4 Czyszczenie/smarowanie ttoczyska magnesu

Tloczyska pretow magnetycznych muszg by¢ utrzymywane w czystosci i odpowiednio nasmarowane, aby zapo-
biec zbednemu zanieczyszczeniu wnetrza pretéw magnetycznych oraz unikngé nadmiernego zuzycia ttoczyska
i elementow pneumatycznych. Tloczyska nalezy regularnie czysci¢ za pomocg czystej Sciereczki i/lub srodka
czyszczgcego, a po uzyciu srodka czyszczgcego nalezy je ponownie nasmarowac.

Nalezy stosowac¢ smar do ttoczysk Festo LUB-KB2 bez silikonu (20 ml = 397446 / 1 kg = 397447).

12.5 Sprawdzanie oston pretéw magnetycznych pod katem zuzycia

e Zatrzymaj przeptyw produktu.

e Uruchom cykl czyszczenia.

e Nalezy odigczy¢ zasilanie urzadzenia.

e Zdjgc drzwi serwisowe.

e Wyczyscic ostony pretdw magnetycznych za pomocg sprezonego powietrza lub/i miekkiej, czystej Scierecz-
ki.

e Nalezy przeprowadzi¢ ogledziny oston pretéw magnetycznych pod katem wgniecen i zuzycia.

e Nalezy ponownie wigczy¢ urzgdzenie.

e Nalezy uzy¢ Sruby na zaworze elektromagnetycznym, aby pneumatycznie przesung¢ prety magnetyczne do
drugiego kanatu wylotowego.

e Ponownie sprawdzi¢ ostony pretéw magnetycznych.
e Zatozy¢ ponownie wszystkie drzwi serwisowe.

e Nalezy ponownie podtgczyé¢ zasilanie urzadzenia.

e Mozna bezpiecznie wznowi¢ produkcje.
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12.6 Wymiana preta magnetycznego lub ostony preta magnetycznego

Aby wymieni¢ pret magnetyczny, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

Uruchom cykl czyszczenia.
Zatrzymaj przeptyw produktu.
Nalezy odtgczy¢ zasilanie urzadzenia.

Nalezy odcig¢ doptyw sprezonego powietrza.

Nalezy zdemontowa¢ panele boczne [1] po obu stronach obudowy.
Po obu stronach nalezy odigczy¢ przewody pneumatyczne od odpowiedniego preta magnetycznego [5].
Nalezy zdemontowac¢ ztgcze pneumatyczne [2], zatrzask [3] i nakretke tgczgca [4].

Po drugiej stronie nalezy zdemontowac tylko ztgcze pneumatyczne [2] i zatrzask [3]. Nalezy pozostawi¢ na-
kretke tgczgcg na swoim miejscu.
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e Odkreci¢ pret magnetyczny od nakretki tgczgcej i wyjaé go z urzadzenia [6].

e Nalezy zamontowaé nowy pret magnetyczny lub wymieni¢ ostone preta magnetycznego.

e Nalezy ustawi¢ pret magnetyczny w taki sposob, aby poruszat sie centralnie wzgledem pierscieni uszczel-
niajgcych.

e Nalezy zamontowac¢ czesci ponownie, w odwrotnej kolejnosci.
e Nalezy wigczy¢ doptyw sprezonego powietrza.

e Nalezy ponownie podigczy¢ zasilanie urzadzenia.

e Mozna bezpiecznie wznowi¢ produkcje.

UWAGA

W przypadku jednoczesnej wymiany wszystkich pretéw magnetycznych obowigzuje inna
procedura. Podczas montazu nowych pretow wczesniej zamontowane prety magnetyczne
mogaq sie ponownie poluzowag, jesli ostatnio montowany pret zostanie osadzony ciasnie;.
Aby uzyskac¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi Goudsmit Ma-
gnetics.
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12.7 Pomiar gestosci strumienia preta magnetycznego

Prety magnetyczne muszg by¢ okresowo mierzone w celu sprawdzenia ich gestosci strumienia magnetycznego
i ustalenia, czy ich sita magnetyczna nie ulegta ostabieniu. Do pomiaru biegunéw pretéw magnetycznych na po-
wierzchni nalezy uzy¢ odpowiedniego miernika Gaussa / miernika Tesli (jednostki: tesla, gauss, kA/m lub oer-
sted). Goudsmit Magnetic Systems B.V. w razie potrzeby moze wykonywaé pomiary magnesu na miejscu. Aby
wykonaé pomiar gestosci strumienia magnetycznego, nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

e Zatrzymaj przeptyw produktu.

e Uruchom cykl czyszczenia.
e (Odtgcz zasilanie urzadzenia.
e Otworz drzwi serwisowe.

e Nalezy wyczysci¢ ostone preta magnetycznego za pomocg miekkiej, czystej Sciereczki, a w razie potrzeby
takze odpowiedniego srodka czyszczgcego.

e Przesun sonde miernika Gaussa/Tesli [1] wzdtuz biegundw na precie magnetycznym.

Wartosci pomiarowe moga sie wahac z réznych powodow, takich jak pozycja (kat) sondy wzgledem ostony pre-
ta magnetycznego, grubos¢ sondy oraz powtarzalnos¢ samego pomiaru. Temperatura ostony preta magnetycz-
nego moze by¢ wyzsza niz 20-22°C ze wzgledu na wptyw przeptywu produktu.

e Nalezy zapisac najwyzszg zmierzong wartosc.

e Korzystajgc z dotgczonego arkusza danych, nalezy sprawdzi¢, czy zmierzona warto$¢ miesci sie w dopusz-
czalnym zakresie dla warto$ci szczytowej. Uwaga: Wartosci podane w karcie danych sg wartosciami zmie-
rzonymi w temperaturze pomiarowej 20°C + 2°C.

Z wyjgtkiem przedniego i tylnego bieguna, wszystkie bieguny muszg miec¢ warto$¢ mieszczgcg sie w granicach
10% najwyzszej zmierzonej wartosci.

e \Wykonaj te operacje dla kazdego preta magnetycznego.
e Ponownie zamontuj drzwi serwisowe.

e Nalezy ponownie podigczy¢ zasilanie urzadzenia.

e Mozna bezpiecznie wznowi¢ produkcje.
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12.8 Wymiana pierscieni uszczelniajagcych

Zaleca sie wymiane pierscieni uszczelniajgcych co najmniej co trzy lata lub czesciej, w zaleznosci od stopnia
zuzycia. Nalezy postepowacé w nastepujgcy sposob:

e Zatrzymaj przeptyw produktu.
e Nalezy odtgczy¢ zasilanie urzgdzenia.
e Nalezy odcig¢ doptyw sprezonego powietrza.

e Zdjg¢ drzwi serwisowe.
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e Nalezy zdemontowaé panele boczne [1] po obu stronach obudowy.

e Po obu stronach nalezy odigczyé¢ przewody pneumatyczne od odpowiedniego preta magnetycznego [5].
e Nalezy zdemontowac¢ ztgcze pneumatyczne [2], zatrzask [3] i nakretke tgczacy [4].

e Po drugiej stronie nalezy zdemontowac tylko ztgcze pneumatyczne [2] i zatrzask [3]. Nalezy pozostawi¢ na-
kretke tgczgcg na swoim miejscu.
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e Odkreci¢ pret magnetyczny od nakretki taczacej i wyjgc go z urzadzenia [6].
e Zdjg¢ zatrzask mocujacy [7] z pierscieniem uszczelniajgcym [8] i wymienic je na nowe.
e Nalezy zamontowac¢ czesci ponownie, w odwrotnej kolejnosci.

e Nalezy powtdrzy¢ wszystkie powyzsze czynnosci dla kazdego pierscienia uszczelniajgcego z zatrzaskiem
mocujgcym przeznaczonego do wymiany.

e Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy sruba na odpowiednim zaworze elektromagnetycznym znajdu-
je sie z powrotem we wtasciwej pozycji. W przeciwnym razie urzgdzenie nie uruchomi sie.

e Nalezy ponownie podtgczy¢ zasilanie urzadzenia.
e Mozna bezpiecznie wznowi¢ produkcje.
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12.9 Przeglad pretéw magnetycznych

Zestaw uszczelnien dla jednego preta magnetycznego zawiera nastepujgce elementy:

A Elementy do gtowicy sitownika B

[1] Uszczelniacz olejowy [1
[2] Uszczelka [2]
[3] Pierscien prowadzacy [3]

[4]
[5]

Elementy tloka
Uszczelka

O-ring

Pierscien prowadzacy
O-ring

O-ring

Nalezy usung¢ wszystkie uszczelniacze i pierscienie O-ring z glowicy sitownika oraz ttoka.
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UWAGA

Przed montazem nalezy doktadnie wyczysci¢ wszystkie elementy oraz rowki montazowe.
Nalezy pokry¢ elementy warstwg KLUBERFOOD NH1 74-401, a nastepnie zamontowac
wszystkie uszczelniacze i pierscienie.

12.10 Instrukcja czyszczenia

UWAGA
Aby wyczysci¢ wnetrze kanatu produktu, klient musi zapewni¢ do niego dostep.

W przypadku stosowania w przeptywach produktéw spozywczych

Metody i Srodki czyszczgce i dezynfekujgce stosowane do czyszczenia muszg byé dostosowane do konkretne-
go rodzaju zabrudzenia (weglowodany, biatka, ttuszcze itp.) oraz stopnia czyszczenia wymaganego do konkret-
nego zastosowania. Rodzaj przetwarzanego produktu okresla zatem w duzym stopniu, ktéra kombinacja srod-
kow czyszczacych jest odpowiednia. Nalezy skonsultowac sie d dostawcg srodka czyszczgcego, aby dobrad
odpowiednie produkty do konkretnej sytuaciji.

Urzadzenie jest wykonane ze stali nierdzewnej lub ,stali nierdzewnej klasy spozywczej” 1.4301/SAE 304L i
1.4404/SAE 316L.

Skonsultuj sie z dostawcg $rodka czyszczacego, czy produkty sg odpowiednie dla materiatu wybranych uszcze-
lek (silikon, NBR lub Viton).

Czyszczenie na mokro lub na sucho

Jesli w twojej instalacji nie mozna uzywac ptyndw, jesli to konieczne, uzyj Scierek dezynfekujgcych dopuszczo-
nych do kontaktu z przetwarzanym produktem.
Czestotliwos¢ czyszczenia zalezy od stopnia czystosci wymaganego dla przetwarzanego produktu. Czestotli-

wos¢ czyszczenia musi by¢ zwiekszona w zastosowaniach, w ktérych przetwarzane sg wrazliwe produkty spo-
zywcze. Przeprowadz ocene ryzyka zwigzanego z higieng, aby okresli¢ wymagania w swojej sytuaciji.
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K]
13.1

Rozwigzywanie probleméw

Tabela rozwigzywania problemoéow

Skorzystaj z ponizszej tabeli, aby wyszukac¢ usterki, okresli¢ mozliwg przyczyne i znalez¢ srodek zaradczy. W
przypadku usterki, ktérej nie ma w tabeli, nalezy skontaktowac sie z Goudsmit Magnetics krotka nazwa firmy.

Problem

Urzadzenie stabo od-
dziela czgstki ferroma-
gnetyczne lub nie od-
dziela ich wcale.

Prety magnetyczne po-
ruszajgce sie z trudno-
Scig lub wcale.

,Nieszczelnosc¢” filtra
magnetycznego.

Mozliwa przyczyna

Prety magnetyczne sg zbyt
nasycone zanieczyszczeniami
ferromagnetycznymi.

Przedmioty, ktére nie sg przy-
ciggane, sg niemagnetyczne.

Elementy zelazne znajdujgce
sie w poblizu magnesoéw obni-
zajg skutecznos¢ usuwania
czgstek zelaza.

Zbyt niskie ci$nienie powie-
trza.

Jedna lub wiecej oston pretéw
magnetycznych ma wgniece-
nia.

Przytagcze pneumatyczne lub
przewdd powietrzny jest
uszkodzony albo poluzowany.
Uszczelnienia preta sg zuzyte
i/lub pret jest nasycony zanie-
czyszczeniami.

Zbyt duze czgstki zelaza unie-

mozliwiajg pneumatyczne
przemieszczanie sie pretow.

Nadcisnienie w kanale zsypo-
wym.

Wielkos¢ ziarna <0,2 mm.

Rozwiagzanie

Nalezy czesciej czysci¢ prety magnetyczne poprzez
skrocenie ustawionych czasow cyklu.

Nalezy sprawdzi¢ nieodseparowang czastke za po-
mocg magnesu trwatego, aby ustali¢, czy rzeczywi-
Scie jest to czastka ferromagnetyczna.

Nalezy sprawdzi¢ wtasciwosci magnetyczne zamon-
towanych elementow wokét magnesoéw, zblizajgc do
nich ferromagnetyczny obiekt. Jesli istniejg czesci re-
agujgce na magnes, nalezy wymienic¢ je na czesci
niemagnetyczne, takie jak te wykonane ze stali nie-
rdzewne;j.

Nalezy podigczy¢ doptyw powietrza.

Nalezy znalez¢ przyczyne i rozwigzac problem. Kon-
takt Goudsmit Magnetics.

Nalezy wymienic¢ element lub prawidtowo go podia-
czycC.

Nalezy przeprowadzi¢ przeglad i/lub wymienic pret(y)
magnetyczny(e).

Nalezy znalez¢ przyczyne i rozwigzac problem. W ra-
zie potrzeby nalezy umiesci¢ sito mechaniczne w ka-
nale zsypowym przed urzgdzeniem.

Nalezy zastosowac inny typ separatora magnetycz-
nego Cleanflow (SECA).
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14 Serwisowanie, przechowywanie i demontaz

141  Obsluga klienta

Podczas kontaktu z dziatem obstugi klienta nalezy mie¢ pod rekg nastepujgce informacje:
e Dane z tabliczki znamionowej

e Rodzaj i zakres problemu.

e Mozliwa przyczyna.

14.2 Czesci zamienne

Dzieki solidnej konstrukcji i wysokiej jakosci wykonania firmy Goudsmit Magneticsurzgdzenie cechuje sie wyso-
kg niezawodnoscig eksploatacyjna.

Czesci zamienne to zazwyczaj czesci, ktore ulegajg zuzyciu. Nalezg do nich:
- zestaw uszczelnien, pneumatyczny pret magnetyczny

- pneumatyczny pret magnetyczny

- ostona preta magnetycznego

- pierscien uszczelniajgcy

Zaleca sie utrzymywanie w magazynie jednego lub kilku pneumatycznych pretow magnetycznych jako czesci
zamiennych.

e Przy sktadaniu zamowienia nalezy poda¢ numer artykutu i zaméwienia, ktére znajdujg sie na tabliczce zna-
mionowej.

e W celu uzyskania dalszych informacji prosze sie z nami skontaktowa¢ +31 (040) 22 13 283 lub odwiedz na-
szg strone internetowa.

14.3 Przechowywanie i utylizacja

Magazynowanie

Jesli nie zamierzasz uzywac produktu magnetycznego przez dtuzszy czas, zalecamy umieszczenie urzgdzenia
w suchym, bezpiecznym miejscu i w razie potrzeby natozenie srodka konserwujgcego na wrazliwe czesci.
Utylizacja/recykling

Podczas demontazu i/lub ztomowania produktu magnetycznego nalezy pamieta¢ o materiatach, z ktérych wyko-
nane sg poszczegolne czesci (magnesy, zelazo, aluminium, stal nierdzewna itp.). Najlepiej bytoby, gdyby wyko-
nata to wyspecjalizowana firma. Nalezy zawsze przestrzegac lokalnych przepiséw i norm dotyczgcych usuwania
odpaddéw przemystowych.

Nalezy poinformowa¢ osoby usuwajgce lub przechowujgce materiat magnetyczny o zagrozeniach zwigzanych z
magnetyzmem. W tym celu, patrz réwniez Zagrozenia bezpieczenstwa [» 6].
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